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ODOMTURAN

Mehr Schneiden fur hohe
Wirtschaftlichkeit in der
Kleinteilefertigung!




TURNLINE

DoMTURN

Wirtschaftliche doppelseitige
Wendeschneidplatte

Hochste Zerspanungsleistung durch innovative,
mehrschneidige Wendeschneidplatte und ein
neuartiges Klemmsystem fir extreme Stabilitat

Wendeschneidplatten

WXGU403:- \Wendeschneidplatte mit 6 Schneiden

-----

DXGUO703-- \Wendeschneidplatte mit 4 Schneiden

o (2]
Sorten Halter
AH725 rPREMIUMTEC JP-Typ Klemmschraube beidseitig zuganglich

- Vielseitige, PVD-beschichtete Sorte fur
unterschiedlichste Werkstuckstoffe

- AuBergewdhnliche Balance zwischen
Verschleif3festigkeit und Bruchwiderstand

GTS30

- Beschichtete Cermet-Sorte mit Premiumtec
Beschichtung fur exzellente VerschleiBfestigkeit

- AuBergewdhnliche Zerspanungleistung in der
Schlichtbearbeitung von Stahl bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten

NS530

- Vielseitige Cermetsorte mit aulBergewdhnlichem
Bruchwiderstand und hoher Verschleilfestigkeit

- Fur lange Standzeiten und exzellente Oberflachen-
gute in der Schlichtbearbeitung von Stahl

~ochwalbenschwanzdesign® fur form- und
kraftschltssige Verbindung und héchste
Stabilitat




Einzigartige Spanformstufen

-TS Spanformstufe . m 6

-8S Spanformstufe M B

WXGUO0403-- DXGUO703-- WXGU0403-- DXGUO703:-
0.1 AuBergewohnliche Niedrige Schnittkrafte in
© Spankontrolle in der i der Bearbeitung von Stahl
Bearbeitung von Stahl & und rostfreiem Stahl
und rostfreiem Stahl
DoMTU=N Herkémmlich
Span- R : R
Doppelseitige winkel 1 Einseitige \?\,?:l?d ¥
negative WSP positive WSP

2 Schneidkantenausfihrungen

WXGUO403:- -TS Anwendungsgebiet Eckenradius f -
DXGUO703-. -TS oe 0.2,0.4,08

Verstarkte Schneidkanten fur mittlere bis T 20
niedrige Vorschube beim Schlichten und & [
Vorschlichten o °
Q
£10
Hochpositiver Weite 2
Spanwinkel Spanablaufzone 5
Reduziert Verhindert ¢ 05 =
Schnittkrafte Spanestau |
{J/?bci'ationen 0O 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30

Vorschub f (mm/U)

o— Hochpositives
Schneidkantendesign
Drastisch reduzierte
Schnittkrafte und
exzellenter Spanfluf

T—T_ Einzigartiges _T—T

Wendeschneid-

plattendesign

Form- und kraftschlussige
Verbindung fur hochste Stabilitat

WXGUO0403:- -J TS Anwendungsgebiet Eckenradius f -
DXGUO703:- -JTS 25 0102

Extra scharfe Schneidkanten fur niedrige T 80
Vorschube in der Schlichtbearbeitung 3 - JTS
Vibrationsminimierendes Design % e
£10
3 os
-JSQ

0O 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30
Vorschub f (mm/U)




DoMTURAN

Bohrstangen - Innen
SWLXR/L Bohren & Planen

h

Rechte Ausfuhrung

Stahlschaft

Artikel Ni Lager Min. Abmessungen (mm) Eglé?ur; Wende- Austauschteile  Emef

R L em gDs f L1 Lo h fo 8 o [ Schneidplatten spongonraube Schivssel Ty
AN CsB T ReEEek= ) @ @ 12 10 6 125 20 9 - -10° -16° 0.4 WXGU0403* L/R SR34-514 T-7F 0.9
DR BYETARe Tk @ @ 14 12 7 150 24 11 - -10° -14° 0.4 WXGUO0403*L/R SR34-514 T-7F 0.9
AylEeRs B GeTA e EnkEclsl @ @ 18 16 9 180 32 15 - -10° -11° 0.4 WXGUO0403*L/R SR34-514 T-7F 0.9
A20R-SWLXR/L04-D220 K I ) 200 36 18 -10° 0.4 WXGUO0403**L/R SR34-514 T-7F 0.9

Artikel Nr Lager Min.. Abmessungen (mm) E:lé?uns- ende- Austauschteile  Emet

L eOm gDs f L; Lo h fo 0 « I schneidplatten g, schraube Schitssel Ty
E10M-SWLXR/L04-D120 ® 12 10 6 150 25 9 - -10° -16° 0.4 WXGUO0403*L/R SR34-514 T-7F 0.9
E12Q-SWLXR/L04-D140 ® 14 12 7 180 27 11 - -10° -14° 0.4 WXGUO0403*L/R SR34-514 T-7F 0.9
E16R-SWLXR/L04-D180 ® 18 16 9 200 32 15 - -10° -11° 0.4 WXGUO0403*L/R SR34-514 T-7F 0.9
E20S-SWLXR/L04-D220 ® 22 20 11 250 36 18 - -10° -10° 0.4 WXGUO0403*L/R SR34-514 T-7F 0.9

Fir rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fir linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.

SDXXR/L Kopieren
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Anstellwinkel X w Rechte Ausfuhrung
Stahlschaft

Lager Min. Abmessungen (mm) Ecken- _ Austauschteile  Emef.
Artikel Nr. E Boll?r— 9 radius hw%nc:e ml?}r;:ﬁ
L eDm pDg f L1 L2 h fo 0 o 1A schneidplatten Spannschraube Schlissel (N.m)

13 10 7.6 125 20 9 2.6 -14° -16° 0.4 DXGUO703*“L/R SR34-514 T-7F 0.9
16 12 86 150 24 11 2.6 -14° -14° 0.4 DXGUO703*“L/R SR34-514 T-7F 0.9
20 16 10.6 180 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGUO703*L/R SR34-514 T-7F 0.9
24 20 12.6 200 36 18 2.6 -13° 0.4 DXGU0703*L/R SR34-514 T-7F 0.9

R
A10K-SDXXR/L0O7-D130 [ J
A12M-SDXXR/L07-D160 K J
A16G-SDXXR/L07-D200 K J
A20R-SDXXR/L07-D240 K J

Artikel Ni Lager Min. Abmessungen (mm) Eg'é?ut Wende- Austauschteile  Emet

L m gDs f L1 Le h fo 6 « . schneidplatten sp.nnccnraue Schiussel [Ny
E10M-SDXXR/L07-D130 ® 13 10 7.6 125 20 9 2.6 -14° -16° 0.4 DXGUO703*L/R SR34-514 T-7F 0.9
E123-SDXXR/L07-D160 ® 16 12 86 150 24 11 26 -14° -14° 0.4 DXGUO703*L/R SR34-514 T-7F 0.9
E16R-SDXXR/L07-D200 ® 20 16 106 180 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGUO703*L/R SR34-514 T-7F 0.9
E20S-SDXXR/L07-D240 ® 24 20 126 200 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGUO703*L/R SR34-514 T-7F 0.9

Fiir rechte Bohrstange linke Wendeschneidplatten, fiir linke Bohrstange rechte Wendeschneidplatten.




SDZXR/L Innenfreidrehen
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Anstellwinkel Z Rechte Ausfiihrung

Stahlschaft

Lager Min. Abmessungen (mm Ecken- Austauschteile  Empf

Artikel Nr. g Boll?r'- gen ( ) radius SCh:‘lAEIiedn(ig;:ten - m?irrﬁ:nt

R L Pm gDs f Ly Lolg h fa 8 « L B Spannschraube Schidssel [N 1m)
NPV B s CYAeyZnk:o N @ @ 14 12 11 150 30 13 11 4.5 -10° -14° 0.4 DXGUO703*R/L SR34-514 T-7F 0.9
AulciebsprasrAterankfcel @ @ 16 16 13 180 35 13 15 4.5 -10°-12.5° 0.4 DXGUO703*R/L SR34-514 T-7F 0.9

A20R-SDZXR/L07-D200 ® @ 20 20 15 200 40 13 18 4.5 -10°-10.5° 0.4 DXGUO0703*R/L SR34-514 T-7F 0.9
Vollhartmetallschaft

Lager win. Abmessungen (mm Ecken- Austauschteile  Empf
Artikel Nr. g Boll"l.'r- gen J radius hw%ntie' m[;rrﬁgnt
R L em gDg f L7 Lo Ls h fo @ o G schneidplatten Spannschraube Schltissel (N-m)

hlfelsira PAReySnkicel | @ @ 18 12 11 180 - 13 11 4.5 -11° -11° 0.4 DXGUO703**R/L SR34-514 T-7F 0.9
(GRS I07A G eyanr-iN @ @ 22 16 13 200 - 13 15 4.5 -11° -9° 0.4 DXGUO703**R/L SR34-514 T-7F 0.9

Fir rechte Bohrstange rechte Wendeschneidplatten, fiir linke Bohrstange linke Wendeschneidplatten.

Produktvergleich

STREAMJET2AR / DOMTURAN

Schaft Schaft-g

Typ Min. Bohr-g Dm (mm)

) 0 10 15 20 25
SWLXR/L
Innendrehen & Planen  [WRIILEE 012 022
WSP-Typ: WXGU b12 o
SDXXR/L Stahl 213 024
KOP'EI‘EI‘I Hartmetall 210 - 220 213 24
WSP-Typ: DXGU

P

EE)EE}("Eé'I;hEn Haftfrir:tall gjlg : g?g ol4 1_8 220 .
WSP-Typ: DXGU o .




DoMTURAN

Schnittdaten

Schnitt- o
P Spanform-  Schnitttiefe ~ Vorschub
Werkstoff Auswahl  Sorten ge\s;gh[vr\rl]lggrl]?rl](]elt I ap (mm) f (mm,/U)
Stahl/niedriger Kohlenstoffgehalt SS 0.15—1.5 0.05-0.2
St42-1, St52-3, C25 etc. 1. Wahl AH725 50 - 180
TS 0.3-2.0 0.08 -0.3
Kohlenstoffstahl Cooto s BLEE 0.05-02
C45, C55 etc OS:rFﬁégcir:r?- NSSSO 80 - 250 . 5 b b
Niedrig legierter Stahl qualitat TS 0.3-2.0 0.08-0.3
Legierter Stahl Gesteigerte SS 0.15-1.5 0.05-0.2
Verschlei3- | GT530 80 - 300
acelliod, 206rd ete festigieit TS 03-20 | 008-03
Rostfreier Stahl (Austenitisch)
M X5CrNi18-9, X5CrNiMa17-22-2 etc. sS 0.15-1.5 0.05-0.2
Rostfreier Stahl (ferritisch-martensitisch) 1. Wahl AH725 50 -150
XBCr17, X20Cr13 etc.
Rostfreier Stahl (Duplex) TS 0.3-2.0 0.08-0.3
X5CrNiCuNb16-4 etc.
Grauguss SS 0.15-1.5 0.05-0.2
GG25 etc. 1. Wahl AH725 50 - 180
TS 0.3-2.0 0.08 -0.3
Gesteigerte SS 0.15-1.5 0.05-0.2
Oberflachen- | NS530 80 - 250
qualitat TS 0.3-2.0 0.08 -0.3
Gesteigerte SS 0.15-15 0.05-0.2
VerschleiB- | GT530 80 - 300
festigkeit TS 0.3-2.0 0.08 -0.3
Kugelgraphitguss SS 0.15-1.5 0.05-0.2
GGG70 etc. 1. Wahl AH725 50-120
TS 0.3-2.0 0.08-0.3
Gesteigerte SS) 0.15-1.5 0.05-0.2
Oberflachen- | NS530 80 -150
qualitat TS 0.3-2.0 0.08 -0.3
Gesteigerte SS 0.15-15 0.05-0.2
Verschleif- | GT530 80 - 180
festigkeit TS 0.3-2.0 0.08-0.3




Werkzeughalter — Aulien

Drehen & Planen J-Typ (Schraubklemmung - positiv)

JSWL2XR/L

’ g5°
©,
« @ | g
50
Anstellwinkel L2

L+

ul

af

Ohne Absatz

Rechte Ausfuhrung

Artikel Nr. Lager Abmessungen (mm) Eglé?ur; Wende- Austauschteile

R L h b L L b A schneidplatten  gpanngohraube  Schiussel

JSWL2XR/L1010X04 ® @ 10 10 120 11 10 10 0.2 WXGUO0403L/R SR34-514 T-7F
JSWL2XR/L1212F04 ® @@ 12 12 8 11 12 12 0.2 WXGUO0403L/R SR34-514 T-7F
JSWL2XR/L1212X04 ® @ 12 12 120 11 12 12 0.2 WXGUO0403L/R SR34-514 T-7F
JSWL2XR/L1616X04 ® @ 16 16 120 13 16 16 0.2 WXGUO0403L/R SR34-514 T-7F

Rechte Wendeschneidplatte (R) fur linken Halter, linke Wendeschneidplatte (L) fur rechten Halter

JPWL2XR/L

Drehen & Planen J-Typ (Seitenklemmung - positiv)

T s - L1 - Ohne Absatz
4 . b2
o o "‘# © // <
<« . A
- «495°
o [P A <
Anstellwinkel L2 Rechte Ausfuhrung
Lager Abmessungen (mm) Ecken- _ Austauschteile
Artikel NI & 9 Fathus . Wende-
R L h b L1 Lo h A schneidplattén ponrgtift  Kniehebel Spannschraube  Schiissel
JPWL2XR/L1010X04 ® ® 10 10 120 11 10 10 0.2 WXGUO0403L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
JPWL2XR/L1212F04 ® O® 12 12 8 11 12 12 0.2 WXGUO0403L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
JPWL2XR/L1212X04 ® O 12 12 120 11 12 12 0.2 WXGUO0403L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
JPWL2XR/L1616X04 ® O 16 16 120 13 16 16 0.2 WXGUO0403L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

Rechte Wendeschneidplatte (R) fur linken Halter, linke Wendeschneidplatte (L) fur rechten Halter

JSWL2XR:-
WXGUO403-:-L JPWL2XR:-

Rechter Halter mit linker \Wendeschneidplatte

JSWL2XL.-
JPWL2XL.-

WXGUO403:-R

Linker Halter mit rechter Wendeschneidplatte




DoMTURAN

JSDJ2XR/L Drehen J-Typ (Schraubklemmung - positiv)
—T 11— L1 Ohne Absatz
L2
* 300
o % A -1 Vi
93° —
-« «493°
- < é
Anstellwinkel J 2 < // ‘ B | Rechte Ausfuhrung
Lager Abmessungen (mm Ecken- Austauschteile
Artikel Nr. d gen (mm) ot Wende-
R L h b L1 Lz h1 f e schneidplatten Spannschraube Schliissel
JSDJ2XR/L1010X07 ® ® 10 10 120 14 10 10 0.2 DXGUOQ703L/R SR34-514 T-7F
JSDJ2XR/L1212F07 ® ® 12 12 8 14 12 12 0.2 DXGUO703L/R SR34-514 T-7F
JSDJ2XR/L1212X07 ® O 12 12 120 14 12 12 0.2 DXGUO0703L/R SR34-514 T-7F
JSDJ2XR/L1616X07 ® ® 16 16 120 18 16 16 0.2 DXGUO703L/R SR34-514 T-7F

Rechte Wendeschneidplatte (R) fur linken Halter, linke WWendeschneidplatte (L) fur rechten Halter

JPDJ2XR/L Drehen J-Typ (Seitenklemmung - positiv)
L1 Ohne Absatz

- i
SA A B

Rechte Ausfuhrung

) Lager Abmessungen (mm) Ecken- Wende- Austauschteile
Artikel Nr. radius hneidplatt
R h b L1 Lz ht f e schneldplattén  poprgtift  Knighebel — Spannschraube  Schlissel
JPDJ2XR/L1010X07 10 10 120 14 10 10 0.2 DXGUO703L/R  SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
JPDJ2XR/L1212F07 12 12 85 14 12 12 0.2 DXGUO703L/R  SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
JPDJ2XR/L1212X07 12 12 120 14 12 12 0.2 DXGUO703L/R  SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
JPDJ2XR/L1616X07 16 16 120 18 16 16 0.2 DXGUO703L/R  SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

Rechte Wendeschneidplatte (R) fur linken Halter, linke Wendeschneidplatte (L) fur rechten Halter

JSDJ2XR:- JSDJ2XL.:-
DXGUO703--L JPDJ2XR:- JPDJ2XL:- DXGUO703:-R
Rechter Halter mit linker \Wendeschneidplatte Linker Halter mit rechter Wendeschneidplatte

10




Schnittdaten

Schnittge- .
Span- s Ox Schnitt-
aschine erksto uswa orm- orten Hantl tiefe
Maschi Werkstoff Auswahl s schwindig f }’%ﬁ%‘}
stufe Vem/min 8P (mm)
Stahl, niedriger Kohlenstoffgehalt
(B, S, CEE ein) 1. Wahl JTS |AH725| 50-180 | 0.1-2.0 |0.03-0.10
c Kohlenstoffstahl
3 (C45, C55 etc.)
£ Nledrlqileglerter Stahl
o [1SCPMO )
5 egierter Stahl Exzellente Scharfe JSS AH725 | 50-180 0.1-1.5 |0.08-0.10
o [42 rMo4, 20Cr4 etc.)
(03]
Il Austenistischer Stahl
< (XSCrNi18-9, X5CrNi17-12-2 etc.) 1. Wahl JSS | AH725 | 50-180 0.1-15 |0.03-0.10
& Martensitischer u. ferritischer
ta
5 (XBCr17, X20Cr13 etc.)
L j « .
Rostfreier, yorgehdrteter Stahl Cgsteigerte JTS |AH725| 50-180 | 0.1-20 |0.03-0.10
Stahl, niedriger Kohlenstoffgehalt SS AH725 | 50-180 0.15-1.5 | 0.05-0.2
(St42-7, ST52-1, G25 etc.) 1. Wahl
ESQ'%SSW“]S“E“' TS AH725 | 50-180 0.3-2.0 0.08 -0.3
o etc.
Niedrig legierter Stahl Gesteigerie SS | NS530| 80-200 | 0.15-1.5 | 0.05-0.2
< [1SCrMo5] gte TS NS530 | 80 - 200 0.3-2.0 0.08 -0.3
o £ egierter Stahl
c l42 livdla, EOE G Gesteigerte SS | GT530 | 80-250 | 0.15-1.5 | 0.05-0.2
o0 3R VerschleiB-
f% g festigkeit TS GT530 | 80-250 0.3-2.0 0.08 -0.3
g Austenistischer Stahl
5 PECNIIERS), MECANI 7122 etm) 1. Wahl SS |AH725| 50-150 | 0.15-1.5 | 0.05-0.2
Martensitischer u. ferritischer
tahl
(XBCr17, X20Cr13 etc.)
Rostfreier, yorgeharteter Stahl e e TS |AH725| 50-150 | 0.3-2.0 | 0.08-0.3

11




DoMTURAN

Wendeschneidplatten
80° Trigonal

An-

wendung Spanformstufe Artikel Nr.

JTS WXGU040301MR-JTS
WXGU040301ML-JTS
WXGU0O40302MR-JTS
WXGU040302ML-JTS

_ Schlichten bis
mittlere Bearbeitung
(fur Star-Drehautomaten)

WXGU040301MR-JSS
WXGU040301ML-JSS
WXGU040302MR-JSS
WXGU040302ML-JSS

Schlichten
(niedrige Schnittkrafte)
(fur Star-Drehautomaten)

-
S
-

S TS WXGUO40302R-TS
8% B WXGUO40302L-TS
85 5 WXGUO40304R-TS
%ﬂ; 53 WXGU040304L-TS
3% 52 WXGUO40308R-TS

E WXGUO40308L-TS

WXGUO40302R-SS
WXGUO40302L-SS
WXGUO40304R-SS
WXGUO40304L-SS

fur kleine
CNC-Drehmaschinen)

0.1 i
‘09
S
0.1 i
'og
S

Schlichten
[niedri?e Schnittkrafte)

Sorten

Beschichtet %2;?? Cermet Abmessungen (mm)

AH725 GT530 NS530 od s 2d1 Iz
([ J 6.35 3.18 2.7 <0.1*
[ J 6.35 3.18 2.7 <0.1*
o 6.35 3.18 2.7 <0.2*
o 6.35 3.18 2.7 <0.2*
(] 6.35 3.18 2.7 <0.1*
([ J 6.35 3.18 2.7 <0.1*
([ J 6.35 3.18 2.7 <0.2*
([ 6.35 3.18 2.7 <0.2*
(] ([ o 6.35 3.18 2.7 0.2
([ ([ [ 6.35 3.18 2.7 0.2
(] ([ [ 6.35 3.18 2.7 0.4
(] ([ [ 6.35 3.18 2.7 0.4
(] ([ o 6.35 3.18 2.7 0.8
([ ([ [ 6.35 3.18 2.7 0.8
([ J [ J o 6.35 3.18 2.7 0.2
[ J [ J o 6.35 3.18 2.7 0.2
o o @ 6.35 3.18 2.7 0.4
o [ J @ 6.35 3.18 2.7 0.4

* Schneidradien mit Minustoleranzen

12

@ Lagerstandard




55° Rhombisch

An-

wendung Spanformstufe

JTS

Schlichten bis
mittlere Bearbeitung
(fur Star-Drehautomaten)

Schlichten
(niedrige Schnittkrafte)
(fur Star-Drehautomaten)

TS

fur kleine
CNC-Drehmaschinen)

e
S
>l

Schlichten bis
mittlere Bearbeitung
[niedri?q Schnittkrafte)

fur kleine
CNC-Drehmaschinen)

0.1 i
‘09
S
0.1
S

Schlichten
[niedr‘i?e Schnittkrafte)

Artikel Nr.

DXGUO70301MR-JTS
DXGUO70301ML-JTS
DXGUO70302MR-JTS
DXGUO70302ML-JTS

DXGUO70301MR-JSS
DXGUO70301ML-JSS
DXGUO70302MR-JSS
DXGUO70302ML-JSS

DXGUO70302R-TS
DXGUO70302L-TS
DXGUO70304R-TS
DXGUO70304L-TS
DXGUO70308R-TS
DXGUO70308L-TS
DXGUO70302R-SS
DXGUO70302L-SS
DXGUO70304R-SS
DXGUO70304L-SS

Sorten

Beschichtet %‘Zgrgﬁt Cermet Abmessungen (mm)

AH725 GT530 NS530 od s 2d1 Iz
([ J 6.35 3.18 2.7 <0.1*
(] 6.35 3.18 2.7 <0.1*
(] 6.35 3.18 2.7 <0.2*
o 6.35 3.18 2.7 <0.2*
([ 6.35 3.18 2.7 <0.1*
([ J 6.35 3.18 2.7 <0.1*
(] 6.35 3.18 2.7 <0.2*
([ 6.35 3.18 2.7 <0.2*
(] ([ o 6.35 3.18 2.7 0.2
([ ([ [ 6.35 3.18 2.7 0.2
(] ([ [ ] 6.35 3.18 2.7 0.4
([ ([ [ 6.35 3.18 2.7 0.4
(] ([ o 6.35 3.18 2.7 0.8
([ ([ [ 6.35 3.18 2.7 0.8
([ J [ J @ 6.35 3.18 2.7 0.2
(] ([ o 6.35 3.18 2.7 0.2
(] ([ o 6.35 3.18 2.7 0.4
o o @ 6.35 3.18 2.7 0.4

* Schneidradien mit Minustoleranzen

s

-

® Lagerstandard
13




DoMTURAN

Praktische Beispiele

Innendrehen
Werkstiick Maschinenteil Maschinenteil
Bohrstange A10K-SWLXR04-D120 E123-5WLXR04-D140
Wendeschneidplatte WXGUO40304L-TS
Sorte AH725
C45 20Cr4(H)
60 mm 55 mm
—m= @ =
Werkstiick xﬂ T yy -« o
- sy °y °
Schnittgeschw.: Ve (m/min) 60 120
» 3| Vorschub: f (mm/U) 0.25 0.15
%é} Schnitttiefe: ap (mm) 0.85 0.5-2.0
mg Bearbeitung Innendrehen/Kontinuierlicher Schnitt
Kthlung Emulsion
0 . =
] Bearbeitungszeit
g 500 Standzeit! 200 - 45%
b= _ _ -
5 400 3
e <
; 300 |~ 3 3
Resultat 2 DoMiniTurn £ 100 |- -| Einseitige
8 200 |- -1 bietet exzellente 5 Bearbeitung
5 Spankontrolle £ bei L = 55 mm
> 00k g Schnitttiefe mit
T a DoMiniTurn
< 9 0
Mitbewerber DOMITURN Mitbewerber DoOMITURN
Werkstiick Maschinenteil Maschinenteil
Bohrstange A10K-SWLXR04-D120 E10M-SWLXR04-D120
Wendeschneidplatte WXGUO40304L-SS
Sorte AH725 GT530
X10CrNiS18-9 20Cr4
50 mm
M | ¢ 30 mm ) .
Werkstiick ok =
— E‘[ < A
Schnittgeschw.: V¢ (m/min) 120
ﬁg% Vorschub: f (mm/U) 0.15
%é) Schnitttiefe: ap (mm) 0.2
“8 | Bearbeitung Innendrehen
Kahlung Standzeit Emulsion Standzeit
verdoppelt! +50%
800 g 400
o o
g3 _| SS Spanformstufe 8 300 Ss .SPanfqrmstufe
) erzeugt optimale o | erzielt optimale
8 Oberflachen und 8 Spankontrolle ohne
9 erzielt hohe £ om0 Ibrationen und
Resultat 2 | Standzeiten. 3 il | erhaht die
2 Doppelseitige Y Standzeit um 50%
4] \Wendeschneid- g .
s " | platten bearbeiten = i
I doppelte Anzahl g
g Telle : 0
Mitbewerber DOMITURN Mitbewerber DOMITURN
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AuBBendrehen

Resultat

Produktivitat

N - n
o al o
Q Q Q
O @] @]

_| DoMiniTurn erzielt

4-schneidige WSP

Anzahl Werkstticke pro WSP

[Sam] | = - - reduzieren
Werkzeugkosten
o erheblich
DoMITURN Mitbewerber

doppelte Standzeit.

Werkstiick Wellenteile Wellenteile
Halter JSDJ2XR1212X07 JSWL2XR1212X04
Wendeschneidplatte DXGUO70301ML-JSS WXGUO40302ML-TS
Sorte AH725
X5CrNi18-9 C45
M P
—
Werkstick | |y ~ mﬂ ;E________E:_jT_{
v B
B 17.0 mm
Schnittgeschw.: V¢ (m/min) 110 - 150 (AuBendrehen), 10 - 100 (Planen) 66 - 80
ﬁg’, Vorschub: f (mm/U) 0.04 (AuBendrehen), 0.05 (Planen) 0.15
%é} Schnitttiefe: ap (mm) 0.4 (AuBendrehen, Planen) 0.6
UJE Bearbeitung AuBendrehen, Planen AuBendrehen
Kthlung Ision
+ 30% + 3fache
7000 Standzeit! g 7000 Produktivitat
Esooo = 6000
55000 & 5000
€ 4000 g 4000
Resultat ﬁsooo | DoMiniTurn % 3000 DoMiniTurn erzielt
= | bietet exzellente ? 3fache Standzeit.
§ 2000 Spankontrolle § 2000 ~| doppelseitige WWSP
= 1000 i < 1000 i (/!\B/Cé?*ilggggkosten
0 erheblich
DOMITURN Mitbewerber DoMTURN Mitbewerber
Werkstiick Wellenteile
Halter JSDJ2XR1212X07
Wendeschneidplatte DXGUO70302L-JTS
Sorte AH725
Legierter Stahl
—_—
A .
Werkstick | *g
v
Schnittgeschw.: Ve (m/min) 90
ﬁg’, Vorschub: f (mm/U) 0.03
éé’ Schnitttiefe: ap (mm) 0.5
“8 | Bearbeitung AuBendrehen
Kthlung Emulsion
2500 + 100%
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Tungaloy Corporation

(Head office)

11-1 Yoshima-Kogyodanchi

Iwaki-city, Fukushima, 970-1144 Japan
Phone: +81-246-36-8501

Fax: +81-246-36-8542
www.tungaloy.co.jp

Tungaloy America, Inc.

3726 N Ventura Drive

Arlington Heights,IL 60004, U.S.A.
Phone: +1-888-554-8394

Fax: +1-888-554-8392
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy Canada

432 Elgin St. Unit 3

Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada
Phone: +1-519-758-5779

Fax: +1-5619-7568-5791
www.tungaloy.co.jp/ca

Tungaloy de Mexico S.A.

C Los Arellano 113,

Parque Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290
Phone: +52-449-929-5410

Fax: +52-449-929-5411
www.tungaloy.co.jp/mx

Tungaloy do Brasil Comércio de

Ferramentas de Corte Ltda.

Rua dos Sabias N.104

13280-000 Vinhedo, Sao Paulo, Brazil
Phone: +55-19-38262757

Fax: +55-19-38262757
www.tungaloy.co.jp/br

Tungaloy Germany GmbH

An der Alten Ziegelei 1
D-40789 Monheim, Germany
Phone: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
www.tungaloy.de

Tungaloy France S.A.S.

ZA Courtaboeuf - Le Rio

1 rue de la Terre de feu

F-91952 Courtaboeuf Cedex, France
Phone: +33-1-6486-4300

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy Italia S.r.I.

Via E. Andolfato 10
[-20126 Milano, Italy
Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.it

Tungaloy Czech s.r.o.

Turanka 115

CZ-627 00 Brno, Czech Republic
Phone: +420-532 123 391

Fax: +420-532 123 392
www.tungaloy.cz

Tungaloy Ibérica S.L.

C/Miquel Servet, 43B, Nau 7
Pol. Ind. Bufalvent

ES-08243 Manresa (BCN), Spain
Phone: +34 93 113 1360

Fax: +34 93 876 2798
www.tungaloy.es

Tungaloy Scandinavia AB

S:t Lars Vag 42A
SE-22270 Lund, Sweden
Phone: +46-462119200
Fax: +46-462119207
www.tungaloy.se

Tungaloy Rus, LLC

36-D Harkovsky Lane
308009 Belgorod, Russia
Phone: +7 4722 24 00 07
Fax: +7 4722 24 00 08
www.tungaloy.co.jp/ru

Tungaloy Polska Sp. z o.0.

ul. Genewska 24

03-963 Warszawa, Poland
Phone: +48-22-617-0890
Fax: +48-22-617-0890
www.tungaloy.co.jp/pl

Tungaloy U.K. Ltd

The Technology Centre,
Wolverhampton Science Park
Glaisher Drive, Wolverhampton
West Midlands WV10 9RU, UK
Phone: +44 121 309 0163

Fax: +44 121 270 9694
www.tungaloy.co.jp/uk
salesinfo@tungaloyuk.co.uk

Tungaloy Hungary Kft
Erzsébet kiralyné utja 125
H-1142 Budapest, Hungary
Phone: +36 1 781-6846
Fax: +36 1 781-6866
www.tungaloy.co.jp/hu
info@tungaloytools.hu

Tungaloy Turkey

Dudullu Organize Sanayi Bolgesi DES
Sanayi Sitesi 1 Cadde Ticaret
Merkezi No.3/7

34779 Umraniye Istanbul, TURKEY
Phone: +90 216 540 04 67

Fax: +90 216 540 04 87
www.tungaloy.co.jp/tr
info@tungaloy.com.tr

Tungaloy Benelux b.v.

Lialk 70

-2411 NZ Bodegraven, Netherlands
Phone: +31 172 630 420

Fax: +31 172 630 429
www.tungaloy-benelux.com

Tungaloy Croatia

Malinska 8

10430 Samobor, Croatia
Phone: +385 1 3326 604
Fax: +385 1 3327 683
www.tungaloy.hr

www.tungaloy.com

facebook.com/tungaloyjapan

Iunguln!l follow us auf:

Member IMC Group

twitter.com/tungaloyjapan

Tungaloy Cutting Tool

(Shanghai) Co.,Ltd.

Rm No 401 No.88 Zhabei
Jiangchang No.3 Rd
Shanghai 200436, China
Phone: +86-21-3632-1880
Fax: +86-21-3621-1918
www.tungaloy.co.jp/tcts

Tungaloy Cutting Tool

(Thailand) Co.,Ltd.

11th Floor, Sorachai Bldg. 23/7
Soi Sukhumvit 63
Klongtonnue, \Wattana
Bangkok 10110, Thailand
Phone: +66-2-714-3130

Fax: +66-2-714-3134
www.tungaloy.co.th

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.
31 Kaki Bukit Road 3, #05-19 TechLink
Singapore 417818

Phone: +65-6391-1833

Fax: +65-6299-4557
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Unit#13, B wing, 8th floor
Kamala Mills Compound

Trade World, Lower Parel (West)
Mumbai - 4000 13. India

Phone: +91-22-6124-8804

Fax: +91-22-6124-8899
www.tungaloy.co.jp/in

Tungaloy Korea Co., Ltd

#1312, Byucksan Digital Valley 5-cha
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-gu
153-788 Seoul, Korea

Phone: +82-2-2621-6161

Fax: +82-2-6393-8952
www.tungaloy.co.jp/krr

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

50 K-2, Kelana Mall, Jalan SS6/14
Kelana Jaya, 47301

Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan
WEIEVYSE!

Phone: +603-7805-3222

Fax: +603-7804-8563
www.tungaloy.co.jp/my

Tungaloy Australia Pty Ltd

Unit 308/33 Lexington Drive
Bella Vista NSW 2153, Australia
Phone: +612-9672-6844

Fax: +612-9672-6866
www.tungaloy.co.jp/au

PT. Tungaloy Indonesia

Kompleks Grand Wisata Block AA-10
No.3-5 Cibitung

Bekasi 17510, Indonesia

Phone: +62-21-8261-5808

Fax: +62-21-8261-5809
www.tungaloy.co.jp/id

Sehen Sie unsere Produkte in Aktion:

Tung-TV

www.youtube.com/tungaloycorporation

DOWNLOAD ELA
E-Katalog App Tingilay

Apple Store Google Play




