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TurningA

Die Erfolgsserie der Tungaloy 
Doppelklemmhalter erreicht mit 
dem innovativen TurningA System 
eine neue Dimension. Das moderne 
Werkzeugkonzept besticht durch 
seine Vielzahl an herausragenden 
technischen Erneuerungen, die sich 
direkt auf die Verbesserung unter-
schiedlichster Zerspanungsprozesse 
auswirken.

Der stabil ausgeführte Spannfinger 
schafft durch seine flache Bauweise 
Raum in der Innenberarbeitung.

Späne werden somit nicht nur durch  
die im Spannfinger eingefrästen  
Mulden optimal aus der Bohrung  
befördert. 

Stabiler Plattensitz

Hohe Positioniergenauigkeit 

Lange Standzeiten

Innovatives und modernes Design

„Alles auf einen Blick“ Technologie
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Technische Informationen

Hohe Wechselgenauigkeit

Wechselgenauigkeit der Wendeschneidplatten

Spannfinger mit großer Kontaktzone

Werkstoff	 :	Ck45 Mittlerer 
		  Kohlenstoffstahl

Klemmhalter	 :	AVJNR2525M16-A

Wende- 
schneidplatte	:	VNMG160408-ZM

Sorte	 :	T9125

Schnitt- 
geschwindigkeit	:	Vc	= 150 m/min

Schnitttiefe	 :	ap	 = 1.0 – 2.0 mm

Vorschub	 :	f	 = 0.3 mm/U

Anwendung	 :	Kontinuierlicher	
		  Schnitt

Stabiler Plattensitz
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TurningA

Bisheriges Modell

Mitbewerber A

Mitbewerber B

Mitbewerber C

Stabilere Verhältnisse durch 58% 
größere Kontaktzone

Kontaktzone

Richtung

f

Richtung 

L

Der Spannfinger bietet eine ver- 
größerte Kontaktzone zum stabilen 
Klemmen der Wendeschneidplatte 
im Plattensitz. Die zur Destabili- 
sierung neigenden VNMG-Platten 
werden ebenfalls sicher fixiert. 

Das optimierte Doppelklemmsystem 
bietet auch beim Schneiden- bzw. 
Plattenwechsel einen exakten Platten-
sitz und hohe Positioniergenauigkeit.

TurningA

Bisheriges Modell

Mitbewerber A

Schneidenwechsel

Die vergrößerte Klemmfläche sorgt  
für stabilsten Plattensitz und  
Positioniergenauigkeit der Wende-
schneidplatte.

„Alles auf einen Blick“ Technologie. 
Die Artikelnummer, sowie die  
Bezeichnungen sämtlicher Ersatz-
teile sind auf dem Grundkörper  
eingraviert.

Ein weiterer Meilenstein in der  
erfolgreichen Werkzeugentwicklung  
aus dem Hause Tungaloy.

Tungaloy
Keeping the Customer First Angaben in µm
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TurningA

Stabiles Klemmsystem mit höchster Schlagfestigkeit

Werkstoff	 :	Ck45 Mittlerer 
		 Kohlenstoffstahl

Klemmhalter	:	ACLNR2525M12-A

Wende- 
schneidplatte	:	CNMG120408-TM

Sorte	 :	T9115

Schnitt-
geschwindigkeit	:	Vc	= 200 m/min

Schnitttiefe	 :	ap	= 1.0 – 2.0 mm

Vorschub	 :	f	 = 0.3 mm/U

Anwendung	 :	Unterbrochener  
		  Schnitt, Plandrehen

„Alles auf einen Blick“ Technologie:
Vollständige Indexierung auf dem Klemmhalter

Artikelnummer der  
Bohrstange
Die letzten 3 Zahlen  
= min. Bohr - ø
z.B.: D320  \ 32.0 mm

Bohrstange

Außenhalter

Auskraglängenindex

Artikelnummer des 
Klemmhalters

Artikelnummern der Ersatzteile
Bestellung der Ersatzteile 
„einfach gemacht“

Durch das innovative Doppelklemmsystem 
wird die Wendeschneidplatte gleichzeitig 
auf die Zwischenlage sowie die hintere  
Anlagefläche gedrückt. 

Eine extrem sichere Klemmung gerade 
bei starken Schnittunterbrechungen.

Ein Spannschlüssel
zum Befestigen 
der WSP und der 
Unterlage.

TurningA Bisheriges
Modell
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Mitbewerber

Die WSP kann 
von oben  
und unten 
geklemmt 
werden.
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TurningA

Artikel Nr.
Lager

	 h	 b	 L1	 L2	 h1 	 f	 f1

Anstellwinkel L Rechte Ausführung (R)

Drehen + Planen

Abmessungen (mm) Ecken-
radius

Ecken-
radius

Ecken-
radius

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

Artikel Nr.
Lager    

	 h	 b	 L1	 L2	 h1 	 f	 f1

Anstellwinkel L Rechte Ausführung (R) 

-57, -TR, -TU 
Spanformstufen sind 

nicht verwendbar

-57 
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

Drehen + Planen

Abmessungen (mm)

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard

Artikel Nr.
Lager    

	 h	 b	 L1	 L2	 h1 	 f	 f1

Anstellwinkel J Rechte Ausführung (R) 

Kopieren

Abmessungen (mm)

-57 
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar
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TurningA

Ecken-
radius

Ecken-
radius

Ecken-
radius

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard

Artikel Nr.
Lager

	 h	 b	 L1	 L2	 h1 	 f	 f1

Anstellwinkel J Rechte Ausführung (R)

Kopieren

Abmessungen (mm)

Artikel Nr.
Lager

	 h	 b	 L1	 L2	 h1 	 f	 f1

Anstellwinkel  J Rechte Ausführung (R)

Kopieren

Abmessungen (mm)

Artikel Nr. Lager
	 h	 b	 L1	 L2	 h1 	 f	 f1

Anstellwinkel  P

Kopieren

Abmessungen (mm)

-57
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar
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TurningA

Kopieren

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel G Rechte Ausführung (R)

Drehen

Abmessungen (mm) Ecken-
radius

Artikel Nr. Lager

Anstellwinkel V

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

-57
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard
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TurningA
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Drehen + Fasen

Artikel Nr. Lager

Anstellwinkel D

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

-57
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard
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2020K12-A

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel B Rechte Ausführung (R)

Drehen

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

-57
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard
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Artikel Nr.

Lager Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Anstellwinkel F    

Planen

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel S Rechte Ausführung (R)

Drehen + Planen + Fasen

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

-57 
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

-57 
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard

TurningA
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Artikel Nr.
Lager

	 h	 b	 L1	 L2	 h1 	 f	 f1

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Anstellwinkel Q Rechte Ausführung (R)

Kopieren

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel Q Rechte Ausführung (R)

Kopieren 

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Planen

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel K

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Rechte Ausführung (R)

-57
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

-57 
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

-57
 Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard
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TurningA

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel G Rechte Ausführung (R)

Drehen

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Kopieren

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel Q

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Rechte Ausführung (R)

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten
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TurningA

Drehen + Planen

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel L

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Min.
Bohr-

øD

Rechte Ausführung (R)

-57, -TR, -TU
Spanformstufen sind 

nicht verwendbar

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard
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Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel L

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Min.
Bohr-

øD

Rechte Ausführung (R)

-57
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard
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TurningA

Kopieren

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel U

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Min.
Bohr-

øD

Rechte Ausführung (R)

Bohren/Durchgangsbohren

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel K

Abmessungen (mm) Ecken- 
radius

Min.
Bohr-

øD

Rechte Ausführung (R)

-57 
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

-57 
Spanformstufe ist 
nicht verwendbar

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard
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TurningA

Kopieren

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel U

Ecken-
radius

Min.
Bohr-

øD

Bohren

Artikel Nr.
Lager

Anstellwinkel F

Ecken-
radius

Min.
Bohr-

øD

Abmessungen (mm)

Abmessungen (mm)

Rechte Ausführung (R)

Rechte Ausführung (R)

Wende-
schneidplatten

Wende-
schneidplatten

¡Lagerstandard

¡Lagerstandard
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	TN1604	 ACP3S	 ACS-5W	 AST322	 CSTB-3.5	 BP-7	 SP-2.5	 T-15F	 3.0 	

	SN1204	 ACP4S	 	 ASS422	 	 	 	 	 4.0 

	VN1604

	YN1604	
ACP3L	 	 ASV322	

	 	 	 	 3.0 	

	WN0604	 ACP3S	 	 ASW322	 	 	 	 	 	

WN0804	
ACP4S

	 	 ASW422	 	 	 	 	
4.0 

	

	RN1204	 	 	 ASR420	  

ACLNR/L

ADJNR/L

ADPNN

ADQNR/L

ADUNR/L

ADJNR/L

ADQNR/L

ADUNR/L

ATGNR/L

ATFNR/L

ATJNR/L	

ATGNR/L

ATFNR/L

ATQNR/L

ASBNR/L

ASDNN

ASSNR/L

ASKNR/L

AVJNR/L

AVVNN

AVQNR/L

AVUNR/L

AWLNR/L

ARGNR/L

TurningA

Artikel Nr. Schlüssel
Empf.  

Drehmoment
(N · m)

Wende-
schneidplatte

Ersatzteile
Spann-

schraube für 
Unterlage

Ersatzteile der alten A-Typ Doppelklemmhalter sind nicht in TurningA Doppelklemmhaltern verwendbar. 

Die Spannschraube sollte nicht mit zu hohen Drehmomenten angezogen werden, 

da es ansonsten zu Deformierungen und Bruch der Schraube oder des Schlüssels kommen kann.

Die empfohlenen Drehmomente sind in der o. g. Tabelle angegeben.

Spann-
finger

Spann-
schraube für 
Klemmfinger

Unter-
lage Feder

Rohr-
stift

Innen

Innen

Außen + Innen

Außen + Innen

Außen + Innen

Außen + Innen

Innen

Außen + Innen
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Werkstoff	 :	34Cr4
		  Chromstahl
Klemmalter	 :	AVVNN2525M16-A
Wende-
schneidplatte	 :	VNMG160404-ZF
Sorte	 :	GT730
Schnittge-
schwindigkeit	 :	Vc	= 100 – 250 m/min
Schnitttiefe	 :	ap	= 0.5 mm
Vorschub	 :	f	 = 0.12 mm/U
Kühlung	 :	Emulsion

Werkstoff	 :	C53E
		  Kohlenstoffstahl
Klemmhalter	 :	ACLNR2525M12-A
Wende-
schneidplatte	 :	CNMG120412-TM
Sorte	 :	T9125
Schnittge-
schwindigkeit	 :	Vc	= 150 – 250 m/min
Schnitttiefe	 :	ap	= 2.0 mm
Vorschub	 :	f	 = 0.25 – 0.30 mm/U
Kühlung	 :	Emulsion

Resultat
Die verbesserte Positioniergenaugigkeit   
beim Schneidenwechsel reduziert die An-
zahl der Ausschußteile. Aufgrund von Ver-
schleißerscheinungen, frühzeitig hervor- 
gerufen durch unstabile Plattensitze,  
verlieren konventionelle Klemmhalter ihre 
Bearbeitungsgenauigkeit. Das optimierte 
Klemmsystem von TurningA steigert 
die Positioniergenauigkeit und realisiert  
prozesssichere Bearbeitungen. Standzeiten 
werden verbessert. In Verbindung mit 
der verschleißfesten Sorte GT730, kann  
TurningA Ihre Standzeiten verdoppeln!

Resultat
Aufgrund von starken Schnittunter- 
brechungen waren die Standzeiten von  
konventionellen Klemmhaltern bisher nicht 
konstant. TurningA erhöht mit seinem 
hoch stabilen, unnachgiebigen Doppel-
klemmsystem die Standzeiten um 50% 
– unerwartete Plattenbrüche werden ver-
mindert.  

Praktische Beispiele
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C Los Arellano 113, Parque Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290
Tel.	+52-449-929-5410, Fax +52-449-929-5411
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Tungaloy Polska Sp. z o.o.
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03-963 Warszawa, Poland
Tel.	+48-22-617-0890, Fax +48-22-617-0890
www.tungaloy.co.jp/pl

Tungaloy U.K. Ltd
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Rm No 401 No.88 Zhabei, Jiangchang No.3 Rd
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11th Floor, Sorachai Bldg. 23/7, Soi Sukhumvit 63
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Tel.	+66-2-714-3130, Fax +66-2-714-3134
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50 Kallang Avenue #06-03 Noel Corporate Building
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Tel.	+65-6391-1833, Fax +65-6299-4557
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Tugaloy India Pvt. Ltd.
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