Seit mehr als 40 Jahren werden

'FASTI has been developing

iMotoranschlag MAH 93:

"- 'MAH 93 motor gauge:
‘bei FASTI Gesenkbiegepres- o ‘and producing Press Brakes # |
isen entwickelt und gefertigt. - ) - {for more than 40 years. Over | 3
Im Laufe der Jahre wurde der ® @ the years, the name of FASTI | 'Verfahrbereich 5-600 mm ‘Travel range 5-600 mm
{Name FASTI Garant fiir die @ ey ® ‘has become a guaranty for the | | Arbeitsbereich 5-1000 mm, {Working range 5-1000 mm,

'Losung spezieller Ver
%forrnungsaufgaben. In Threm
{Hause werden spezielle Ver

solution of special forming
jobs. Your company needs :
ispecial forming work at a high

Standard:

V=300 mmy/sec.

<m=>

Standard:

V=300 mmy/sec.

<z

formungsarbeiten mit hoher / . | Tepeatability and low piece ‘ ‘

{Wiederholgenauigkeit und . N icosts? Getintouch withus - Manuelle asymmetrische {Manual asymmetrical

‘geringen Stiickkosten ver- . ‘our competency will convince | Verstellung ‘adjustment

{langt? Sprechen Sie uns an - iyou! |

‘unsere Kompetenz wird Sie 3 Option: Optional:

;uberzeugen! 2 Anschlagfinger mit 2 gauge stops with motorised

| EinbaumaBe: ‘motorischer, asymmetrischer ‘asymmetrical adjustment,
| : Verstellung, V=500 mm/sec. 'V=500 mm/sec.

| ‘ A= Ausladung 300mm 9 ! m/

L ‘B= Arbeitshub 250 mm ;

Option: Josimie C=Einbauhdhe 520mm | . :

‘Bombierung von Hand oder ‘Manual or CNC-controlled | ‘Standard: ‘Standard:

‘Pneumatic, symmetrical height
tadjustment with 4 positions
§(+10 mm; 0, -10 mm; -20 mm)

{Pneumatische, symmetrische
‘Hohenverstellung mit 4
{Positionen |
§(+IO mm; 0, -10 mm; -20 mm)

icrowning. Crowning is
ﬁcalculated through input of
ibending length, sheet |
thickness and tensile strength. |

{programmgesteuert. Werden

Biegeléange, Blechdicke und |
{Blechqualitat in der Steuerung |
‘hinterlegt, wird die ‘

== [ASTH

SCHRODEIR

‘haben eine Hohe von 180 mm.

iAlle Werkzeuge werden mit
‘einer Zugfestigkeit von 1000
{N/mm? ausgefiihrt. Standard-

‘und Sondergeometrien kénnen |

in geharteter und segmen-
{tlerter Ausfiihrung gefertigt
‘werden.

‘available in hardened and
segmented design.

Verstellung, V=600 mm/sec.

(>

‘Motorische asymmetrische
{Verstellung

(+100 mm; -50 mm)
V=100 mm/sec.

‘Bombierung berechnetund | . | Optional:
iprogrammgesteuert verfahren. | h x Option: ‘Motorised symmetrical height
| | ‘Motorische symmetrische ‘adjustment
| | {Hohenverstellung {(+100 mm; -60 mm)
‘Steuerung FM 200 P: 'FM 200 P control: (+100 mm; -60 mm) V=100 mm/sec.
- 2-D Crafik-Steuerung - 2D graphic control V=100 mm/sec. ‘
- 2500 Programmschritte - 2500 program steps ?
{- Werkzeugspeicher {- Tool memory ; | |
Biegefo_lgt?bestimmung | Bend sequence de.terminationi iBie gehilfe CNC §CNC et Girsset
Z}ls”chmttlangenberechnung Blla{lk Size cqlculat}on servomotorisch: by servo motor:
P 87 D1sket@enlaufvverl< i 3% ﬂpppy disk drive {Programmgesteuerte Biege- { Program-controlled bending
- DNC-Schnitistelle RS-232C - DNC interface RS-232C ilfe fir die Bearbeitung von Suppart for easy sheet
‘ ‘ ‘groBformatigen Blechen. ‘handling.
‘Standardwerkzeuge: ‘Standard tools: ‘Mounting dimensions: 3
{Flexibilitat der Werkzeuge ist  Flexible tools are the basis for A= Depth of gap 300 mm |
die Voraussetzung fiir gutes  proper and quick work. 'B= Working stroke 250 mm | 5
iund schnelles Arbeiten. Auf  Decades of experience have  C= Tool space 520 mm ‘Motoranschlag MAH 94: {MAH 94 motor gauge:
‘Crund der jahrzehntelangen  led to tool geometries fora | 3
{ Erfahrung sind Werkzeug- | optimal machine output.
‘geometrien entstanden, mit  One example is the duplex die. | m §
{denen ein Maximum an Kant- | The first die set has the "V"- | {Motorische asymmetrische {Motorised asymmetrical
arbeiten ausgefithrt werden ~  openings V8-88° and V12-88°, Verstellung ‘adjustment
{kann. Ein Beispiel hierfiirist | while the second set has the | {Verfahrbereich 5-1000 mm, i Travel range 5-1000 mm,
die Duplexmatrize. Der erste  openings V16-88° and V24-86°. | V=300 mm/sec. V=300 mm/sec.
‘Matrizensatz hat die “V"- {Punch height is 180 mm. All r | |
§Offnung V8-88° und V12-88°, ﬁtools have a tensile strength of
der zweite Matrizensatz V16- 1000 N/mm?. Standard and f r [ | m |
188° und V24-86°. Die Stempel | special geometries are i Motorische asymmetrische i Motorised asymmetrical

‘adjustment, V=600 mm/sec.

‘Motorised asymmetrical
‘adjustment

(+100 mm, -50 mm)
V=100 mmy/sec.
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