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Hydraulische Schwingschnittschere
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RAS POWERCcut: Weit mehr als nur Kraft!

Ein Gesamtkonzept fiir alle
Anspriiche

Haben Sie immer wieder
Schnittgrat am Blech, weil ver-
sdumt wurde, den Schnittspalt
richtig einzustellen? Sind speziell
ihre schmalen Zuschnitte immer
verwunden? Argern Sie sich
Uber zu breite Reststreifen?
Lauft Ihr Bediener standig um
die Maschine, um halbfertige
Zuschnitte wieder auf den
Scherentisch zu holen? Treffen
Sie mit diinnen Blechen nicht
den Hinteranschlag, da das
Blech hinter dem Messer nach
unten héangt? Missen Sie nach
dem Schneiden alle Bleche
nochmals in die Hand nehmen,
um sie nach GréBe zu ordnen
und Anschnitte auszusortieren?

Wenn auch Sie mit diesen
Problemen kdmpfen, hat RAS
die passende Lésung flr Sie.
Die Schwingschnittschere RAS
POWERcut: kraftvoll, bediener-
freundlich und prazise.

Schmale Streifen — verwindungsfrei
geschnitten.

L

L=

\
\

Prinzip des Schwingschnitts

Schwingschnitt

Beim Schwingschnitt trifft das
Obermesser in einem Bogen

von schrag oben auf das Blech.
Gleichzeitig gibt der Hinteran-
schlag das Blech frei, so dass es
nicht zwischen Untermesser und
Anschlag verklemmen kann. Das
sichert die Langzeitgenauigkeit
der Maschine. Sie missen die
Messer seltener wechseln oder
nachschleifen und reduzieren die
Stillstandzeiten.

Der extrem flache Schnittwinkel
sichert verwindungsfreie Zu-
schnitte schon bei schmalen
Streifen. Voraussetzung dafir ist
eine besonders steife Maschi-
nenkonstruktion, ein kraftvoller
Antrieb und wartungsfreie Walz-
lager.

Verwindungsfreie Zuschnitte durch
extrem flachen Schnittwinkel.

Ganz gleich, welches Material...

...ob Edelstahl geblrstet,

oder Kunststoff...

...die POWERCcut garantiert gratarme
und winklige Zuschnitte.
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Scherentisch

Die seitlich und vorne abgeschrég-
ten Scherentische erleichtern
das Handhaben der Bleche.

Der extrabreite Winkelanschlag
und die Tischverlangerung
bieten eine groBflachige Auflage,
verhindern ein Durchhangen der
Bleche und erhalten dennoch
den Arbeitsraum fir den Bediener.
Der Fingerschutz mit tiefen Griff-
taschen bietet Sicherheit, erlaubt
eine gute Materialausnutzung
und erdffnet eine optimale Sicht
auf die Schnittkante.

Seitlich und vorne abgeschragte
Scherentische mit Kugelrollen.

Winkelanschlag und tiefe Grifftaschen zur guten Materialausnutzung.
NiederhalterstdBel mit Kunststoffkappen halten das Schnittgut schonend und sicher.

Die verfahrbare Tischverlangerung Kippanschlage (wahlweise mit
ist in Sekundenschnelle angekoppelt Prazisionsskala) erlauben ein exaktes
und verléngert die Blechuntersttitzung Positionieren der Bleche.

am Winkelanschlag oder der
Tischverlangerung.
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Das Sortier- und Hochhaltesystem auf der Riickseite der Maschine.

Das Sortier- und Hochhaltesystem
halt das Blech vor dem Schnitt in
waagrechter Stellung. Das verhindert
ein Durchhé&ngen des Materials und
garantiert maBgenaue Zuschnitte.

=

Uberlange Bleche kénnen unter dem
Anschlag hindurch geschoben werden.
Der Anschlag fahrt auf sein maximales
MaB und das Hochhaltesystem neigt
sich leicht nach unten.

Kleinteilweiche: Sortieren kleiner
Zuschnitte.

CNC-Hinteranschlag

Ein blrstenloser Servomotor mit
spielfreien Kugelrollspindeln und
waélzgelagerten Linearfiihrungen
positioniert den CNC-Hinteran-
schlag schnell und exakt. Mit dem
optionalen Kontaktanschlag 16st
der Schnitt automatisch aus,
sobald das Blech zwei Sensoren
am Hinteranschlag berihrt.

Nach dem Schnitt schwenkt das
Hochhaltesystem in drei alternative
Ablagepositionen. Bereits 40 mm
schmale Streifen gleiten gerduscharm
und materialschonend ab.
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Absicherung der Scherenrlickseite durch
Schutzzaun und Lichtschranke.

Das Hochhaltesystem fuhrt auch diinne Bleche maBgenau zum CNC-Hinteranschlag.

Uber die programmierbare
Kleinteilweiche fallen Zuschnitte
(maximal 200 x 500 mm) in einen
Behalter vor der Schere.

Ricktransport: Der CNC-Hinteranschlag Fir Besdumschnitte fahrt das

bringt das Schnittgut unter dem Hochhaltesystem nach hinten.
Fingerschutz hindurch zum Bediener Die Streifen fallen direkt in den
zurlick. Das spart Wege und steigert den groBvolumigen Schrottwagen.

Durchsatz.




RAS POWERCcut: Schnittig in jeder Beziehung

CNC-Steuerung

Die CNC-Steuerung ist auf

der Maschinenvorderseite
verschiebbar und damit immer
optimal zugénglich. Der Grafik-
bildschirm zeigt finf Programm-
zeilen gleichzeitig an und gibt
eine hervorragende Ubersicht
Uber den Programmablauf.

Programmierbare Funktionen:

AnschlagmaB

Schnittspalteinstellung

Schnittlangenwahl

Besdumschnitt

Stapelstellenwahl

Zuschnitt-Rucktransport

Stlickzahler

Zyklenzahler

Einzelhub oder Dauerhub

Kontaktanschlag (Option)

Programminformation

Bedienerhinweise

Betriebsstundenzahler

Sprachauswahl

mm/inch-Umrechnung

Verschiebbare CNC-Steuerung

)= E
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Bildschirmmaske: Zuschnittprogramm

Schnittspalteinstellung

Prazise und gratfreie Schnitte
setzen voraus, dass der
Schnittspalt richtig eingestellt
ist. Die Steuerung berechnet
aus der Eingabe der Blech-

SW-UERS ION
MACH . TYPE

MACH . NO .

Bildschirmmaske: Sprachauswahl und
mm/inch-Umrechnung

dicke und der Blechharte

den Schnittspalt. Startet der
Bediener ein Programm, stellt
die Schere zuerst den richtigen
Schnittspalt ein.
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Schrottwagen g 2 //:/

Die Anschnitte kbnnen schon
beim Schneiden in den stabilen
und groBvolumigen Schrottwa- === ?
gen sortiert werden. Er kann
nach rechts, nach links oder
nach hinten aus der Maschine
gezogen werden und lasst sich o
mit dem Stapler oder am Kran e
transportieren. Zum Entleeren
einfach die Seitenwand aushangen.

Der Schrottwagen lasst sich nach rechts,
nach links oder nach hinten aus der
Maschine ziehen.

Messerwechsel

Stumpfe Messer abschrauben

und Uber die seitliche Ausladung
herausziehen. Nach dem Schleifen
die Messer einfach wieder an-
schrauben. Die im Messerbalken
eingearbeitete Bombierung des
Messersitzes spart zeitraubende
Einstellarbeiten.

GroBvolumiger Schrottwagen Seitliche Ausladung fir bequemen
Messerwechsel




RAS 86.43 RAS 86.33

Blechdicke max. (Stahl 400 N/mm?) 5,0 mm 6,3 mm
Schnittlange 4040 mm 3190 mm
Anschlagtiefe 5-1000 mm 5-1000 mm
Anschlaggenauigkeit +/- 0,1 mm +/- 0,1 mm
Schnittwinkel 1,0 Grad 1,2 Grad
Hubzahl pro Minute 28 - 46 30 -64
Anzahl Tischverlangerungen 2 1
NiederhalterstoBel 20 16
Seitliche Ausladung 100 mm 100 mm
Arbeitshéhe 800 mm 800 mm
Maschinenbreite 4730 mm 3830 mm
Maschinentiefe ohne Winkelanschlag 2195 mm 2195 mm
Maschinentiefe mit Winkelanschlag 3275 mm 3275 mm
Maschinenhéhe 1725 mm 1725 mm
Antriebsleistung max. 18,5 kW 18,5 kW
Gewicht netto ca. 9500 kg 6800 kg
Luftdruck 6 bar 6 bar

RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH
Richard-Wagner-Str. 4-10

71065 Sindelfingen - Germany

Tel. +49-7031-863-0

Fax +49-7031-863-185

www.RAS-online.de
Info@RAS-online.de

Anderungen vorbehalten.
Abbildungen kénnen Optionen enthalten.




