Neue Moglichkeiten bei
der Herstellung von tiefen
Bohrungen
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VHM-Hochleistungstieflochbohrer

Wir bieten Problemlosungen fur
Sonderabmessungen und

kundenspezifische Entwicklung lhrer
Katalogwerkzeuge.
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Aspektverhaltnisse durchmesser-
abhangig bis 40 x D

In ausgewahlten Fallen
Werkzeuggesamtlangen bis
450 mm moglich
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Zerspanungesgeometrien fur unter-
schiedliche Materialien :

— Verschiedene Nutenformen

— Vielfaltige Auslegung der Hauptschneiden
und Auspitzungen

— Angepalfite Anzahl und Auslegung der Fuhrungsfasen

— Differenzierte Oberflachengestaltung im Spanraum bis
zur Hochglanzpolitur
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Vielfaltige Ausfuhrungen sind moglich:

— Innere gedrallte Kuhimittelzufuhr mit umfangreichen
Gestaltungsmoglichkeiten

— Seitlicher Austritt der Kuhlung bei Bedarf

— Stufenwerkzeuge fur Bohrungen mit
unterschiedlichem Durchmesser in einem Arbeitsgang
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Funktionsoriente Schneidkanten-
Praparation
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Kundenvorteile:

— Rationelle Bearbeitung tiefer Bohrungen in
verschiedensten Abmessungen und Formen

é

— GroRe Produktivitatssteigerung gegenuber ~4
Einlippentieflochbohrer ’

— Hohe Prozesssicherheit und Fluchtungsgenauigkeit

— Kostengunstige Instandsetzung durch Nachschliff und
Wiederbeschichtung
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