BoNDTinspect
Benetzungstest fur Oberflachen

Um ein gutes Klebeergebnis zu erreichen, ist es unerlasslich
den Zustand der Fugeteiloberflachen vor dem Verkleben zu
Uberwachen. Dieser Verfahrensschritt ist unbedingt erforder-
lich, um die Oberflachenvorbehandlung zu kontrollieren und/
oder Verschmutzungen wie Trennmittel oder Fingerabdriicke
zu erkennen.

Oberflachenkontrolle

Ein Ultraschallzerstauber erzeugt ein definiertes Wasseraero-
sol. Abhangig von der Oberflachenenergie des Substrats bildet
sich ein charakteristisches Tropfenmuster auf der zu priifen-
den Oberflache. Die Tropfen werden automatisch von einem
Kamerasystem erfasst und mittels Bildverarbeitung sekunden-
schnell ausgewertet.

Fir eine bestimmte Flissigkeitsmenge hangt die Tropfengro-
Be unmittelbar vom Kontaktwinkel ab. Dies bedeutet, dass die
Eignung einer zu benetzenden Oberflache durch die Tropfen-
verteilung charakterisiert werden kann.

Durch die Angabe von Sollwerten ist es maglich, die Wirksam-
keit einer Vorbehandlung (Reinigung oder Oberflachenaktivie-
rung; z. B. Plasmabehandlung) auszuwerten und zu Uberpru-
fen oder Verschmutzungen auf der Oberflache zu erfassen.
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Das Aufbringen eines definierten Aerosolfilms (links) gewahrt eine
schnelle und riickstandsfreie Trocknung. Eine Verénderung des
Tropfenbildes (rechts) indiziert aktivierten (oben) und nichtaktivier-
ten Bereich (unten)

- .. R\ » » X
80923008 90"y :
Um die Qualitat einer Klebeflache zu bewerten, wird die Verteilung

der Tropfengréen mit einen spezellen Algorithmus ermittelt
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Im Vergleich zu herkémmlichen Verfahren wie Pruftinten, Wa-
ter-Break-Test oder Kontaktwinkelmessungen zur Bestimmung
der Benetzungseigenschaften von Oberflachen, bietet BoND-
Tinspect eine Reihe von Vorteilen:

e Schnelle, grof¥flachige Messungen an unterschiedlichen
Oberflachen (Kunststoff, Metall, FVK)

e Die Auswertung der TropfengroR3e ist objektiv und wird mit
einer Bildverarbeitungssoftware automatisiert

e Die ausgewertete Flache trocknet rickstandslos in kirzes-
ter Zeit. Die Verwendung von Reinstwasser ermdglicht die
direkte Verarbeitung des gepruften Bauteils im Anschluss

e Die Prifung kann direkt in den Produktionsprozess imple-
mentiert werden

In unserer Unternehmensgruppe vereinen wir alle notwendi-
gen Technologien, um dieses patentierte System in lhren Pro-
duktionsprozess zu integrieren. Ein Robotergestutzter Priifkopf
sowie eine stationdre Testeinheit stehen fir die Prifung von
Stichproben und fiir die Uberwachung der Oberflachenqualitét
der Testserie zur Verfligung.

Roboterbasierter Test der aerosolen Benetzbarkeit von Fugeteilo-
berflachen mit Bewertung des Tropfenmusters

Ubrigens: BoNDTinspect basiert auf den vom Fraunhofer Insti-
tut IFAM patentierten Aerosol-Benetzungstest.
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Zur Qualitétssicherung von Vorverarbeitungsschritten einer
Oberflache (z. B. Reinigung, Oberflachenaktivierung) wird der
Aerosolbenetzungstest in den unten beschriebenen Prozess-
ablauf implementiert. Die Untersuchung setzt sich aus folgen-
den Schritten zusammen:

Oberflache  mit
(Reinstwasser; verdunstet schnell und riickstandsfrei)

e Benetzung der einem  Aerosol

e Aufnahme einer Referenz in einem stetigen Prozess der
Bildaufnahme und Datenverarbeitung

e Vergleich dieser Referenz mit den untersuchten Proben

e Spezielle Algorithmen unterstiitzen eine schnelle und ro-
buste

Kontamination

Unpolare ol ing Kiebstoffauftrag

Oberflache vorbehandlung und Bewertung

Prozesskette fur die Beurteilung der Oberflachenvorbehandlung von
Flgeteilen

e Prifkopf mit integrietem Mikro-Dosiersystem fiir feinste
Aerosolapplikation

e Speziell entwickeltes Beleuchtungssystem
e Software VisionCheck®
e Lizenziertes Patent des Fraunhofer Instituts IFAM

e Testsystem fiir die 100%ige Kontrolle der Herstellung oder
Produktion

e Roboteranwendungen mdglich

Laborprifsystem mit linearer Achse

Unser System bietet eine beispiellose Funktionalitdt in der
Inline-Prufung:

e Charakterisierung von Fugeteiloberflachen vor dem Kleben
e Prifen von Oberflachen vor dem Lackieren
e Nachweis von Restverschmutzungen

e Charakterisierung von Oberflachenvorbehandlungen

(Reinigung, Aktivierung etc.)

,Heatmap“ zeigt Bereiche mit variierendem Benetzungsverhalten
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Automation W+R GmbH Messerschmittstrale 7 D-80992 Miinchen
Telefon +49 89 179199-10  Fax +49 89 179199-20
info@automationwr.de www.automationwr.de
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