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Der erste B2B eShop der Spanntechnik-Industrie: =
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® ROHM Produkte rund um die Uhr online bestellen Rg Hm
® Bestellung als Gastkunde ohne Registrierung maoglich | \’

® Intuitive Such- und Filterfunktion driven by technology

Mit dem ersten B2B eShop der Spanntechnik-Industrie steht das gesam-
te ROHM Katalogprogramm online zur Verfligung. Zusétzlich erhélt der
Kunde zu den angebotenen Produkten umfangreiche Produktinformatio-
nen. Die Bestellung im eShop ist sowohl fir Bestands- als auch fur Gast-
kunden Uber Kreditkarte oder Sofort-Uberweisung maglich.

www.eshop.roehm.biz

ROHM GmbH | www.roehm.biz | info@roehm.biz | Info-Hotline +49 732516 0
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R\O“’Hm Werkzeugspannsysteme
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R@Hm Werkzeugspannsysteme

AusfUnrungen

Kegelhohlschaft flr automatischen Werkzeugwechsel

FormA/T

o

Kegelhohlschaft Form A

Automatisch wechselbare Werkzeugaufnah-
me, DrehmomentUbertragung am Kegel-
Hohlschaft, kleiner Plananlagebund mit

Form B

T

Greiferrille.

Anwendungsbereich:
Werkzeugmaschinen z.B. Dreh-, Bohr- und
Frésmaschinen, hoher Drehzahlbereich,
konventionelle Zerspanung, Drehmoment-
Ubertragung durch angefréste Mitnehmer
innerhalb der Spindelaufnahme.

Ausfiihrung T analog Form A, jedoch einge-
schranktes Mitnehmerspiel.

Kegelhohlschaft fir manuellen Werkzeugwechsel

Form C

Kegelhohlschaft Form C

Manuell wechselbare Werkzeugaufnahme,
DrehmomentUbertragung am Kegel-
Hohlschaft, kleiner Plananlagebund ohne
Greiferrille.

Anwendungsbereich:
Werkzeugmaschinen z.B. Dreh-, Bohr- und
Frésmaschinen, hoher Drehzahlbereich,
konventionelle Zerspanung, Drehmoment-
Ubertragung durch angefraste Mitnehmer
innerhalb der Spindelaufnahme.

e

ANIN

AN

Form D

Kegelhohlschaft Form B

Automatisch wechselbare Werkzeugauf-
nahme, DrehmomentUtbertragung am Bund
Uber Nuten, groBer Plananlagenbund mit
Greiferrille.

Anwendungsbereich:

Werkzeugmaschinen z.B. Dreh-, Bohr- und
Frasmaschinen, mittlerer Drehzahlbereich,
groBe Zerspanung, Drehmomenttbertragung
durch Mitnehmersteine, Verwendung.

Kegelhohischaft Form D

Manuell wechselbare Werkzeugaufnahme,
DrehmomentUbertragung am Bund Uber
Nuten, groBer Plananlagebund ohne
Greiferrille.

Anwendungsbereich:

Werkzeugmaschinen z.B. Dreh-, Bohr- und
Fréasmaschinen, mittlerer Drehzahlbereich,
groBe Zerspanung, DrehmomentUbertragung
durch Mitnehmersteine, Verwendung bei
groBerer Zerspanung (Messerkdpfe).

Kegelhohlschaft fir automatischen Werkzeugwechsel und héhere Drehzahlen (HSC)

Form E

L

Kegelhohlschaft Form E
Automatisch wechselbare Werkzeug-
aufnahme, DrehmomentUbertragung
Uber Bund und Kegelflache, kleiner
Plananlagebund mit Greiferrille.

Anwendungsbereich:

Werkzeugmaschinen z.B. Dreh-, Bohr-

und Schleifmaschinen, sehr hoher
Drehzahlbereich (GréBenabhangig vom @),
Schleifarbeiten, Holzbearbeitung, HSC tauglich,
Verwendung bei geringerer Zerspanungsarbeit.

Form F

L

1

Kegelhohlschaft Form F
Automatisch wechselbare Werkzeug-
aufnahme, Drehmomentubertragung
Uber Bund und Kegelflache, groBer
Plananlagebund mit Greiferrille.

Anwendungsbereich:
Werkzeugmaschinen z.B. Dreh-, Bohr-
und Schleifmaschinen, sehr hoher
Drehzahlbereich (GroBenabhéangig vom @),
Schleifarbeiten, Holzbearbeitung,

HSC tauglich, Verwendung bei geringerer
Zerspanungsarbeit.
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UBERZEUGEND IN ALLEN PUNKTEN

®
®
®
®

- 27 % kurzere Einbauldnge des Spannsatzes flir geringeren Platzbedarf

- 27 % geringerer Abstand der Plananlage zu Spannschulter fir kompakten Kraftfluss
- 33 % geringere Federkraft zum Spannen notwendig

+ 39 % erhdhte Spannkraft flr sichere und steife Spannung der Werkzeuge

SerienmaBige DLC-Beschichtung flr lange Lebensdauer
Einfache und schnelle Montage der Spannsatze durch zusammenhangende Segmente
Sicheres Lésen und AusstoBBen durch Zwangsfuhrung der Spannsegmente ohne zuséatzliche Federelemente

ONCNO)

(Im Vergleich zu markttiblichen Spannsystemen GréRe HSK-A 63)

8004 www.eshop.roehm.biz




ROHM

HSK - AUTOMATISCHE SPANN-
SYSTEME

Zuverlassigkeit, Sicherheit und lange Lebensdauer sind die Hauptanforderungen an ein Werkzeug-
spannsystem. Ebenso wichtig ist, dass die Spannsysteme individuell an die Kundenanforderungen
angepasst werden kdnnen. Langjahrige Erfahrung sowie technische Uberlegenheit in allen Bereichen
ermdglichen es ROHM, genau diesen Anforderungen entsprechen zu kénnen.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Bewahrtes Funktionsprinzip flir sicheres Spannen und Lésen der Werkzeuge

® 39 % hdhere Spannkraft als in der Norm gefordert
@ Individuelle Anpassung an kundenspezifische Anforderungen

DrehdurchfUhrung fUr Medienzufuhr
von Kuhimittel und Reinigungsluft

Stationare Loseeinheit, besonders
geeignet fur hohe Drehzahlen - auf
Wunsch mit Endlagendampfung und
Spindellagerentlastung

Zugstangenverlangerung mit
integrierter Steuerung der Medien-
durchfuhrung

Spannsatz mit kurzer Baulange,
kompakten Kraftfluss und hohe
Steifigkeit

Hubkontrolle zur Positionstber-
wachung, verschiedene Varianten
moglich

Spanneinheit - langlebige
Auslegung des Federpakets
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R\O‘)Hm HSK - Automatische Spannsysteme

Technische Daten

Fir automatische Werkzeugspannung von Hohlschaftkegel-Werkzeugen HSK nach DIN 69893

VORTEILE

® GleichmaBige Spannkraft Uber die symmetrischen
Spannflachen der Segmentspannzange

® Kompakter Kraftfluss, dadurch hohe statische und Spindel-Werkzeugaufnahme J—\_/—l_
dynamische Steifigkeit der Werkzeugschnittstelle HSK-Werkzeug

® Hohe Kraftverstarkung durch Ubersetzung im Spannsatz

@ Selbsthemmende Wirkung Uber den Spannbolzen im
Spannsatz

® Zwangsgesteuertes Offnen der Spannzange

® Automatischer WerkzeugausstoB beim Lésen durch
den Spannbolzen

® Abgedichtetes System flir zentrale Kihlmittelzufihrung

® Ideal fUr den Einbau in Werkzeugspindeln von
Bearbeitungszentren und Werkzeugmaschinen

Fugeposition mit Anlageflache von Kegel und Plananlage

TECHNISCHE MERKMALE

Die Vorteile der Hohlschaftkegel-Spannung liegen in der Kombi-
nation von definiert radial vorgespanntem Kegelschaft und Werk-
zeugplanlage. Durch die elastische Verformung des Kegels, wird
eine spielfreie Verbindung der Werkzeugschnittstelle mit sicherer
Drehmoment-Ubertragung erreicht. Die hohe Wiederhol- und
Wechselgenauigkeit der Hohlschaftkegelverbindung fuhrt zu
gesteigerten Fertigungsqualitdten beim Zerspanungsprozess,
gegenuber der konventionellen Fertigung.

_ | Axialspiel

Spannsituation mit Anlageflache von Kegel und Plananlage

Der Spannvorgang wird Uber Federn auf die Zugstange in Rich-
tung F, auf den Spannsatz eingeleitet. Uber den Spannbolzen
werden die Spannsegemente der Zange radial nach aufen ge-
drlickt und die Spannkraft durch die Funktion der Winkelflachen
vielfach verstarkt.

Die erzeugten Axialkrafte F, und Radialkréfte F_, bewirken eine
Vorspannung des Hohlschaftkegels auf der gesamten Kegel-
flache und der Plananlage. Da der Anteil der Spannkraft auf die
Plananlage mehr als 80 % betragt, ist die GroBe der Planflache
ausschlaggebend fur die Grenzbelastung und Steifigkeit der
Kegel-Hohlschaft-Verbindung. Siehe DIN 69893 - Hohlschaftke-
gel Form B, D und F. Beim Hohlschaftkegel Form A und C sorgen
zusétzlich zwei Mitnehmeranfrasungen, die am Kegelschaftende
in die Werkzeugaufnahme eingreifen, fur eine formschlUssige,
nicht verwechselbare, radiale Positionierung.

Spannsituation mit kompaktem Kraftfluss Uber Kegel und Plananlage

Beim Losevorgang wird, durch den multifunktionalen Spann-
bolzen, die Spannzange zwangsentriegelt und das Werkzeug Spindel-Werkzeugaufnahme
automatisch aus der Spindelaufnahme gedrtckt.

HSK-Werkzeug

8006 www.eshop.roehm.biz
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R\-O.-’Hm HSK-Automatischer Spannsatz
Spannsatz - High-Speed

EINSATZBEREICH

Spannsatz fir HSK-Spannsysteme eignet sich speziell fur hohe Drehzahlen.

AUSFUHRUNG

High-Speed Ausfiihrung fur hohere Drehzahlen durch exakte Fihrung der
Spannsegmente.

VORTEILE

DLC-Beschichtung garantiert eine lange Lebensdauer des Spannsatzes
Kurze Baulange fur kompakten Kraftfluss und hohe Steifigkeit

Hohe Kraftverstarkung durch Ubersetzung im Spannsatz

Sicheres Spannen und Ldsen der Werkzeuge

Erhalt der hohen Wuchtgute durch exakte Aufteilung und Fihrung der
Spannzange

TECHNISCHE MERKMALE

- Zusammenhangende Spannsegmente vereinfachen die Montage

OOOOO

14 HSK Werkzeug
12
Maschinenspindel Spannstellung
w| w|
| T
SRS

o H o

d4

P83
@

15 Losestellung
16 EM

C15
Automatischer HSK-Spannsatz mit Fitihrungen

Durch die exakte Fihrung der Spannzangensegmente ist dieser Spannsatz besonders fiir héhere Drehzahlen geeignet

GroBe HSK-A/C/E/T 32 80
GroRe HSK-B/D/F 32 40 50 63 80 100 125
Gesamthub 7 9 13 15 14 17 18
AusstoBhub AM 0,2 0,3 0,5 0,5 0,5 0,5 08
Kegel-0 d2 19 24 30 38 48 60 75
d3 10 12 15 18 24 32 40
d4 17 21 255 32 40 50 63
ds M4 M6x0,75 M8x1 M10x1 M12x1 M16x1,5 M20x1,5
d6 4,2 6.5 6,4 8 105 14,3 17,6
11 28,8 35,1 42,5 50 62 80 98,5
12 2,5 32 4 5 6.3 8 10
13 22,6 26,7 34 39,5 51,5 67 85,2
14 20,3 24,5 319 37,2 46,2 59,7 73
15 9,5 12,5 13 17 19 30 34,5
16 2,5 3 20 26 28 42 51
EinstellmaB EM 6,2 8,3 8,5 10,5 10,5 13 13,3
Betéatigungskraft kN 0,7 1 2 3 4 7,5 10
Spannkraft kN 3,5 5 10 15 25 37,5 50
Max. Einsatzdrehzahl min-' 120000 80000 60000 50000 40000 30000 24000
1
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R@Hm HSK-Automatischer Spannsatz

Spannsatz - Standard

EINSATZBEREICH
Standard-Spannsatz fir HSK Spannsysteme.

AUSFUHRUNG

Standardausfihrung in kompakter Bauweise.

VORTEILE

® DLC-Beschichtung garantiert eine lange Lebensdauer des Spannsatzes
® Kurze Baulange fur kompakten Kraftfluss und hohe Steifigkeit

® Hohe Kraftverstarkung durch Ubersetzung im Spannsatz

® Sicheres Spannen und Lésen der Werkzeuge

TECHNISCHE MERKMALE

- Zusammenh&ngende Spannsegmente vereinfachen die Montage

14 HSK Werkzeug
12
Maschinenspindel Spannstellung
S 8
ST S
32 | = 9
SR ] k.
2 N
5 Losestellung
16 EM
13
11

C15

Automatischer HSK-Spannsatz - Standardausfiihrung in kompakter Bauweise

GroBe HSK-A/C/E/T 32 80

GroBe HSK-B/D/F 25 32 40 50 63 80 100 125 160
Gesamthub 6 7 9 13 5 14 17 18 20
AusstoBhub AM 0,2 0,2 0,3 0,5 0,5 0,5 0,5 0,8 0,8
Kegel-@ d2 15,2 19 24 30 38 48 60 75 94,996
d3 7,5 10 12 15 18 24 32 40 46

d4 13,85 17 21 255 32 40 50 63 80

ds M4 M4 M6x0,75 M8x1 M10x1 M12x1 M16x1,5 M20x1,5 M24x1,5
dé 4,2 4,2 6,5 6,4 8 10,5 14,3 17,5 20

11 23 28,8 35,1 42,5 50 62 80 98,5 121,2
12 2 2,5 32 4 B 6,3 8 10 12,5

13 17,8 22,6 26,7 34 39,5 51,5 67 85,2 104,4
14 15,9 20,3 24,5 31,9 37,2 46,2 59,7 73 96,9

15 85 9,5 12,5 13 17 19 30 34,5 40

16 2,5 2,5 3 20 26 28 42 51 60
EinstellmaB EM 52 6,2 83 85 10,5 10,5 13 13,3 16,8
Betéatigungskraft kN 0,4 0,7 1 2 3 4 7,5 10 15
Spannkraft kN 2 35 5 10 15 25 37,6 50 70
Max. Einsatzdrehzahl min! 100000" 70000" 48000 36000 30000 24000 18000 14000 10000

" Drehzahldiagramm laut Zeichnung beachten

8008 www.eshop.roehm.biz A auf Anfrage
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R\O.’Hm HSK-Automatischer Spannsatz

Spannsatz - Mit Haltezange

EINSATZBEREICH

Spannsatz fir HSK-Spannsysteme mit Haltefunktion flr kirzere
Werkzeugwechselzeiten.

AUSFUHRUNG

Mit dem Spannsatz mit Haltezange werden beim Werkzeugwechsel
Zeiteinsparungen erreicht, da mehrere Ablaufschritte im gleichen Zeitfenster
stattfinden.

VORTEILE

® DLC-Beschichtung garantiert eine lange Lebensdauer des Spannsatzes
® Kurze Bauléange fur kompakten Kraftfluss und hohe Steifigkeit

® Hohe Kraftverstarkung durch Ubersetzung im Spannsatz

® Sicheres Spannen und Losen der Werkzeuge

TECHNISCHE MERKMALE

- DLC-Beschichtung garantiert eine lange Lebensdauer des Spannsatzes

17

14 HSK Werkzeug
Maschinenspindel 12

Spannstellung
wn| w
= =
Lt
— M

=l

@ d4
_@dT
Bd3
l
@

5 Lasestellung

C15

Automatischer HSK-Spannsatz mit Haltezangen Mit dem Spannsatz mit Haltezange werden beim Werkzeugwechsel Zeiteinsparungen erreicht,
indem mehrere Ablaufschritte im gleichen Zeitfenster stattfinden

GroBe HSK-A/C/E/T 80 100
GroBe HSK-B/D/F 50 63 80 100 125
Gesamthub 13 1/(5) 16 17 18
AusstoBhub AM 0,5 0,5 0,5 0,5 0,8
Kegel-@ d2 30 38 48 60 75
d3 15 18 24 27 40
d4 25,5 32 40 50 63
d5 M8x1 M10x1 M12x1 M16x1,5 M20x1,5
deé 6,4 8 10,5 14,3 17,56
d7 M20x1 M25x1 M33x1 M40x1 M53x1,5
il 42,5 50 62 80 98,5
12 4 5 6,3 8 10
13 34 39,5 &1l 67 85,2
14 31,85 37,15 46,2 59,7 73
15 13 17 19 30 34,5
16 20 26 28 42 51
17 38 41,5 58,2 75 106
EinstellmaB EM 8,5 10,5 10,5 13 13,3
Betatigungskraft kN 2 3 4 7,5 10
Spannkraft kN 10 15 25 37,5 50
Max. Einsatzdrehzahl min-! 48000 40000 32000 24000 20000
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R@Hm HSK-Automatischer Spannsatz

Spannsatz - Fur Spindelrevision

C15
Automatischer HSK-Spannsatz fiir Spindelrevisionen

GroBe HSK-A/C/E/T
GroBe HSK-B/D/F
UntermaB (Abtrag an Planflache) mm

Notwendiger Abtrag der Mitnehmernuten min. mm
Gesamthub

AusstoBhub AM

Kegel-@ d2

d3

d4

ds

EinstellmaB3 EM
Betétigungskraft kN
Spannkraft kN

Max. Einsatzdrehzahl min-'

Weitere GroBen auf Anfrage

EINSATZBEREICH

Spannsatz fir HSK-Spannsysteme nach KegelinstandsetzungsmaBnahmen.

AUSFUHRUNG

Spannsatz fur Spindelrevisionen zur Kompensation des Abtrags bei Nacharbeiten an
der Spindel des HSK-Kegels.

VORTEILE

® DLC-Beschichtung garantiert eine lange Lebensdauer des Spannsatzes
® Kurze Baulange fur kompakten Kraftfluss und hohe Steifigkeit

® Hohe Kraftverstarkung durch Ubersetzung im Spannsatz

® Sicheres Spannen und Losen der Werkzeuge

TECHNISCHE MERKMALE

- Zusammenhéngende Spannsegmente vereinfachen die Montage

14 HSK Werkzeug
12
Maschinenspindel Spannstellung
B8 S
ISUR ST
32 | = 9
SR ] k.
2 N
5 Losestellung
(] EM
13
11

63
80
-0,3

0,5
48
24
40
M12x1
10,5
62
6,3
51,5
45,9
19
28
10,5

25
24000

63
80
-0,5
-0,2

0,5

48

24

40
M12x1
10,5
62

6,3
51,5
45,7

28
10,5

25
24000

63
80
0,8
0,5
14
05
48
24
40
M12x1
10,5
62
6,3
51,5
45,4
19
28
10,5

25
24000
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R\O“’Hm HSK-Automatische Spannsysteme

Automatische Spanneinheit und Zugstangenverlangerung

EINSATZBEREICH

Betatigungseinheit bei HSK-Spannsystemen.

AUSFUHRUNG

Federbetatigte Spanneinheit.
Individuelle angepasste Zugstangenverldngerung.

VORTEILE

® Gespeicherte Energie im Federpaket
® Schlanke Bauweise
® Zuverlassige Funktion durch robuste Auslegung

TECHNISCHE MERKMALE

- Auslegung des Spannsystems erfolgt individuell an die Spindel

di1

C15
HSK-Spannsystem mit stationérer Léseeinheit

d7 20 25 35 38 42 50
ds 18,5 22,5 30 35 38 42,5
d9 6,5 8,5 10 1 13 14,5
d10 M8x1 M10x1 M12x1,5 M14x1,5 M16x1,5 M18x1,5
dil 18 21,5 29 34 37 41,5
D1 20 25 35 38 42 50
D2 18,5 22,5 30 35 38 42,5
D3 19 23 30,5 35,4 38,5 43
D4 18,5 22 29,5 34,5 37,5 42,5
il 150 190 225 274 282 350
12 52 50 60 61,8 74 90
15 22 26 32 40 40 45
16 8 9 10 12 13 15
110 8 8 8 8 8 8

L1 190 240 270 311 325 396
L2 115 150 180 197 210 250
L3 34 40 48 48 56 70
L4 38 42 50 50 58 65
Einzugskraft KN 5 10 15 25 35 50
Gesamthub 9 13 15 16 18 20

Individuelle Spannsysteme auf Anfrage erhaltlich

A auf Anfrage www.eshop.roehm.biz 8011
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R\O"Hm HSK - Automatische Spannsysteme

Stationare Loseeinheit

EINSATZBEREICH

Stationare Loseeinheit flir Werkzeugspannsysteme.

AUSFUHRUNG

Hydraulische oder pneumatische Ausflihrung, stationdrer Anbau.

VORTEILE

® Spannsystem und Losekolben sind wéhrend der Spindelrotation voneinandner
getrennt

® Keine Olzufiihrung in dem rotierenden Spindelteil notwendig

® VerschleiBarmer Betrieb

TECHNISCHE MERKMALE

- Auslegung der Loseeinheit erfolgt individuell an die Spindel
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C15
Stationare Loseeinheit

Kolbenflache (Losen) cm? 49,7 16,7 62,6
Diese stationdre Loseeinheit ermdg-  Max. Lésedruck L bar 80 150 80
licht eine schnelle Hubbewegung Max. Spanndruck S bar 80 150 80
- Drehzahlunabhangig . Max. Reinigungsluft B bar 10 10 10
- Durchgang fur Reinigungsluft in

Losestellung Hub 20 20 22

- Aufnahme fuir Drehdurchftihrung D 122 115 165

L1 120 117 121

L2 104 104 109

P G1/4 M10x1 M10x1

w 20° _45° 45°

d1 70 70 100

d2 40 36 56

d3 48 48 48

Weitere technische Daten auf Anfrage

8012
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R\O"Hm Zubehor HSK-Spannsysteme

Zubenor

I Sechskantschliissel

o /= Steckschliissel ’]\
A i \ ! (@)
RITTTTTITTITIENR

C15
Steckschlissel fir Druckstiick-Einschraubmontage

830252 32 40 830253 Drehstift -
831296 40 50 863494 200 3
831291 50 63 817262 200 4
831274 63 80 844250 200 5
831289 80 100 756660 200 6
831434 100 125 381601 200 8
812550 125 160 698938 200 10

C15
Messvorrichtung zur Messung der Einbaukontur (Spannschrage) an Spindeln fir automatische HSK Spannsatze

1181005 25 32
1156601 32 40
1179168 40 50
1201360 50 63
1149877 63 80
1233614 80 100
1233553 100 125
1233615 125 160
A auf Anfrage www.eshop.roehm.biz 8013
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50 % KURZERE BAULANGE ALS SPANNSYSTEME MIT FEDERN

HSK-Spannsystem mit SUPER-LOCK

HSK-Spannsystem mit Federpaket

8014 www.eshop.roehm.biz




ROHM

HOK - SUPER-LOCK

Der Trend zu modernen Frasmaschinen bringt zwei Anforderungen hinsichtlich der automatischen Spann-
systeme mit sich. Im Bereich High Speed Cutting (HSC) werden immer hdhere Drehzahlen und somit hdhere
WuchtgUten bendtigt. Durch hdhere Bearbeitungskrafte beim High Performance Cutting (HPC) mussen die
Schnittstellen des weiteren eine hohere Steifigkeit aufweisen. Diesen Anforderungen wird SUPER-LOCK
gerecht und dies bei ca. 50 % kirzere Baulange im Vergleich zu konventionellen Spannsystemen mit Federn.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Kompakte und extrem kurze Bauweise
® Optimal geeignet fr héchste Drehzahlen und Bearbeitungskrafte

® Geringere Krafteinleitung in die Spindel im Vergleich zu Federspannsystemen

Stationare Spann- und Loseeinheit zur
Betatigung der Verriegelungseinheit,

individuelle Ausfihrungen méglich HSK-Spannsatz fir hochste

Drehzahlen mit kurzer Baulange,
kompaktem Kraftfluss und hoher
Steifigkeit

Drehdurchfuhrung fur Medi-
enzufuhr von Kuhimittel und
Reinigungsluft

Kurzbauende und rotations-
symmetrische Verriegelungs-
einheit mit hoher Wuchtgute

www.eshop.roehm.biz 8015
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R@Hm HSK-Spannsystem SUPER-LOCK

Verriegelungseinheit

EINSATZBEREICH

Fur HSK-Spannsysteme.
Universell einsetzbar, vorrangig fur hochste Drehzahlen.

AUSFUHRUNG

Verriegelungseinheit fir HSK-Spannsatz. HSK-Spannsatz separat erhaltlich.

VORTEILE

® Ohne Federn - Spannkraft bleibt selbsthemmend erhalten
® Kurz und kompakt bauend
® Geringe Krafteinleitung beim Losen

TECHNISCHE MERKMALE

- Zur Betétigung wird eine Spann- und Ldseeinheit bendtigt

u

=
o

24 L
L — ) ) N |

=

HSK Spannsatz — HSK Werkzeug

C15
Verriegelungssystem SUPER-LOCK Selbsthemmender Mechanismus ohne Federn fUr die automatische Werkzeugspannung

GroBe HSK-A/C/E/T 25 32 40 50 63 80 100
GroBe HSK-B/D/F 32 40 50 63 80 100 125
D1 13,2 15,1 18,6 23,6 31 39 49
D2 11 12,5 16,4 20,4 25 31,2 40
D3 8 10 13 16 19 24 31
D4 6,2 8,2 10,3 12,5 14,4 17 21
D6 mm 19 24 30 38 48 60 75
G1 mm M14x0,5 M16x0,75 M20x1 M25x1 M33x1 M42x1,5 M5&2x2
G3 M6x0,75 M8x0,75 M10x1 M12x1,25 M14x1,5 M16x1,5 M20x2
H1mm 10,8 13,6 17,8 19,9 20 27,3 30,8
H2 15,6 18,9 22,8 26,3 28 38,3 42,4
L1 71,4 83,5 106,4 127,7 157 201,3 262
L2 56 69 86 104 130 167 207
L3 32,25 36,7 45,9 57 70 88 110
L4 6,3 8 10 12,5 16 20 25
L5 mm 12,5 16 20 25 32 40 50
L6 2,5 812 4 5} 6,3 8 10
Spannsatz 594332 1035347 1011063 1037501 1015151 474917 462324
Betéatigungskraft N 700 1000 2000 3000 5000 7500 10000
Spannkraft N 3500 5000 10000 15000 25000 37500 50000
Max. Einsatzdrehzahl min-' 120000 80000 60000 50000 40000 30000 24000
1
5
O
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KOMPAKTER KRAFTFLUSS OHNE BEEINFLUSSUNG DES HSK-KEGELS

Werkzeug-

aufnahme
Werkzeug

ROHM HSK-System fir manuelle Kraftspannung mit
kompaktem Kraftfluss.

8018
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ROHM

HOK - MANUELLER SPANNSATZ

Ein kritischer Faktor bei der HSK-Schnittstelle mit manuellem Werkzeugwechsel in Drehmaschinen
oder Revolvern sowie Frasmaschinen ist die Steifigkeit und Wechselgenauigkeit. Dies erreichen ma-
nuelle Spannsysteme von ROHM durch den kompakten Kraftfluss auf kleinstem Bauraum.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Uberzeugend einfache Konstruktion fir hohe Zuverlassigkeit und einfache Montage
@ Sicheres AusstoBen der Werkzeuge beim Losen durch den Flhrungsbolzen

@ Keine negative Beeinflussung des HSK-Kegels, da die Betatigungsschraube im
Bereich des Mitnehmers liegt

Stellschraube zur Betétigung
des Einbauspannsatzes

Aufnahmeflansch in HSK-C
oder HSK-D fUr einfachen
Anbau

Abgedichtete, zentrale
Kuhldurchfihrung

Einbauspannsatz HSK-C
oder HSK-D

www.eshop.roehm.biz 8019
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R@Hm HSK-Manueller Spannsatz

HSK-C Spannsatz

EINSATZBEREICH
Manuelle Spannung von HSK-Werkzeugen.

AUSFUHRUNG
HSK-C flr Werkzeugschafte A/C/T.

VORTEILE

® Uberzeugend einfache Konstruktion fiir hohe Zuverlassigkeit und einfache Mon-
tage

® Sicheres AusstoBen der Werkzeuge beim Lésen durch den Fiihrungsbolzen

® Keine negative Beeinflussung des HSK-Kegels, da die Betatigungsschraube im
Bereich des Mitnehmers liegt

TECHNISCHE MERKMALE

- Zentrale Kuhimittelzufihrung (auBer GroBe 25)

iiber 100 bar gepulst

14 Hohl
B Spannkraft bzw.
Maschinen: SW raft
& \ |
[sr)
Kihlschmiemitieldurch- \ AN |
= 7
filhrung dber 2 «
mit Durchflussquerschnitt
Ktk ae g
iber 120 bar statisch \

C15

Einbau-Spannsatz HSK-C mit zentraler Kiihimittelzufiihrung (auBer GroBe 25) fir Werkzeugaufnahmen mit internen Mithehmern HSK-A/C

GroBe HSK- 25 32 40 50 63 80 100 125 160
AC/E/T

D1 25 32 40 50 63 80 100 125 160
Kegel-@ d2 19 24 30 38 48 60 75 95 120
dg 10 12 15 18 24 32 40 48 60
I 28 34 45 55) 65 80 97,5 124 160
13 11,4 14 17,5 21,6 27 34 42 53 68
14 15 18,5 22 27 34 42 53 67 85
15 6 8 8 10 10 12,5 12,5 16 16
Betétigungs- 2,5 2,5 €] 4 B 6 8 10 12
schliissel SW

Anzugsdrehmo- 1,8 2,5 3,5 8 14 25 42 80 100
ment Nm

Spannkraft kN 35 5 6,8 11 18 30 45 70 115
Durchflussquer- - 6,3 10,6 141 27,7 56,5 100,5 100,5 157
schnitt mm?

Stellschraube 760628 1176471 760463 760464 760465 760466 760467 812815 831311
komplett Id.-Nr.

Einbau-Spannsatz HSK-D auf Anfrage

8020 www.eshop.roehm.biz A auf Anfrage
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R\O“’Hm HSK-Manueller Spannsatz

HSK-C Spannsatz mit Flansch

EINSATZBEREICH

Zum Anbau an Spindeln, Revolver, etc.

AUSFUHRUNG
HSK-C fir Werkzeugschéfte A/C/T.

VORTEILE

® Uberzeugend einfache Konstruktion fiir hohe Zuverlassigkeit und einfache Mon-
tage

® Sicheres AusstoBen der Werkzeuge beim Lésen durch den Flihrungsbolzen

® Keine negative Beeinflussung des HSK-Kegels, da die Betatigungsschraube im
Bereich des Mitnehmers liegt

TECHNISCHE MERKMALE

- Wuchtgite G 2,5
- Zentrale KihimittelzufUhrung (auBer GroBe 25)

Maschinenspindel _

1
zo1

[ #Tocos] 4]

Freistiche der Nut nach DIN 5089

C15

NenngréBe D1 5] 32 40 50 63 80 100
d1 37 40 50 63 80 100 123
Kegel-@ d2 19 24 30 38 48 60 75
dS”gs 10 12 15 18 24 32 40
d4 34 3,4 4,5 /3 6,5 9 11
d5gﬁ 24 27 33,5 42 56 68 84
Q-TK 29 32 40,5 52 66 82 102
11 26 34 45 55 65 80 97,5
12 22 26 34 4 50 64 76
13 11,4 14 17,5 21,5 27 34 42
14 15,5 19 23 28 35 44 54
15 6 8 8 10 10 12,5 12,56
Stellschraube kom- 870022 870023 870024 870025 870026 870027 870028
plett Id.-Nr.

Gewuchtet: G 2,5 nach DIN ISO 1940

/ubenor

C15
Messvorrichtung zur Messung der Einbaukontur (Spannschrage) fur manuelle Spannsatze

1233617 25 32
1195813 32 40
1233618 40 50
1195814 50 63 .
1233619 63 80 =
1233554 80 100 =
1233620 100 125 @
1233621 125 160 %
1233616 160 )
g
=
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Spannsystem mit stationarer Léseeinheit Spannsystem mit integrierter Léseeinheit

Stationare Ldseeinheit ist wahrend der Rotation der Hydraulische Loésemechanik wird an Spindelwelle an-
Spindel vom rotierenden System getrennt und eignet bzw. eingebaut. Keine Kraftwirkung auf Spindellagerung
sich daher speziell fUr héhere Drehzahlen. wahrend des Werkzeugwechsels.
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ROHM

SK - AUTOMATISCHE SPANNSYSTEME

Beim automatischen Spannen von Steilkegelwerkzeugen sind Zuverlassigkeit, Sicherheit und hohe
Lebensdauer essentielle Grundvoraussetzungen. Besonders bei Werkzeugmaschinen mit rotieren-
der Arbeitsspindel, hohen Drehfrequenzen und hohen Spannkréften. Durch langjahrige Erfahrung in
diesem Bereich kann ROHM gezielt auf kundenspezifische Anforderungen eingehen und somit diese

Voraussetzung erflllen.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

@ Sicheres Spannen und Lésen der Steilkegelwerkzeuge durch Einsatz bewahrter Komponenten

® Hohe Variantenvielfalt fUr verschiedenste Einbausituationen
@ Individuelle Anpassung an kundenspezifische Anforderungen

DrehdurchfUhrung fur Medien-
zufuhr von Kihimittel und

Reinigungsluft
Spannsatz passend fur
Stationare Ldseeinheit verschiedene Werkzeug-
besonders fur hohe Dreh- aufnahmen

zahlen geeignet

Werkzeugspanner
mit Federpaket und Zugstangenverlangerung fur
Keilgetriebe individuelle Spindellésungen

www.eshop.roehm.biz 8023
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R@Hm SK-Automatischer Spannsatz

SK-Spannséatze

EINSATZBEREICH

Zum automatischen Spannen von Steilkegelwerkzeugen.

AUSFUHRUNG

In verschiedenen Ausflihrungen passend zum jeweiligen Werkzeug erhaltlich.

VORTEILE

® Bewahrte Konstruktion und hochwertige Verarbeitung
® Sicheres Spannen und Losen der Werkzeuge

TECHNISCHE MERKMALE

- Optional mit innerer Kuhimittelzufihrung

C15
Spannsatze Ausfiihrung DIN 69871/72

490968 A | SK30-IKZ 19 M10x1,5 7500

756340 SK 40 - IKZ 27 M 14x1,5 15000
760391 SK 50 - IKZ 40 M 16 x1,6 26000
760390 A | SK60 52 M 30x1,5 80000

IKZ = mit innerer KUhimittelzufiihrung
Weitere Ausflhrungen auf Anfrage erhaltlich

C15
Spannsatze Ausfiihrung MAS BT 45°

1070315 A | SK30 19 M10x1,5 6000
861930 A | SK40-IKZ 27 M14x1,5 15000
795390 A | SK50-IKZ 40 M16x1,5 26000

IKZ = mit innerer KUhimittelzufiihrung
Weitere Ausflhrungen auf Anfrage erhaltlich

C15
Spannsatze Ausfiihrung ANSI 5.50-78

890828 A | SK30-IKZ 19 M10x1,5 6000
766334 A | SK40-IKZ 27 M14x1,5 15000
831393 A | SK50-IKZ 40 M16x1,5 26000

IKZ = mit innerer KihimittelzufGihrung
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage erhaltlich
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R@Hm SK-Automatische Spannsysteme

Spannsystem mit stationarer Loseeinhett

EINSATZBEREICH

Geeignet fur SK-Spindeln in héherem Drehzahlenbereich.

AUSFUHRUNG

Federpaket mit oder ohne Ubersetzungsgetriebe und stationérer Léseeinheit.

VORTEILE
® Schlanke Bauweise

® Keine Olzufiihrung in dem rotierenden Spindelteil notwendig
® Stationare Loseeinheit von Spindelrotation abgekoppelt, dadurch verschleiBarm

TECHNISCHE MERKMALE

- Auslegung der Loseeinheit erfolgt individuell an die Spindel

Drehdurchfuihrung fur Medienzufuhr
von Kuhimittel und Reinigungsluft

Stationére Ldseeinheit besonders Zugstangenverlangerung
geeignet fur hohe Drehzahlen individuell zur Spindellange
Werkzeugspanner mit

robustem Federpaket .
Spannsatz passend flir

verschiedene Werkzeug-
aufnahmen

- |I||IIJHnlIIJIHfl||IIJHrmllllifrnllIumllh:m||nnhuuuu|||||||||||||||w|||||||||.|n|d' la)
iE I
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R@Hm SK-Automatische Spannsysteme

Spannsystem mit integrierter Loseeinheit

EINSATZBEREICH

Fur SK-Spindeln in kompakter Bauweise.

AUSFUHRUNG

Federpaket mit Ubersetzungsgetriebe und angebauter Lésehydraulik.

VORTEILE

® Keine Kraftwirkung auf die Spindellagerung beim Werkzeugwechsel
® Kompakte Bauweise und hohe Einzugskrafte durch integriertes Keilgetriebe

TECHNISCHE MERKMALE

- Auslegung der Loseeinheit erfolgt individuell an die Spindel

Drehdurchftihrung fr Medienzufuhr
von Kuahimittel und Reinigungsluft

Werkzeugspanner mit Feder- Spannsatz passend fur
paket, Keilgetriebe und hyd- verschiedene Werkzeug-
raulischer L6semechanik aufnahmen

A ad i aaaiil l'—:r.
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R\O"Hm SK-Automatische Spannsysteme

Zubenor

|

|
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EinstellmaB

C15
Steckschliissel mit Durchgang

772214 SK 30 367665 183 4

756393 SK 40 802094 350 6

756396 SK 40 -

760229 SK 50 769078 400

747337 SK 60 769078 400
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AUSTAUSCHBARE MESSADAPTER FUR HSK, SK UND SPK

&~

Grundgerat

HSK-Messadapter SK-Messadapter
und Anzugsbolzen

Messung von Messung von
HSK-Schnittstellen SK-Schnittstellen
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ROHM

-SENSO SPINDEL SPANNKRAFT-
MESSGERAT

Die Sicherstellung einer konstant hohen Bearbeitungsqualitat hat oberste Prioritat. Durch die regel-

maBige Kontrolle des Werkzeugspannsystems mit dem Spannkraftmessgerat F-senso spindle wer-
den Veranderungen der Spannkraft bereits erkannt, bevor sie sich auf die Bearbeitungsqualitat aus-
wirken.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Hobchste Flexiblitat durch austauschbare Messadapter fur alle HSK- und SK-GréBen
® Beste Anwenderfreundlichkeit durch intuitive Bedienung und Lieferung im praktischen Koffer

@ Simulation der Werkzeug- und Spindeltoleranzen durch skalierten Ring moglich

Schraubbare Schnittstelle
flr verschiedene Messad-
apter

Drehbarer Ring mit Skala, zur Simu-
lation der Toleranzen von Werkzeug
und Spindel

Kompakte Bauweise mit
ergonomischer Griffform

Anzeigendisplay mit automatischer
Speicherung des Maximalwerts und
Abschaltautomatik
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R@Hm Spannkraftmessgerét F-senso spindle

-senso spindle O-15 kN

EINSATZBEREICH
Messgerat fur SK- und HSK-Spindeln der GréBen SK 30; HSK (A) 20, 25, 32, 40.

AUSFUHRUNG
Messbereich 0-15 kN.

VORTEILE

® Hochste Flexibilitat durch austauschbare Adapter fiir alle HSK und
SteilkegelgroBen

® Hohe Anwenderfreundlichkeit durch intuitive Bedienbarkeit und Lieferung im
praktischen Koffer

® Simulation der Werkzeug- und Spindeltoleranzen durch skalierten Ring

Im Lieferumfang enthalten:
— Spannkraftmessgerat F-senso spindle
— Hartschalenkoffer mit Platz fir Messadapter
— Montagestab
— Batterie

C15
Spannkraftmessgeréat F-senso spindle 0-15 kN

r

Messbereich / Spannkraft kN 0-15 kN
Genauigkeit 0,25% (f.s.)
Abmessungen (Grundgerat) ca. @66mm; L=172 mm

C15
Adapter fir HSK Aufnahmen

C15

Adapter fiir Steilkegelaufnahmen

* 1255743 SK 30

1269725 A | 20 -

1255735 25 32
1255736 32 40
1255737 40 50

A34
Anzugsbolzen
m 698582 Anzugsbolzen DIN 69872 A

698583 Anzugsbolzen DIN 69872 B
1297449 A Anzugsbolzen ISO 7388/11-B
1297435 A Anzugsbolzen MAS BT 1 (45°)
1297436 A Anzugsbolzen MAS BT 2 (30°)
1297450 A Anzugsbolzen ANSI B5.50

C15

Kalibrierungsservice F-senso spindle (inklusive Prifzertifikat)

=]

B

()

(o))

20

8 bl 1295776 Kalibrierung inklusive Prifzertifikat (Empfehlung: 1x jahrlich)

==
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R\O"Hm Spannkraftmessgerat F-senso spindle

F-senso spindle 10-100 kN

EINSATZBEREICH

Messgerat fur SK- und HSK-Spannsysteme der GréBen SK 40, 50, 60; HSK (A) 50,
63, 80, 100, 125 und Spannkdpfe SPK.

AUSFUHRUNG
Messbereich 10-100 kN.

VORTEILE

® Hochste Flexibilitat durch austauschbare Adapter fiir alle HSK und
SteilkegelgroBen

® Hohe Anwenderfreundlichkeit durch intuitive Bedienbarkeit und Lieferung im
praktischen Koffer

® Simulation der Werkzeug- und Spindeltoleranzen durch skalierten Ring

Im Lieferumfang enthalten:
— Spannkraftmessgerat F-senso spindle
— Hartschalenkoffer mit Platz fir Messadapter
— Montagestab
— Batterie

C15
Spannkraftmessgerat F-senso spindle 10-100 kN

Messbereich / Spannkraft kN 10-100 kN
Genauigkeit 0,25% (f.s.)
Abmessungen (Grundgerat) ca. @66mm; L=189 mm

C15
Adapter fir HSK Aufnahmen

1255738 50 63
1255739 63 80
1255740 80 100
1255741 100 125
1255742 A | 125 160

C15
Adapter fiir Steilkegelaufnahmen

1255744 SK 40
1255745 SK 50
1255746 A SK 60

»

A34
Anzugsbolzen
Anzugsbolzen DIN 69872 A 347325 367316 1297443 A
Anzugsbolzen DIN 69872 B 698584 698586 1234433 A
Anzugsbolzen ISO 7388/1I-B 367569 698588 1297444 A
Anzugsbolzen MAS BT 1 (45°) 1297437 A 698591 1297445 A
Anzugsbolzen MAS BT 2 (30°) 1297438 A 698594 1297446 A
Anzugsbolzen ANSI B5.50 620770 620771 1297447 A
A auf Anfrage www.eshop.roehm.biz 8031
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R@Hm Spannkraftmessgerét F-senso spindle

F-senso spindle 10-100 kN

C15
Adapter fir Spannkopfe

1288317 SPK 100 (1154381)

1296094 SPK 110 (1154382)

1288319 SPK 125 (1256149)

1288320 SPK 140 (1262302)
C15

Kalibrierungsservice F-senso spindle (inklusive Prifzertifikat)

1295776 Kalibrierung inklusive Priifzertifikat (Empfehlung: 1x jahrlich)
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ROHM
Notizen
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SPANNKOPFE IM EINSATZ

\

ROHM Spannképfe eignen sich besonders bei Anwendungen mit Palettenspannungen, welche sehr hohe Wechsel-
genauigkeiten voraussetzen, wie z.B. Bearbeitungszentren und Transferstra3en.
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ROHM

SPANNKOPFE SPK

ROHM Spannképfe kénnen fir alle vorkommenden Palettenspannungen verwendet werden. Beson-
ders eigenen sie sich fur Anwendungen, die sehr hohe Wechselgenauigkeiten voraussetzen wie z.B.
Bearbeitungszentren oder TransferstraBen. In den Maschinentisch integriert, spannen die Spannkop-
fe WerkstUckpaletten auf kleinstem Raum mit hoher Genauigkeit im Planlauf und Positionierung ftr
hdchste Wirtschaftlichkeit.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Hohe Wechselgenauigkeit durch exakte Positionierung der Palette auf den Spannkegeln
@ Kraftverstarkung der Spannzangen bewirkt hohe Spannkréfte und Steifigkeit des Systems

® Permanent anstehende Spannkraft durch integriertes Federpaket

Massiver Zentrierkonus
garantiert hohe Belastbarkeit
und Genauigkeit

Segmentspannzange mit
kraftverstarkenden Wirkung
fir hohe Spannkrafte und
Steifigkeit

Sichere Spannfunktion durch
mehrteiliges Federpaket

Hydraulikkolben zum
L&sen des Spannkopfes
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R\%-;HI'II Spannkdpfe SPK
Federbetatigter Spannkopf

EINSATZBEREICH

Auf Maschinentischen, wenn eine sichere Spannung der Palette auch ohne
anstehenden Hydraulikdruck gewahrleistet sein muss.

AUSFUHRUNG

Spannen federbetatigt - Lésen hydraulisch.

VORTEILE

® Hohe Systemsteifigkeit durch stabile Bauweise aufgrund der Verbindungsrippen
zwischen den einzelnen Federpaketen

® Hydraulikdruck wird nur zum Lésen bendtigt

® Auszugsicherung ohne zusétzliche Elemente

® Federbetatigter Verschlussdeckel

TECHNISCHE MERKMALE

- Kompakte Bauweise
- Kraftverstarkende Wirkung der Spannzange
- Luftanlagekontrolle méglich

C15

Federbetétigter Spannkopf zum Spannen von Paletten, Lésevorgang erfolgt hydraulisch
Id.-Nr. 1154381 1154382 1256149 1262302
GroBe A 100 110 125 140
Lieferumfang Satz Satz Satz Satz
B 86 92 105 118
C 70 76 85 96
D 19 19 20 25
E 70 75 85 95
H 90 96 93 104
| 43 49 43 42
K - 9,56 9,56 9,56
L 11 15 15 20
M 22 23 25 30
O 6,6 9 9 14
[ 14 15 15 20
Qmm 7 8,56 8,5 13
Kolbenflache: Lésen cm? 28,3 33,18 441 56,7
Min. Lésedruck bar - 50 40 40
Einzugskraft N 15000 20000 20000 40000
Blasluftdruck bar 10 10 10 10
Gewicht kg 2,5 3 4 6

Auf Anfrage satzweise in der H6he abstimmbar
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R\-O‘-)HIII Spannképfe SPK
ZubenhCr Federbetatigter Spannkopf

A 34
Anzugsbolzen fiir Spannkdpfe

1243664 100 M18x1,5 | Stiick 19 25,4 15,5 23,7 21 19 28,2 49 22
1243665 110 M18x1,5 | Stuck 19 25,4 19 25,1 23 20 30,3 53 22
850094 125 M20 Stiick 21 34 19 29 30 23 35 65 30
1116394 140 M24 Stick 25 38 23 34,7 40 32 40 80 30
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C15

Aufnahmeflansch flir Spannkopfe

1176444 100 105 Satz 90 80 6x60° | 64 20 9 27,2 6,6 11 6,8 33
1176382 110 110 Satz 96 85 6x60° | 68 20 7,5 29,06 | 6,6 11 6,8 35,5
1296089 125 125 Satz 106 88 4x90° | 85 32,5 18,6 25 9 15 9 39
1296090 140 135 Satz 116 98 = 95 38,5 23,5 30 © 15 © 45

Teilabmessungen auf Anfrage
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R\-ﬁ-’“m Spannkopfe SPK
Hydraulischer Spannkopf

EINSATZBEREICH

Auf Maschinentischen mit sténdig anstehendem Hydraulikdruck.

AUSFUHRUNG

Spannen und Losen hydraulisch.

VORTEILE

® Hohe Systemsteifigkeit durch stabile Bauweise aufgrund der Verbindungsrippen
zwischen den einzelnen Federpaketen

® Einfache zuverldssige Bauweise

® Federbetétigter Verschlussdeckel

TECHNISCHE MERKMALE

- Kompakte Bauweise

- Kraftverstarkende Wirkung der Spannzange
- Luftanlagekontrolle méglich
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C15

Hydraulischer Spannkopf zum Spannen von Paletten

GroBe A 110 125 140 148
Lieferumfang Stlick Stlick Stlick Stlick
B 92 105 118 125
C 75 85 96 106
D 20 20 29,5 29,5
E 75 85 98 100
H 100 106,5 121,5 131

| 45 55 58 63

K 6,3 6,3 6,8 6,5

L 15 15 20 22

M 35 25 30 39,9
O 9 9 11 11

P 15 15 18 18
Qmm 85 8,5 11 11
Kolbenflache: Spannen cm? 16,7 24 37 28,9
Kolbenflache: Lésen cm? 23,7 31,2 44,2 33,3
Max. Betatigungsdruck bar 130 85 80 130
Einzugskraft N 21700 20400 29600 37500
Blasluftdruck bar 10 10 10 10
Gewicht kg 4 6 8 9

Auf Anfrage satzweise in der Hohe abstimmbar
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R\-O‘-)HIII Spannképfe SPK
Zubenhdr Hydraulischer Spannkopf

A 34
Anzugsbolzen fiir Spannkdpfe

586393 110 M16 Stiick 17 21,9 18,95 22,75 28 21 28 56 19
850094 125 M20 Stiick 21 34 19 29 30 23 35 65 30
869859 140 M24 Stiick 25 41,5 27,5 34 40 33,5 40 80 36
586394 148 M24 Stiick 25 415 27,5 34 40 33,5 40 80 36
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Aufnahmeflansch fiir Spannkdpfe

1128288 A | 110 115 Stlick | 102 90 75 23 4x90° | 12,5 35 6,6 1" 6,3 42,5
497213 A | 125 125 Stlick | 106 4x90° | 88 85 32,5 18,5 25 © 15 9 39
497214 A | 140 135 Stick | 116 6x60° | 98 98 38,5 23,5 30 9 15 9 45
489557 A | 148 160 Stlick | 140 6x60° | 120 100 38 23,5 39,9 9 15 9 50,5

Teilabmessungen auf Anfrage
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ROHM

WECHSELSCHNITTSTELLE RESK

Der Einbauspannkopf RESK ist eine universell einsetzbare Schnittstelle zum einfachen und schnellen
Verbinden von Maschinenkomponenten auf kleinstem Bauraum wie Fraskopfen, Maschinentischen
und Umformwerkzeugen. Er Uberzeugt durch hohe Einzugskréfte und extrem kompakter Bauweise
sowie Prozesssicherheit.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Uberlegene Prozesssicherheit durch innovative Bauweise
® Hohe Einzugskréfte bei extrem kompakter Bauweise durch Kraftlbersetzung im Spannsatz

@ Integrierte Verriegelungssystem erhalt Spannkraft ohne anstehenden Hydraulikdruck

Kompakter Hydraulikkolben
zum Spannen und Ldsen

Zugstange mit DLC-
Beschichtung

Spannzange mechanisch

selbsthemmend

Adapterring zum Einbau in
das zu spannende Anbauteil

www.eshop.roehm.biz 8041
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R@Hm Wechselschnittstelle RESK

Einbauspannkopf RESK

L1

EINSATZBEREICH

Wechsel-Schnittstelle zu Maschinenkomponenten.

AUSFUHRUNG

Spannen und Losen hydraulisch.
Das Verriegeln erfolgt mechanisch.
Nach dem Spannen bleibt das System auch ohne Hydraulikdruck sicher verriegelt.

VORTEILE

® Hochste Prozesssicherheit durch innovative Bauweise ohne Keilgetriebe

® Hohe Einzugskrafte bei extrem kompakter Bauweise durch Kraftlibersetzung im
Spannsatz

® Integriertes Verriegelungssystem erhalt Spannkraft auch ohne anliegenden
Hydraulikdruck

TECHNISCHE MERKMALE

- Zentrierung muss falls erforderlich durch weitere Elemente sichergestellt werden

G1
D1
|

C15

Einbauspannkopf RESK, Wechsel-Schnittstelle zu Maschinenkomponenten

GroBe 30 50

D1mm 36 @555

D2 mm @38 @58

G1 M42x1,5 M62x1,5

G2 M42x1,5 M62x1,5

L1 mm 69,6 101

L2mm 29 40

L4 mm 21 35,5

L5 mm 16 27

Spannkraft kN 30 50

Betatigungsdruck bar 100 80
8042 www.eshop.roehm.biz A auf Anfrage




R\O.’Hm Wechselschnittstelle RESK

Zubehndr Einbauspannkopf RESK

C15
Adapterring

1196524 A | 30 @38 M42x1,6 16 21
1195390 A | 50 @58 M62x1,5 27 B515)
Cc15

Montageschlissel

1296114 A 30
1296115 A 50

A auf Anfrage www.eshop.roehm.biz 8043
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R@Hm Power-Grip Nullpunktspannsystem

Power-Grip Nullpunktspannsystem

Eine deutliche Produktivitatssteigerung erzielen Palettier-
systeme wie das Power-Grip Nullpunktspannsystem von
ROHM. Dieses modulare System erflillt die Anforderungen
nach kundenspezifischen Losungen bei bestmdglicher
Ausnutzung der Maschinenkapazitat. Wahrend bisher die
Werkzeugmaschine fur die Zeit des Aufspannvorgangs still
stand, kann nun das Werkstlck auBerhalb der Werkzeug-
maschine auf der Palette gespannt und positioniert wer-
den. Die Rustzeit beschrankt sich nur noch auf das sekun-
denschnelle Ein- und Auswechseln der Palette. Sind fur die
Bearbeitung mehrere Fertigungsprozesse notwendig, kann
die Palette samt Werkstuck ohne Nullpunktverlust einge-
setzt werden. Aufgrund der robusten und rostbestéandigen
Bauweise eignet sich das Power-Grip Nullpunktspannsys-
tem durchgéngig von der zerspanenden Bearbeitung Uber
den Bereich Erodieren bis hin zu Messmaschinen.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

® Erhohung der Produktivitat durch Rustzeitenreduzierung um bis zu 90 %
® Hochste Prazision und Wiederholgenauigkeit von 0,002 mm

® Palettierung und Spannmittel aus einer Hand

RUSTZETENREDUZIERUNG UM BIS ZU 90 %

Ohne Palettiersystem

Mit Power-Grip Nullpunktspannsystem

Zeitgleiches Rusten auf der Palette

zusatzliche Maschinenkapazitat

Palettenwechsel
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ROHM GmbH
Heinrich-Ro6hm-StraBe 50
89567 Sontheim/Brenz
Deutschland

Tel +49 732516 0

Fax +49 7325 16 510
info@roehm.biz
www.roehm.biz

RGHM

driven by technology

Id.-Nr. 1178258 / 1216



