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Max. Schnitth6he und Schnittbreite
Hauptmotor

Motor vom Hydraulikaggregat
Sageblattgeschwindigkeit
Arbeitshéhe vom Spannstock

Ol im Hydrauliksystem

Maschinenabmessungen (max.)

Maschinengewicht

360 x 300 mm

400V, 50 Hz, 2,2 kW
400V /50 Hz /0,18 kW
15-90 m/min.

900 mm

ca. 61 (ISO 6743/4-HM,
DIN 51 524 Teil 2-HLP)

1900 x 950 x 1900 mm
500 kg
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PRODUKTBESCHREIBUNG

EINE BANDSAGE IST DIE SCHNELLSTE, BILLIGSTE UND EFFEKTIVSTE LOSUNG FUR DAS TRENNEN VON 3D-DRUCK-
METALLTEILE VON DER GRUNDPLATTE.

Diese massive Zweisaulen-Bandsage garantiert schnelles und prazises Trennen eines mit 3D-Drucker gefertigten Werkstiicks von der
Grundplatte. Die Schnittgenauigkeit: 0,1 mm, Schnittbreite: 1,5 mm. Schnelleres und billigeres Sagen im Vergleich zu einer
Drahtschneidemaschine. Der verstellbare, speziell ausgelegte Spannstock sorgt fir Schnitteinstellung mit minimaler Materialzugabe und
dadurch fir moéglichst hohe Materialeinsparung beim 3D-Druck. Die Maschine zeichnet sich mit einer vollig neuen Konzeption des
Sagerahmen-Gusseils und einem einzigartigen Design aus. Der robuste Gussrahmen ist in der Kategorie von Zweisaulen-Bandsagen eher
eine Ausnahme. Dies in Verbindung mit der massiven Zweisaulen-Lagerung des auf Linearfiihrungen verfahrenden Sagerahmens
gewabhrleistet hervorragende Systemsteifigkeit und prazises Sagen.

Als Zerspanungswerkzeug dient ein Industrie-Bimetallsageblatt 27 x 0,9 mm. Die Schnittgenauigkeit des Sageblattes wird dank einer vor
und hinter dem Schnitt platzierten Hartmetallfiihrung gewahrleistet. Fir hochstmdgliche Schnittproduktivitéat sorgt die Mdglichkeit, optimale
Séageblattgeschwindigkeit mittels eines Frequenzumrichters im 15-90 m/min. einzustellen, was auch die Schnittgenauigkeit und
Sageblattstandzeit positiv beeinflusst.

Unter dem Schnittbereich befindet sich eine ausnehmbare Spadnewanne. Der Sdgerahmen verfahrt auf Linearfihrungen mittels eines
Hydraulikzylinders, der mit einem leistungsfahigen Hydraulikaggregat angetrieben wird. Die Bedienung erfolgt einfach am zentralen
Bedienpult und die Schnittvorschubgeschwindigkeit lasst sich stufenlos verstellen. Sobald der Schnittvorgang beendet wird, schaltet sich
das Séageblatt automatisch ab und der Sageblattrahmen fahrt in die verstellbare Ausgangsposition hoch.

Die Maschine zeichnet sich mit einer duflerst robusten Verarbeitung aus. Die Maschinenkonstruktion basiert auf einem stabilen
Untergestell, auf dem der Spannstock und die Zweisaulen-Lagerung des Sdgerahmens angebracht sind. Der einzigartige Sagerahmen ist
mit robust gelagerten Gusslaufradern versehen, die von einem Industriemotor und einem Schneckengetriebe angetrieben sind. Dies
garantiert eine nachhaltige Schnittgenauigkeit und hohe Maschinenstandzeit.Masivni dvousloupova pasova pila zaru€uje rychlé a pfesné
oddéleni vyrobku z 3D tiskarny od zakladové desky. Pfesnost fezu 0,1 mm, $ifka fezu 1,5 mm. RychlejSi a levn&jsi v porovnani s
dratofezem.



FOTOGALERIE
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« Originale, mit der modernsten Technologie gefertigte Sdgebander aus hochwertigsten deutschen Materialien, die unter strikter Einhaltung aller vorgeschriebener Fertigungs- und
Kontrollverfahren hergestellt sind.

+ Sie gewahrleisten hohe Produktivitit und Schnittgenauigkeit bei maximaler Sagebandlebensdauer.

« Ein breites Angebot an Sagebandtypen und Verzahnungen ermdglicht professionelles Zerspanen von praktisch allen verfigbaren Werkstoffen.

Bimetallsdgeband
Es besteht aus einem Tragerband, das aus einem speziellen Stahl mit 4 % Chromgehalt,gefertigt ist. Auf das Tragerband
ist eine HSS-Schicht angeschweilt, in die Zahne gefrast sind.

NOSNY PAS

Konstante Verzahnung
Der Zahnschneiden-Abstand ist immer gleich.

M42
Universales Ségeband, geeignet fiir eine breite Materialpalette inklusive Werkzeugstahl und Edelstahl bis zur Harte 45 HRC. Die Zahne sind aus HSS-M42-Stahl mit Kobaltgehalt
gefertigt.

Variable Verzahnung

Der Zahnschneiden-Abstand ist unterschiedlich und wiederholt sich periodisch. Dadurch wird ein groRerer Sagebereich
erreicht, die durch den Aufprall der Zahnscheiden auf das Material entstehenden Schwingungen effektiver beseitigt und die
Ségebandlebensdauer verlangert.

M51
Das Sageband fiir Werkzeugstahl und Edelstahl mit der Harte bis 50 HRC. Die Zahnspitzen sind aus HSS-M51-Stahl mit Kobalt- und Wolframgehalt gefertigt.

Hartmetallsdgeband
Es besteht aus einem Tragerband, das aus einem speziellen Stahl gefertigt ist. Auf das Tragerband sind speziell geschliffene Hartmetallplatten angeschweilt. Hartmetallbestlicktes
Sageband, geeignet fir die Zerspanung von oberflachengehérteten Werkstoffen, Chromteilen, Schmiedestiicken und Materialien mit extremer Zahigkeit und Harte bis zu 62 HRC.

Sagebereich
Um optimale Sagebandleistung zu erreichen, muss ein Sageblatt mit der richtigen ZahngréRe je nach den Abmessungen des zu schneidenden Materials gewahlt werden.

<+«a—»> <—D—> <+«—a—» >t —t /:/
a(D) [mm] a(D) [mm] t [mm] t [mm]
0-25 10/14 0-10 18 0-4 10/14 0-1 18
20-40 8/12 (8/11) | 5-20 14 3-6 8/12 (8/11) | 0-3 14
30-60 6/10 20-40 10 6-9 6/10 4-7 10
40-70 5/8 (5/7) 40-80 6 9-13 5/8 (5/7) 8-11 6
60-110 4/6 80-120 4 12-16 | 4/6 12-15 4
80-140 3/4 120-200 3 16-22 3/4 16-20 &
120-350 2/3 200-400 2 20-35 2/3 21-30 2
250-550 1,4-2 300-800 1,25 30-85 1,4-2 31-90 1,25
380-750 11,5 40-85 11,5
550-3000 | 0,75/1,25 80-200 | 0,75-1,25

Beim Festlegen der Zahnezahl eines Ségebandes gilt die Regel, dass beim Schneiden mindestens 4 Zahne, jedoch nicht mehr als 30 Zahne im Eingriff sein sollen.

AO®E

Schutzabdeckung nehmen Sie vom Sageband erst ab, wenn das Ségeblatt auf der Maschine aufgesetzt ist

@ Achtung beim Auspacken der geschweillten Sagebander. Sie befinden sich fiir Transportzwecke im gespannten Zustand. Die



EMULSIONEN

COOLcut Standard — universale Kiihl-/Schmieremulsion.

» Optimale Schmier-/Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess

* Niederaromatisches, hochraffiniertes Paraffindl

« Korrosionsinhibitoren schiitzen die Maschinen effektiv vor Korrosion

« Biostabilitat und ausgezeichnete Benetzbarkeit sorgen fir auBergewdhnliche Kihl-/Schmierwirkung sogar
bei sehr hartem Wasser

* Minimale Schaumungsneigung garantiert effektives Schmieren

» Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

Neben der Verwendung an Bandsagen ist sie fir Bearbeitungsvorgédnge sowohl an konventionellen
Bearbeitungsmaschinen, als auch an NC-/CNC-Bearbeitungszentren vorgesehen.
COOLcut Standard Empfohlene Konzentration: 5-10 %. Packung: 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

COOLcut Opti — so konzipierte Bearbeitungsfliissigkeit bietet einzigartige Schmier- und
Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess.

* Hervorragendes, niederaromatisches, hochraffiniertes naphthenisches Mineral6l garantiert eine einzigartige
Stabilitat, Korrosionsbestandigkeit und Benetzbarkeit

« Effektive Korrosionsinhibitoren garantieren einen langfristigen Maschinen- und Werkstiickschutz vor
Korrosion

+ Uberdurchschnittliche Stabilitat und Benetzbarkeit sorgen fiir hervorragende Kiihl-/Schmierwirkung sogar bei
sehr hartem Wasser

» Minimale Schaumungsneigung garantiert effektives Schmieren

COOLcut Opti » Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

» Nachhaltige Biostabilitat

Neben der Verwendung an Bandsagen ist sie fir Bearbeitungsvorgédnge sowohl an konventionellen
Bearbeitungsmaschinen, als auch an NC-/CNC-Bearbeitungszentren vorgesehen.
Empfohlene Konzentration: 4-7 %. Packung: 1 und 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

COOLcut Eco 65 — universales, nach OECD 301-D gut biologisch abbaubares Kiihl- und Schmier-
Emulgierdl. Biologische Abbaubarkeit 65 % in 21 Tagen.

» Hervorragende Schmier-/Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess

* Hochraffiniertes syntetisches Esterdl

« Effektive Korrosionsinhibitoren garantieren einen langfristigen Maschinen- und Werkstlckschutz vor
Korrosion

« Uberdurchschnittliche Stabilitat und Benetzbarkeit sorgen fiir hervorragende Kiihl-/Schmierwirkung sogar bei
sehr hartem Wasser

* Minimale Schaumungsneigung garantiert effektives Schmieren

» Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

* Nachhaltige Biostabilitat

COOLcut Eco 65

Neben der Verwendung an Bandséagen ist sie fir Bearbeitungsvorgange sowohl an konventionellen
Bearbeitungsmaschinen, als auch an NC-/CNC-Bearbeitungszentren vorgesehen.
Empfohlene Konzentration: 4-7 %. Packung: 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.



COOLcut Bio 90

COOLcut Micro

COOLcut Antifreeze

COOLcut Bio 90 — universales, nach OECD 301-D gut biologisch abbaubares Kiihl- und Schmier-
Emulgierdl. Biologische Abbaubarkeit 90 % nach 21 Tagen. Dank ihrer leichten biologischen
Abbaubarkeit ist es in jedweder AuBenumgebung anwendbar, ohne die Umwelt zu beeintrachtigen.
» Hervorragende Schmier-/Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess

* Hochraffiniertes syntetisches Esterdl

« Effektive Korrosionsinhibitoren garantieren einen langfristigen Maschinen- und Werkstiickschutz vor
Korrosion

« Uberdurchschnittliche Stabilitat und Benetzbarkeit sorgen fiir hervorragende Kiihl-/Schmierwirkung sogar bei
sehr hartem Wasser

» Minimale Schdumungsneigung garantiert effektives Schmieren

* Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

* Nachhaltige Biostabilitat

Neben der Verwendung an Bandsagen ist sie flr Bearbeitungsvorgange sowohl an konventionellen
Bearbeitungsmaschinen, als auch an NC-/CNC-Bearbeitungszentren vorgesehen.
Empfohlene Konzentration: 4-7 %. Packung: 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

COOLcut Micro - einzigartiges halbsyntetisches Schneidél fiir Operationen mit minimaler Ol-Luft-
Schmierung, das hochraffiniertes Mineralol, hochraffiniertes syntetisches Esterdol und effektive
Hochdruck- und AntiverschleiBadditive enthélt. So konzipiertes Schneiddl bietet einzigartige Schmier-
und Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess.

* Hochraffiniertes syntetisches Ester- und Mineral6l

« Effektive Korrosionsinhibitoren garantieren einen langfristigen Maschinen- und Werkstiickschutz vor
Korrosion

* Niedrige Viskositat und hervorragende Benetzbarkeit sorgen flir ausgezeichnete Kihl- und Schmierwirkung
* Minimale Schaumungsneigung garantiert effektives Schmieren

» Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

* Nachhaltige Stabilitat

Neben der Verwendung an Bandségen ist es auch fiir sémtliche Bearbeitungsvorgange mit Ol-Luft-
Schmierung vorgesehen. Es wird unverdiinnt verwendet.
Packung: 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

COOLcut Antifreeze — niedrigschmelzender Zusatz
zu wassermischbaren Kiihlemulsionen, der fiir
AuBenverwendung im Winter bis zu —20 °C, je nach
der gewahlten Dosierung, geeignet ist.

« Effektive Senkung vom Stockpunkt

» Sehr hohe Oxidationsbestandigkeit garantiert eine
extrem lange Lebensdauer

 Wirkt nicht aggressiv auf die Dichtelemente
(Elastomere), mit denen er in Beriihrung kommt

Packung: 5 Liter. Verdinnung: 1:20.

Optima Antifreeze (%) 10 20 30 40 50
Stockpunkt °c) -5 -10 -17 -26 -40



