UNIVERSAL-

{ -ABROLL-PRAGEMASCHINE

SLTGEN T

Abroll-Pragemaschine
mit Innendorn und Untergestell
(beide optional)

oll-Typenhalter mit Pragewerk
fur Seriennummerierung

Gruppe 1801 0000

Tisch-Abroll-Pragemaschine PR 1126
Abroll-Pragemaschine in robuster Bauweise, fir runde
Teile von 18 bis 400 mm AuBendurchmesser. Ebenso
kénnen gerade Teile mit dieser Maschine gepragt wer-
den. Druckeinstellung und Druckausgleich wahrend
des Préagevorgangs. Mit Héhenverstellung und Stiick-
zahler. Der Abroll-Typenhalter kann in 1- oder mehrzei-
liger Ausfiihrung eingesetzt werden.

Die Bestlickung des Typenhalters erfolgt mit Segment-
Stahltypen als Einzel- oder Blocktypen, so dass Sie
jeden beliebigen Text selbst zusammenstellen kénnen.
Die Schrifthéhe erfolgt nach Kundenwunsch und be-
tragt max. 10 mm.

Funktionsablauf:

Der Abroll-Typenhalter ist in einem Bereich von 180°
mit Typen bestlickt. In Startposition befindet sich
immer der abgeflachte Teil des Abrollkopfes gegen-
Uber dem eingelegten Werkstlck.

Zwischen die in Position gebrachten Gegendruckrollen
und dem Typentrager wird das Werkstlck eingelegt.
Mit der Handkurbel, rechts am Pragekopf, stellen Sie
die Pragetiefe ein. Der Hohenabstand wird mittels
Drehknopf Uber dem Typenhalter eingestellt (optional,
Standard-Hoéhenverstellung mit Werkzeug).

Nach dem Ausldsen der Zweihandbedienung beginnt
sich der Typenhalter um 360° zu drehen und rollt dabei
den eingesetzten Text in das Werkstilick. Nach erfolg-
tem Pragevorgang stoppt die Drehung automatisch
und man kann problemlos das Werkstlick entnehmen.

Technische Daten:

Pragebereich. 18-400mm @
Hdéhenverstellung

des Abrolltypenkopfes: 0-75mm
Schriftbildlange: bis 500 mm
Schrifthéhen: max. 10 mm
theoretische Stlickzahl: ca. 700 Stlick/Stunde
Anschlussspannung: 380V, 50 Hz

MaschinenmaBe: 980 x 740 x 620 mm
(BxTxH)
Gewicht: ca. 250 kg

Einsatzmoglichkeiten:

Flansche, Armaturen, Ronden, Wellen, Fittings, Muffen,
Rohrstilicke, Buchsen, Drehteile, Steckschllissel-Ein-
satze usw.

Optionales Zubehor:
@® Abroll-Typenhalter, 156 mm Durchmesser
® Hohenverstellung per Drehknauf
@ Untergestell aus Aluminiumprofilen
mit feststellbaren Rollen
@ fester Abroll-Pragestempel

Konstruktionsdnderungen vorbehalten. 11 -16
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1801 0100
mit Typen besttckt

1801 1000

olTGEN

GMBH + Co. KG,

ABROLL-TYPENHALTER

Gruppe 1801 0200

Abrolltypenhalter 156 mm Durchmesser
passend fur Abroll-Pragemaschine PR 1126,

zur Aufnahme von Segment-Stahltypen der Gruppe
1801 1500.

Gruppe 1801 1500

Segment-Stahltypen

far Abroll-Durchmesser 156 mm,

wahlweise in Schrifthdhe 2 - 8 mm,

wahlweise Gravur: A - Z, 0-9 oder Interpunktion.

Gruppe 1801 1546

Segment-Fiillstiicke

fur Abroll-Durchmesser 156 mm,

mit Gummi vulkanisiert, damit das Werkstlick bei Leer-
stellen trotzdem weiter gedreht wird.

Gruppe 1801 0100

Abrolltypenhalter 202 mm Durchmesser
passend fiir Abroll-Pragemaschine PR 200,

zur Aufnahme von Segment-Stahltypen der Gruppe
1801 1000.

Gruppe 1801 1000

Segment-Stahltypen

far Abroll-Durchmesser 202 mm,

wahlweise in Schrifthdhe 2 - 8 mm,

wahlweise Gravur: A - Z, 0-9 oder Interpunktion.

Gruppe 1801 1046

Segment-Filllstiicke

far Abroll-Durchmesser 202 mm,

mit Gummi vulkanisiert, damit das Werkstlck bei Leer-
stellen trotzdem weiter gedreht wird.

Gruppe 1801 5000

Segment-Stahltypen in

Sonderausfiihrung

Sonderzeichen, Firmenlogos, Prifzeichen oder
ahnliches nach lhren Angaben.

Konstruktions&dnderungen vorbehalten. 09 -14
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