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Automatisierungsablauf mit dem ETAGEN-PALETTEN-SPEICHER
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Der Werksticktrager wird manuell aufgelegt, tiber eine
Befehlseinrichtung wird dem RILE-SPEICHER mitgeteilt welche
Werkstiicke eingeschleust werden. Fertig abgearbeitete
Werkstiicktrager werden auf Anforderung ausgeschleust.

Die Werkstlicktrager werden an freie Stellplatze gefahren und bei
Bedarf der Vereinzelung zugeflhrt. Fertig abgearbeitete
Werkstlicktrager werden wieder eingelagert und nach
Anforderung ausgeschleust.

Die Werkstlickirager werden lageorientiert bereitgestellt. Die
Automatisierungseinheit entnimmt die einzelnen Werkstlicke und
bestiickt damit die entsprechenden Maschinen. Mehrere
Bereitstellungsplatze stellen sicher, dass der Bearbeitungsprozess
nicht unterbrochen wird.

Der RILE-SPEICHER verfugt Uber eine eigene SPS und ist somit
unabhangig von anderen Systemen. Die Automatisierungseinheit
kann der Steuerung untergeordnet werden so dass Uber die
Visualisierung alle notwendigen Ein- und Ausgaben zum
kompletten Automatisierungsprozess getatigt werden kénnen.
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RILE -
s Vorteile

-hohe Speicherkapazitdten auf engem Raum

Die Speicherplatze im System kénnen als Rohteil- und
Fertigteilablagen bei Platz sparendem Aufbau genutzt
werden.

- kein starrer Ablauf

Anforderung der Werksttickirager im Speicher nach Bedarf
u. Bearbeitung nur der benétigten Werkstiicke. Das Be- u.
Entladen der Werkstiickirager sowie die Bewegungsablédufe
innerhalb des RILE-SPEICHERS erfolgen nahezu unab-
héngig zur Fertigung. Entnahme abgearbeiteter Werkstiick-
trager jederzeit aus dem Speicher zur Neubestiickung des
Systems méglich.

- kostengiinstige Werkstticktrdger

Es missen flir den Bearbeitungsprozess keine zusatzlichen
Aufspannvorrichtungen angeschafft werden. Die Auto-
matisierungseinheit entnimmt die Werkstlicke direkt aus
dem Trager u. legt sie nach dem Fertigstellen wieder ein.

- kein Umriisten nétig

Zwischen unterschiedlichen Werkstiicken muss nicht
umgerustet werden. Die Steuerung des RILE-SPEICHERS
verwaltet die Teilevielfalt, eine Unterbrechung des
Bearbeitungsprozesses entfallt.

- unterschiedliche Betriebsarten

Im Bedarfsfall kann jederzeit der Automatikbetrieb
unterbrochen werden. So kénnen evtl. sofort bendtigte
Werkstlcke direkt von der Beladestation zur Vereinzelung
transportiert und somit in dem Bearbeitungsprozess
eingebracht werden.

NOTIZEN:
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Einsatzbereich

Bearbeitungsmaschinen lassen sich oft erst dann wirtschaftlich automatisieren, wenn auch ein geeignetes
Speichersystem fiir die Werkstlcke ein langere mannlose Fertigung ermdglichen.

Der RILE-Etagen-Speicher ist fir solche Anwendungsfalle konzeptiert. Er ist in der Lage gréBere Mengen an Teilen
zu puffern und diese bei Bedarf der Automatisierungseinheit (z.B. einen Roboter) bereitzustellen.

Es konnen dabei groBe und mittlere Serien von unterschiedlichen, artverwandten oder gleichen Werkstlicken
eingeschleust werden. Auch eine Chargenfertigung von wiederkehrenden Teilen kann der Speicher ermdglichen.
Das Einspeisen der Teile erfolgt dabei ber Werkstucktrager die den Artikel angepasst sind. Die Speicherbefillung
und —entleerung ist dabei so entkoppelt, dass der Fertigungsprozess nicht unterbrochen werden muss.

Der RILE-Etagen-Speicher stellt immer die Werkstlcke der Automatisierungseinheit zur Verfligung welche gerade
benétigt wird. So ist kein starrer Ablauf vorgegeben und kurzfristige Anderungen im Teilebedarf kénnen
berticksichtigt werden.

Sind auch die Bearbeitungsmaschinen in der Lage unterschiedliche Werkstilicke ohne manuelles eingreifen zu
fertigen, so besteht die Mdglichkeit, das die gesamte Anlage vollautomatisch zwischen den unterschiedlichen
Werkstlicken wechselt. So sind Anlagen méglich die komplett Gbers Wochenende mannlos fertigen.
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