
Ihr Spezialist für Kühlschmierstoffe, 
Filtertechnik und Skimmer
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Transparenz und Vertrauen
Als Experten kennen wir den Markt und  
die Anforderungen der Unternehmen.  
Wir kennen auch die Skepsis gegenüber 
leeren Versprechungen der Hersteller.  
Lassen Sie unsere Produkte für sich spre-
chen. In persönlichen Beratungsgesprä-
chen vor Ort in Ihrer Produktion ermitteln 
wir den geeigneten Kühlschmierstoff oder 
das passende Filtersystem. In individuellen 
Tests stellen wir im nächsten Schritt gerne 
die Leistungsfähigkeit unserer Produkte 
unter Beweis. Schon ein Probelauf mit 
einer Maschine zeigt eindrücklich, wie die 
Produktionsqualität steigt. Zur Umstellung 
der gesamten Fertigung ist es dann meist 
nur ein kleiner Schritt. Zahlreiche kleine, 
mittelständische und große Unternehmen 

Was auf den ersten Blick selbstverständlich erscheint, erweist sich bei näherem  
Hinsehen häufig als Ursache vieler Probleme in produzierenden Betrieben: die Reinheit 
der Schmierstoffe. Sie beeinflusst nicht nur nachhaltig die Qualität der gefertigten Teile 
und Standzeiten der Maschinen und Werkzeuge. Zusätze in Kühlschmierstoffen verur-
sachen in vielen Fällen erhebliche gesundheitliche Beschwerden. Wir bei Graushaar 
setzen auf hochwertige Kühlschmierstoffe von Master Fluid Solutions und leistungsfähige 
Filteranlagen von Diedron. Als Experten im Bereich der mechanischen Metallbearbeitung 
und der Kunststofftechnik beraten wir unsere Kunden vor Ort, welches Produkt sich für 
die individuelle Anwendung optimal eignet. 

„Steigende Produktivität und 
Qualität, deutliche Einsparungen 
und ein gesundes Arbeitsum-
feld – wer sich für die richtigen 
Produkte im Bereich Kühlen und 
Schmieren entscheidet, profitiert 
mehrfach.“

Markus Graushaar, Graushaar UG

Reines Kühlen und Schmieren

vertrauen schon auf unsere Lösungen.  
Der regelmäßige Austausch mit unseren 
Kunden steht für uns an oberster Stelle. 
Engmaschige Kontrollen der Maschinen 
erfordert dies jedoch nicht. Einmal befüllt, 
lassen sich die Kühlschmierstoffe über  
Jahre hinweg ohne Zusatzmittel nutzen. 
Ebenso bei den Filtern oder Öl-Skimmern, 
auch hier überzeugen sowohl die Quali-
tätsmerkmale als auch die lange Nutzungs-
dauer. Nach vielen Jahren Erfahrung im 
Markt haben wir uns als inhabergeführtes 
Unternehmen bewusst auf die hochwerti-
gen Produkte von Master Fluid Solutions 
und Diedron spezialisiert, die wir Ihnen auf 
den nächsten Seiten vorstellen. 
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Niedrige Kosten, hohe Qualität
Master Fluid Solutions liefert seit mehr als 
60 Jahren hochwertige Produkte für die 
metallverarbeitende Industrie. Gemein-
sam mit den Anwendern entwickelte das 
Unternehmen sein Portfolio an speziellen 
Kühlschmierstoffen kontinuierlich weiter. 
Als langjähriger Partner von Unterneh-
men aus der Luft- und Raumfahrt erfüllen 
die Fluide höchste Anforderungen beim 
Zerspanen und Schleifen anspruchsvol-
ler High-Tech-Legierungen. Neben der 
schonenden Behandlung der Oberflächen 
überzeugen die Kühlschmierstoffe vor 
allem durch ihre Stabilität und Reinheit. 
Im Gegensatz zu vielen anderen Herstellern 
erfordern die Produkte von Master Fluid 
Solutions keinerlei Zusätze in Form von Bio-
ziden oder Stabilisatoren. Die Vorteile dabei 
liegen im wahrsten Sinne auf der Hand:

• 	Gesundheit
	 Keine Reizungen bei Hautkontakt

•	 Kosteneinsparungen
	 Geringer Verbrauch durch lange 
	 Standzeiten, sparsame Nachdosierung, 
	 keine Zusatzstoffe erforderlich

Keine Zusatzstoffe, 
saubere Arbeitsbedingungen
Kühlschmierstoffe mit geringer Qualität 
verursachen nicht nur hohe Kosten, die 
Geruchsbelästigung durch umgekippte 
Emulsionen ist enorm. Um dies zu verhin-
dern, geben viele Hersteller – mit oder ohne 
Kenntnis der Kunden – Biozide und Stabi-
lisatoren in die Tanks. Die Auswirkungen 
sind verheerend: Massive Hautreizungen 
bei Kontakt mit der Emulsion, Allergien und 
die Verstärkung anderer Krankheitsbilder 

„Es ist erschreckend, welche 
dramatischen Auswirkungen 
ungewünschte Zusatzprodukte 
in Kühlschmiermitteln haben. 
Unsere Produkte kommen völlig 
ohne Biozide oder andere 
Zusatzstoffe aus und tragen 
gleichzeitig zu signifikanten 
Einsparungen bei.“

„Geruchsbelästigung, Stillstand-
zeiten, Hautprobleme – mit der 
Umstellung auf Kühlschmier-
stoffe von Master Fluid Solutions 
endeten diese Probleme in der 
Fertigung schlagartig.“

Markus Graushaar, Graushaar UG

Friedhelm Kleine, Ultrasonic-Anwendungstechnik 
bei der SCHOTT Diamantwerkzeuge GmbH

Bedenkenlos Schmieren

sind die Folgen. Die Produkte von 
Master Fluid Solutions hingegen benötigen 
keinerlei Zusatzstoffe. Immer wieder 
berichten die Kunden, wie schnell sich 
Unterschiede zeigen: Mit der Umstellung 
der Kühlschmierstoffe gehen Krankheits-
symptome schlagartig zurück und die 
Mitarbeiterzufriedenheit steigt signifikant.

• 	Zeitersparnis
	 Tausch des Kühlschmierstoffs und Reini-	
	 gung der Maschinen in großen Intervallen

•	 Qualität 
	 Höhere Qualität der Endprodukte durch 	
	 optimale Kühlung und Schmierung

Einfache Handhabung, 
individuelle Produkte
Überzeugend sind auch die langen 
Nutzungszyklen der Kühlschmiermittel. 
Dabei geht es nicht nur um den Material-
bedarf als solchen, sondern viel mehr 
um den hohen zeitlichen Aufwand beim 
Austausch des Kühlschmierstoffs: 
Die Maschinen müssen vor jeder 
Neubefüllung gründlich gereinigt werden. 
Das kostet die Mitarbeiter Zeit und die 
Unternehmen Geld durch Stillstandzeiten. 
Verlängert sich also ein Nutzungszyklus 
um das Drei- oder Vierfache, geht das mit 
signifikanten Einsparungen einher. Häufig 
können Maschinen mit Kühlschmierstoffen 
von Master Fluid Solutions über Jahre ohne 
Komplettaustausch betrieben werden, 
die vorher einmal pro Monat gereinigt 
und neu befüllt werden mussten.
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Beschreibung

Unterschiedliche Materialien stellen je 
nach Bearbeitungsprozess eigene 
Anforderungen an das Kühlschmiermittel. 
Mit seinem ausgereiften Portfolio bietet 
Master Fluid Solutions für jede Anwendung 
das optimale Produkt. Welche Rezeptur 
sich für die jeweiligen Kundenanforderun-
gen eignet, ermitteln unsere Experten mit 
Ihnen individuell.

Vollsynthetisches Produkt, speziell für das Schleifen von Hartmetall entwickelt, kann 
aber ebenso gut bei Keramik, Cermet, Aluminiumgusslegierungen oder Werkzeugstahl 
eingesetzt werden. Minimiert die Auslaugung von Kobalt und ermöglicht gleichzeitig 
herausragende Schneid- und Schleifergebnisse.

Vollsynthetisches Hochleistungsprodukt zum Schleifen, ermöglicht in Prozessen mit ho-
hem Kühlmitteldruck, großer Geschwindigkeit oder hohem Durchsatz maximale Produk-
tivität. TRIM® C274 kombiniert die überlegene Kühlleistung eines synthetischen Produkts 
mit der mechanischen Schmierfähigkeit eines halbsynthetischen Kühlschmierstoffs, für 
gute Standzeiten und bessere Oberflächengüten.

Borfreier halbsynthetischer Kühlschmierstoff, speziell für die Bearbeitung und das 
Schleifen von Gusseisen und Stahl konzipiert. Diese einzigartige Rezeptur ist schaumarm, 
vor allem in Gebieten mit weichem Wasser. Die nicht klebende Formulierung verhindert 
auch das Zusetzen von Schleifscheiben, gewährleistet gute Oberflächen und minimales 
Brennen.

Revolutionärer Kühlschmierstoff, speziell entwickelt für die Bearbeitung und das 
Schleifen von Eisenlegierungen, Nickellegierungen und Aluminium. Diese einzigartige 
Rezeptur verwendet synthetische Zusätze anstelle der herkömmlichen Mineralöle und 
Fettschmierstoffe. Im Gegensatz zu diesen mineralölhaltigen Emulsionen ist die anwen-
dungsfertige TRIM® SC622 – Emulsion durchsichtig, sorgt für sehr saubere Werkzeugma-
schinen, überzeugt durch sehr geringe Nachdosierung und eine gute Bedienerakzeptanz. 

Premium-Mikro-Emulsion mit mittlerer bis hoher Schmierleistung. Die Emulsion bietet 
eine hervorragende Kühlung und mechanische Schmierfähigkeit. Gleichzeitig zeichnet 
sie sich durch ihre Hautfreundlichkeit aus. Die Maschine bleibt ebenfalls sauber. Beson-
ders gut geeignet für alle Bearbeitungsverfahren, sowie das Schleifen von Gusseisen 
und für die Mischbearbeitung von Stahl, Aluminium, Inconel® oder Titan-Legierungen.

Premium-Mikro-Emulsion – Borfreie Variante von TRIM® MicroSol® 515 mit gesteigerter 
Schmierleistung. Bestens geeignet für die Bearbeitung von Aluminium, allen Stählen, 
Buntmetallen und Gusseisen.

Produktübersicht

Produkt   
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Beschreibung

Premium-Mikro-Emulsion mit hoher Schmierleistung. Die Emulsion bietet eine hervorra-
gende Kühlung und mechanische Schmierfähigkeit. Gleichzeitig zeichnet sie sich durch 
ihre Hautfreundlichkeit aus. Die Maschine bleibt ebenfalls sauber. Ideal für die Bearbei-
tung aller gängiger Materialien inkl. Aluminiumlegierungen, besonders geeignet für die 
Zerspanung von Titan. Ideal für Ultrasonicbearbeitung.

Premium-Mikro-Emulsion für die Luftfahrtindustrie. Hochtechnologisches, umweltfreund-
liches, halbsynthetisches Produkt, dessen Formel die Genehmigungsanforderungen in 
der Luftfahrt erfüllt. Dank neuester Technologien bietet es eine lange Lebensdauer und 
einen exzellenten Schutz für empfindliche Legierungen. 

Premium-Mikro-Emulsion mit sehr hoher Schmierfähigkeit. Die Formulierung liefert 
verlängerte Lebensdauer und optimale Schaumkontrolle. Die Emulsion bietet eine her-
vorragende Kühlung und mechanische Schmierfähigkeit. Gleichzeitig zeichnet sie sich 
durch ihre Hautfreundlichkeit aus. Die Maschine bleibt ebenfalls sauber. Hervorragend 
geeignet für den Mischbetrieb verschiedenster Metalle in der Schwerzerspanung.

Universell einsetzbare Premiumemulsion. Durch die hohe chemische und mechanische 
Schmierfähigkeit dieses Produkts ist es für mittlere bis schwerste Zerspanungs- und 
Schleifarbeiten bei Stahl, Gusseisen, Aluminiumlegierungen und Buntmetallen geeignet. 
Sehr biostabil und hartwasserbeständig. 

Amin- und borfreie Premiumemulsion speziell für die mittelschwere bis schwere Bearbei-
tungen von Aluminium und Edelstahl. Eignet sich auch hervorragend für die Bearbeitung 
von Buntmetallen ohne Grünfärbung oder unansehnliche Ablagerungen. 

Einzigartiges Emulsionskonzentrat für die Bearbeitung von Magnesiumlegierungen. Führt 
auch bei höchst empfindlichen Magnesiumlegierungen nicht zum Anlaufen, selbst bei 
relativ langer Exposition. Zudem ist die Emulsion beständig gegen Magnesiumsalzrück-
stände in Maschinentanks, die normale Emulsionen innerhalb weniger Tage spalten 
würden. Die Entstehung von Wasserstoffgas tritt so gut wie nicht auf. Ebenfalls geeignet 
für die Bearbeitung von Aluminium, Edelstahl, Inconel® und Titan.

Borfreies Hochleistungsprodukt basierend auf einer neuen Technologie. Die optimierte 
Gleitfähigkeit und extreme Druck-Additive bringen eine außergewöhnliche Oberflächen-
güte und Standzeit bei schwer zerspanbaren Aluminiumlegierungen, Inconel®, Titan, 
rostfreiem Stahl und hochfesten Stählen. Äußerst biostabil und hartwasserbeständig.

Einzigartige Formulierung auf Basis neuartiger pflanzlicher Technologie und modernsten, 
chlorfreien Extremdruck-(EP) Additiven, um eine Emulsion mit extremer Leistung und 
geringem Wartungsaufwand zu bieten. Die optimierte Schmierfähigkeit und das Paket an 
Hochdruckadditiven machen das Produkt besonders geeignet für schwer zerspanbare 
Materialien wie Inconel®, Titan, Edelstahl oder Stahl mit einer hohen Zugfestigkeit. Kann 
klassische Schneidöle in zahlreichen Anwendungen ersetzen.

Hochleistungsprodukt für die härtesten Anwendungen. Extrem hohe Leistung, saubere 
Maschinen und eine geringe Schaumneigung, auch in weichem Wasser. Kompatibel mit 
allen Materialien außer Magnesium.  
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„Die Ergebnisse überzeugen in allen Diszi-
plinen: Ob Fräsen, Gewinde schneiden und 
formen oder Tieflochbohren – die Qualität 
der produzierten Teile konnte weiter gestei-
gert werden.“

„Die Maschine selbst, die gefertigten Teile 
und die Umgebung war sauber. Eine Reini-
gung war überhaupt nicht notwendig, mit 
Master Fluid Solutions konnten wir einfach 
weiterarbeiten.“

Thomas Merkl, Geschäftsführer
Peter Merkl Präzisionsteilefertigung

„Wir standen unter einem unglaublichen 
Druck, sowohl hinsichtlich der Kosten als 
auch der Qualität. Hätten wir Master Fluid 
Solutions früher gekannt, hätte uns das 
manche schlaflose Nacht und viel Geld 
gespart.“ 

„Unsere Maschinen laufen mit dem Kühl-
schmierstoff von Master Fluid Solutions seit 
zwei Jahren absolut störungsfrei. Schon 
alleine durch das lange Betriebsintervall 
sparen wir mehrere Tausend Euro pro Jahr.“

Ralf Kusch und Michael Paulick,
Geschäftsführer K & P CNC Frästechnik GbR

 „Wir bei Schott Diamantwerkzeuge legen 
großen Wert auf das Wohl und die Zufrie-
denheit der Belegschaft. Als ein Mitarbeiter 
über stärkere Ausschläge an den Fingern 
klagte, machten wir uns mit Nachdruck auf 
die Suche nach Alternativen.“

„Mit der Firma Graushaar konnten wir alle 
Probleme, die im Fertigungsbereich durch 
den alten Kühlschmierstoff entstanden,  
auf einen Schlag beseitigen.“

Friedhelm Kleine, Ultrasonic-Anwendungstechnik
bei der SCHOTT Diamantwerkzeuge GmbH

Vorteile aus Kundensicht

Schnelle Proben, genaue Analysen
Wenn ein Kühlschmierstoff nicht die 
optimalen Ergebnisse liefert, kann dies ganz 
unterschiedliche Gründe haben. Aufschluss 
darüber liefert meist erst die chemische 
Analyse der Emulsion. Um unsere Kunden 
und Interessenten optimal zu beraten,  
führen wir die Analysen in einem eigenen 
Labor durch. Schnell und zuverlässig kön-
nen wir Ihre Emulsionen auf kritische Para-
meter testen und Ihnen gezielt Maßnahmen 
oder Kühlschmierstoffe empfehlen. 

Exakt analysieren

Zuverlässiges Monitoring,  
hohe Qualität
In detaillierten Analysen testen wir Ihren 
Kühlschmierstoff hinsichtlich seiner Leitfä-
higkeit und ermitteln pH-Wert, Nitritgehalt, 
Konzentration und eventuelle Verunrei-
nigungen durch Bakterien. In speziellen 
Tests bewerten wir darüber hinaus das 
Korrosions- und Schaumverhalten der 
eingesendeten Proben. Auf Wunsch führen 
wir die Analysen ihres Kühlschmierstoffs im 
Rahmen einer kontinuierlichen Qualitätssi-
cherung nach Ihrem Prüfplan durch. 

Zufriedene Kunden sind unser Antrieb. Gesundheitliche Probleme zu been-
den und Kosten nachhaltig zu senken, unser größter Erfolg. Wir freuen uns, 
hier einige unserer Kunden zu Wort kommen zu lassen. Profitieren Sie von 
den Anwendungserfahrungen unterschiedlicher Unternehmen.

graushaar Laboranalyse
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Schneller Wechsel, 
akribische Reinigung
Sie kennen die Probleme mit Ihrem 
Kühlschmierstoff, schrecken aber den-
noch vor einer Umstellung zurück. Viele 
Firmen stehen vor der Herausforderung, 
dass ihre Werkzeugmaschinen gründ-
lich gereinigt werden müssen, bevor ein 
neuer Kühlschmierstoff eingefüllt werden 
kann. Aus unserer Erfahrung kennen wir 
diese Problematik und wissen auch, dass 
man hier keine Kompromisse eingehen 
sollte. Gerade bei Kühlschmierstoffen, 
die verunreinigt sind, müssen Rückstände 
vollständig aus den Maschinen entfernt 
werden. Selbstverständlich nehmen wir 
vorab Laborproben des Kühlschmierstoffes 
jeder einzelnen Maschine und untersuchen 
diese vor der Reinigung auf Verkeimung, 
Bakterien und Pilzbefall. Der anschließende 
Reinigungsplan wird auf die Ergebnisse 
abgestimmt und eine Verschleppung von 
Verunreinigung vermieden.

Zuverlässig reinigen

Hochwertige Reinigungstechnik, 
umfassende Kompetenz
Für die Reinigung Ihrer Maschinen setzen 
wir bei Graushaar auf leistungsfähige Saug- 
und Filterwagen von MKR. Diese professio-
nelle Ausrüstung gewährleistet eine ebenso 
schnelle wie gründliche Reinigung. Dabei 
profitieren wir von unserer langjährigen 
Erfahrung im Bereich der spanenden Metall-
bearbeitung. Viele Reinigungsanbieter haben 
ihren Schwerpunkt in anderen Bereichen. 
Wir sind auf die Maschinenreinigung spe-
zialisiert und verfügen über umfangreiches 
Wissen über Kühlschmierstoffe. Sie können 
sicher sein, dass Ihre Maschinen vollständig 
gereinigt wird. 

Der Reinigungsschlauch bewegt sich
mittels Flüssigkeitsrückstoß durch die 
zu reinigenden Passagen.

Das verschmutzte Medium wird 
zurück in das MKR Gerät gesaugt.

Option: Reinigungsschlauch Spezial
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graushaar Maschinenreinigung

Insgesamt profitieren Sie bei einer Graus-
haar Maschinenreinigung gleich mehrfach, 
denn Sie sind: 

• 	Schnell
	 Optimale Reinigungsmaschinen 
	 gewährleisten eine zügige Durchführung 	
	 der Reinigung

•	 Zuverlässig
	 Unser Experten wissen, worauf es 
	 ankommt und reinigen gründlich ohne 	
	 Keime zu verschleppen

• 	Kostengünstig
	 Die Spezialisierung auf die Maschinen-	
	 reinigung sichert Ihnen ein optimales 	
	 Preis-Leistungsverhältnis. 

Vorbeugende Instandhaltung, 
nachhaltige Pflege
Sie nutzen schon die Kühlschmierstoffe von 
Master Fluid Solutions und schätzen deren 
lange Standzeiten. In der Regel sammeln 
sich nach ein bis zwei Jahren Produktions-
zeit ohne Tausch des Kühlschmiermittels 
in den Tanks Späne und Abriebe. Statt den 
Kühlschmierstoff zu entsorgen, saugen 
wir die Emulsion aus Ihrem Tank ab und 
reinigen diesen von Spänen und Abrieben. 

„Aus Verzweiflung entscheiden 
sich viele Betriebe für Reini-
gungsfirmen, die eigentlich
auf die Gebäudereinigung 
spezialisiert sind. Statt sauberer 
Maschinen verteilen die 
fachfremden Mitarbeiter Keime 
auf unterschiedliche Maschinen 
oder bringen durch umständliche 
manuelle Prozesse ganze 
Betriebe zum Erliegen“,

Markus Graushaar, Graushaar UG

Anschließend führen wir mit unseren mo-
bilen Diedron Filteranlagen eine Feinstfilt-
ration Ihrer Emulsion durch und entfernen 
Partikel bis hinunter auf drei Mikrometer. 
Ihre Emulsion wird anschließend wieder in 
den Tank zurückgepumpt. 
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Effiziente Filtertechnik, 
dauerhafte Gewinne
Moderne Werkzeugmaschinen, hochentwi-
ckelte Fertigungstechnologien und filigrane 
Konstruktionen – die Anforderungen an die 
Produktion steigen immer weiter. Sowohl 
die Qualität als auch die Durchsatzraten 
hängen dabei maßgeblich von den verwen-
deten Schmier- und Betriebsstoffen ab. 
Selbst feinste Schwebstoffe verringern die 
Standzeiten von Schmierstoffen, schädigen 
auf Dauer die Werkzeuge und senken die 
Qualität der gefertigten Produkte. Diedron 
entwickelt und fertigt hochwertige Filter-
technik rund um das Thema Schmieren 
und Kühlen, die sowohl in der Metallver-
arbeitung als auch bei der Reinigung von 
Kühlwasser in der Kunststofffertigung 
erhebliche Vorteile bietet.

Spanende Prozesse, 
saubere Schmierung
Die Bearbeitung von Metallen stellt gene-
rell hohe Anforderungen an die Maschinen 
und die verwendeten Schmierstoffe. Abrieb 
und Späne im Kühlschmierstoff reduzieren 
die Standzeiten der Maschinen, erhöhen 
die Wartungskosten und senken die Pro-
duktqualität. Besonders eklatant werden 
die Verschmutzungen bei der Bearbeitung 
von Guss, Aluminium oder Graphit. Die 
Filtersysteme von Diedron werden direkt 
an die Maschine angeschlossen. Eine spe-
zielle Pumpe saugt den Schmierstoff aus 
dem Tank und leitet ihn durch Filterzylinder. 
In der Regel filtern die darin enthaltenen 
Kartuschen Partikel bis hinunter auf 3 μm 
aus, bei speziellen Anwendungen lassen 
sich auch kleinere Schwebteilchen bis auf 
1μm filtern. Die hohe Durchflussleistung der 
Diedron Filtersysteme gewährleistet eine 
ebenso effektive wie konstante Filtration. 
Gleichzeitig arbeitet die Spezialpumpe mit 
einem geringen Druck, so dass die Tempe-
ratur des Kühlschmierstoffs nicht ansteigt. 
Optional kann in Kombination mit einem 
Kühlaggregat sogar direkt die gewünschte 
Betriebstemperatur eingestellt werden.

Hochwertige Kunststoffe, 
optimale Kühlung
Kunststoffe im Spritzgussverfahren herzu-
stellen, erfordert die zuverlässige Kühlung 
der Metallformen über Temperiergeräte. 
Schwebstoffe schädigen auch hier den 
Produktionsprozess nachhaltig. 

Markus Graushaar, Graushaar UG

„Die Filteranlagen von Diedron 
werden in großem Stil auch beim 
Werkzeugschleifen eingesetzt. 
Bei diesen filigranen Prozessen - 
wie hier bei einem Spezialisten in 
Italien - tragen die Filteranlagen 
wesentlich zur Produktqualität bei.“

Kristallklar filtern

Rost und sonstige Partikel verstopfen 
Filtersiebe, Ventile, Wärmetauscher oder 
Kühlbohrungen und bieten Nahrung für 
Mikroorganismen. Als Folge sinkt die Kühl-
leistung, der Prozess arbeitet nicht mehr 
zuverlässig und dauert länger. Filtertechnik 
von Diedron schützt die Temperiergeräte 
nachhaltig und sorgt für klares, partikelfrei-
es Kühlwasser. Zusätzlich ermöglichen es 
die Filtersysteme, auf gesundheitsschädli-
che Zusätze wie Biozide zu verzichten. Für 
die Unternehmen bedeutet das signifikante 
Einsparungen durch eine deutlich längere 

Lebensdauer der Temperiergeräte, höhere 
Durchsatzraten durch konstante Prozess-
qualität sowie bessere Arbeitsbedingungen 
für die Mitarbeiter. Darüber hinaus erlangen 
sie durch die schnellere und qualitativ 
hochwertigere Bearbeitung der Materia-
lien einen echten Wettbewerbsvorteil. In 
Kombination mit dem kennzeichnungsfreien 
AQUA PROTECTOR HG 30 lassen sich sogar 
vorhandene Kalk- oder Rostablagerungen 
lösen und ausfiltern.
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Cleantower Mini 

Leistung: 0,75 kW, Spannung: 380 V
Kapazität: 120 l/min, Filterfläche: 4,5 m²
Filter: 3 – 5 µm, Leergewicht: 40 kg
Abmessungen: 510 x 520 x 598 (h) mm

Cleantower Verso 2/4 
Filtration und Kühlung

Leistung: 0,75 kW, Spannung: 380 V
Kapazität: 80/120 L/min, Filterfläche: 9/18 m²
Filter: 3 – 5 µm, Leergewicht: 150/180 kg
Abmessungen: 1500 x 750 x 1500 mm
inkl. Kühlaggregat – Kühlleistung 3/4,6 KW 

Cleantower F2

Leistung: 0,75 kW, Spannung: 380 V
Kapazität: 120 L/min, Filterfläche: 9 m²
Filter: 3 – 5 µm, Leergewicht: 50 kg
Abmessungen: 510 x 520 x 1100 mm 

Cleantower Mammut

Leistung: 1,5 kW, Spannung: 380 V
Kapazität: 400 L/min, Filterfläche: 64 m²
Filter: 3 – 5 µm, Leergewicht: 150 kg
Abmessungen: 1400 x 550 x 1600 mm 

Siebkorb
Vorfilter

Kartusche 
5 µm

Kartusche 
PET 3 µm

Cleantower F4

Leistung: 0,75 kW, Spannung: 380 V
Kapazität: 150 L/min, Filterfläche: 18 m²
Filter: 3 – 5 µm, Leergewicht: 65 kg
Abmessungen: 510 x 520 x 1100 mm 

Die Cleantower Serie - 
Leistungsstarke Filtergeräte für alle Fälle

Automatischer Öl-Skimmer, 
höhere Betriebsdauer
Schnell und effizient saugen sie  aufschwim-
mendes Fremdöl oder Öl, das sich aus 
einer Emulsion abgespalten hat, ab. Die 
kompakten und leistungsfähigen Geräte 
ermöglichen damit die Wiederverwendung 
des Kühlschmierstoffs und gewährleisten 
die höhere Betriebsdauer der Werkzeuge. 
Dadurch, dass die Emulsion insgesamt 
besser mit Sauerstoff versorgt wird, breiten 
sich Bakterien weniger schnell aus und die 
Geruchbelästigung sinkt. Darüber hinaus 
reduzieren sich aufgrund der längeren 
Nutzungsdauer des Kühlschmierstoffs die 
Entsorgungskosten. Ein Öl-Skimmer benötigt 
kein zusätzliches Verbrauchsmaterial und 
arbeitet automatisch ohne Bedienpersonal. 

Effizient absaugen

• 	Filtration im Nebenstrom, unabhängig 	
	 von der Maschinensteuerung, bei 3-5 µm

• 	Innerhalb von 10 Minuten einsatzbereit

• 	Intuitiv zu bedienen

• 	Mobil oder stationär zu verwenden

• 	Filtration/Kühlung in einem Gerät möglich

Öl-Skimmer „Compact“  

Das System der Firma Diedron ist aus kugel-
gestrahltem Edelstahl aufgebaut und arbeitet 
selbstnivellierend und selbstansaugend. 

– 	Bauweise in Edelstahl, kugelgestrahlt
– 	Regelbare Leistung 100 – 250 L/h, 
	 Anschluss 220 V

Öl-Skimmer „Oil Catcher“ 

Der PFT-Oil Catcher trennt Öl und Fett von Kühl-
flüssigkeiten und überzeugt durch sein geringes 
Gewicht, einen starken Getriebemotor und eine 
Ölförderleistung von 3-5 Liter pro Stunde.
– 	Geringes Gewicht (nur 1,8 Kg)
– 	kompakte, flexible Bauweise
– 	Alle Teile CNC gefertigt
– 	Skimmerschlauch Ø 10mm
– 	Starker Getriebemotor
– 	Geschwindigkeit regelbar

• 	Ergebnisse optisch erkennbar u. greifbar

• 	Prozess-Sicherheit

• 	Testgeräte ab einem Mietpreis von 385 €

• 	Lieferzeit in der Regel 2-4 Tage

• 	Austauschgeräte für den Fall der Fälle

•	 Sehr gutes Preis-Leistungsverhältnis

Die Kartuschen lassen sich schnell und einfach 
wechseln und sind in unterschiedlichen Ausfüh-
rungen erhältlich.



Graushaar UG
(haftungsbeschränkt)
Augrabenstraße 7
68649 Groß-Rohrheim

Graushaar UG
(haftungsbeschränkt)
Augrabenstraße 7
68649 Groß-Rohrheim

Graushaar UG
(haftungsbeschränkt)
Augrabenstraße 7
68649 Groß-Rohrheim

Graushaar UG
(haftungsbeschränkt)
Augrabenstraße 7
68649 Groß-Rohrheim

Generalvertretung Deutschland:

Master Fluid Solutions
Diedron S.r.l.

Generalvertretung Deutschland:

Master Fluid Solutions
Diedron S.r.l.

Generalvertretung Deutschland:

Master Fluid Solutions
Diedron S.r.l.

Generalvertretung Deutschland:

Master Fluid Solutions
Diedron S.r.l.

Tel. 0 62 45 – 99 45 28-9
Fax 0 62 45 – 99 45 29-0
info@graushaar.de
www.graushaar.de

Tel. 0 62 45 – 99 45 28-9
Fax 0 62 45 – 99 45 29-0
info@graushaar.de
www.graushaar.de

Tel. 0 62 45 – 99 45 28-9
Fax 0 62 45 – 99 45 29-0
info@graushaar.de
www.graushaar.de

Tel. 0 62 45 – 99 45 28-9
Fax 0 62 45 – 99 45 29-0
info@graushaar.de
www.graushaar.de

Vertreten durch:Vertreten durch:Vertreten durch:Vertreten durch:


