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Ein umfangreiches Produktportfolio
fur lineare und nichtlineare
Bewegungen fur alle Anspriiche.

Linear- und Bogenfiihrungen mit Kugel- und Rollenlager
Schienen mit gehdrteter Laufflache, hoher Belastbarkeit,
Selbstausrichtung und geeignet zum Betrieb in kritischer
Umgebung.

Telescopic Line

Teleskopschienen mit Kugel- und Rollenlagern
Ausziige mit gehérteten und ungeharteten Laufbahnen,
hoher Belastbarkeit und geringer Durchbiegung.
Widerstandsfahig gegen StoBe und Schwingungen. Zum
teilweisen, vollen oder erweiterten Auszug auf bis zu
200% der Schienenldnge.

&



Actuator Line

Linearachsen mit verschiedenen Schienenkonfigurationen und Antrieben
Verflighar mit Riemen-, Spindel- oder Zahnstangen- und Ritzelantrieb flr
unterschiedliche Anforderungen in Bezug auf Prézision, Geschwindigkeit und
Fiihrungsschienen. Rollen oder Kugelumlaufsysteme filr die unterschiedlich-
sten Anforderungen hinsichtlich Belastung oder Umgebungsbedingungen.

Actuator System Line

Mehrachssysteme zur industriellen Automatisierung

Sie finden Anwendungen in zahlreichen Industriebereichen: Von Servosyste-
men fiir Maschinen bis hin zu hochprézisen Montagesystemen, Verpa-
ckungsanlagen und Produktionslinien mit hohen Zyklenzahlen und Geschwin-
digkeiten. Die Linie hat sich aus der Aktuator Line Serie entwickelt, um den
Bedlirfnissen unserer Kunden gerecht zu werden.



Prismatic Rail

1 Produkterlauterung

ROLLON Prismatic Rail: Mit zylindrischen oder V-formigen Rollen PR-2

2 Technische Daten
Leistungsmerkmale und Hinweise PR-4

3 Produktabmessungen
Prismatische Fiihrungen aus Stahl

Sonderbearbeitungen: gebohrte Fiihrungen mit geradem Schnitt PR-5
Sonderbearbeitungen: gebohrte Fiihrungen mit einem geraden und einem schrdgen Schnitt
Sonderbearbeitungen: gebohrte Fiihrungen mit zwei schragen Schnitten PR-6

Laufwagen, Schwinglaufwagen mit 4 Rollen @30 fiir prismatische Fiihrungen 28.6x11 PR-7
Laufwagen mit 3 Rollen 040 fiir prismatische Fiihrungen 35x16

Schwinglaufwagen mit 4 Rollen 040 fiir prismatische Fiihrungen 35x16 PR-8
Fester Laufwagen mit 4 Rollen @40 fiir prismatische Fiihrungen 35x16 PR-9
Laufwagen Typ E (Rollen ©52) und Typ F (Rollen 062) fiir prismatische Fiihrungen 55x25 PR-10
Laufwagen Typ G (Rollen 852) und Typ H (Rollen 062) fiir prismatische Fiihrungen 55x25
Laufwagen Typ | (Rollen ©52) und Typ L (Rollen 062) fiir prismatische Fiihrungen 55x25 PR-11
Laufwagen Typ P (Rollen @52) und Typ Q (Rollen @62) fiir prismatische Fiihrungen 55x25 PR-12

4 Zubehor
V-Rollen (fiir prismatische Fiihrungsschienen 28,6x11), korrosionshesténdig
V-Rollen (Fiihrungsschienen 35x16) PR-13
Ersatzrolle mit Bolzen PR-14
Montagebolzen
Montagebolzen Typ 0, geeignet fiir Wagen mit Rollen @30 und 040 PR-15
Montagebolzen Typ 7, geeignet fiir Laufwagen Typ E-F
Montagebolzen Typ 8, geeignet fiir Laufwagen Typ E-F PR-16
Montagebolzen Typ 9, geeignet fiir Schwinglaufwagen Typ G-H / I-L
Montagebolzen Typ 10-11-12, geeignet fiir Schwinglaufwagen Typ P-Q PR-17
Zentrierstiicke / -muttern fiir prismatische Fiihrungen PR-18

5 Technische Anleitung
Rollen fiir prismatische Fiihrungen 28.6x11 und 35x16,
Montagebeispiel fiir Laufwagen mit 2 Rollen, Montagebeispiel fiir Laufwagen mit 3 Rollen PR-19

Bestellschliissel
Bestellschliissel mit Erlauterungen, Montagebeispiel: Standard-Laufwagen / Ausfiihrung K PR-20



2 Produkterlauterung

Produkterlauterung |/ v

Prismatic Rail: Mit zylindrischen oder V-formigen Rollen

Die Produktfamilie Prismatic Rail besteht aus Laufwagen mit Rollen, die
sich auf prismatischen (V-férmigen) Flihrungsschienen aus gehértetem
Stahl bewegen. Diese Linearfiihrungen zeichnen sich durch exzellente
Selbstausrichtungseigenschaften aus.

Die prismatischen Schienen sind induktionsgehartet und poliert. Sie sind
in drei GroBen erhaltlich: 28, 35 und 55 mm. Die Schienen kénnen mit
zwei geraden Schnitten, einem geraden und einem schragen Schnitt oder
mit zwei schragen Schnitten bearbeitet werden. Diese Optionen ermdgli-
chen die Zusammensetzung von zwei oder mehreren Schienen (stoBbe-
arbeitetes System).

Der Laufwagen aus Aluminium kann mit einer variablen Anzahl an Mon-
tagebolzen aus Stahl konfiguriert werden (3 bis 6). Die Rollen sind hinge-
gen in zwei Versionen lieferbar: zylindrisch oder V-formig. Ihr Durchmes-
ser variiert in Abhangigkeit der SchienengréBe von @30 bis 062.

Die wichtigsten Merkmale:
Lange Lebensdauer durch gehértete Laufbahnen
Hohe Zuverldssigkeit in schmutzigen Umgebungen
Selbstausrichtendes System
Einfache Montage
Hohe Dynamik

PR-2

Bevorzugte Einsatzgebiete:
Roboter- und Handlingsysteme
Industrielle Automation
Logistik
Verpackungsmaschinen

Abb. 1



Gebohrte Fiihrungen mit geradem Schnitt:
Endbearbeitung der Flihrungsschienen wenn keine StoBberarbeitung (Zu-
sammensetzung mehrerer Schienen) notwendig ist.

Gebohrte Fiihrungen mit einem geraden und einem schrdagen
Schnitt:

Endbearbeitung der Fiihrungsschienen wenn zwei Schienen stoBberarbei-
tet zusammengefligt werden.

Gebohrte Fiihnrungen mit zwei schragen Schnitten:
Endbearbeitung der mittleren Filhrungsschienen wenn mehrere Schienen
(>2) stoBberarbeitet zusammengefligt werden.

Laufwagen mit Rollen 030 - 040:
Schwimmend gelagerte und feste Laufwagen mit Rollen @30 (Fiihrungs-
schiene GroBe 28) und @40 (Fiihrungsschiene GréBe 35).

Laufwagen mit Rollen 052- 062:
Schwimmend gelagerte und feste Laufwagen mit Rollen @52 und 062
(Fiihrungsschiene GroBe 55).

Montagebolzen:
Bolzen aus Stahl.

Prismatic Rail

~

Abb. 2
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Abb. 3
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Abb. 4
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Abb. 5
Abb. 6
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§
Abb. 7
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2 Technische Daten

Technische Daten |/ v

Abb. 8
Leistungsmerkmale: Hinweise:

Verflighare GroBen: 28, 35 und 55 mm. V-Rollen mit Mantel aus Kunststoff-Verbundmaterial sind auf Anfrage
Abmessungen der Rollen: @30 - @40 - @52 - 062. lieferbar.
V-Rollen aus gehértetem C45-Stahl, lieferbar flir die GroBen 28 und 35. Bolzen aus Edelstahl und Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage
Aluminium-Laufwagen, schwimmend gelagert oder fest, mit 3, 4 oder lieferbar.
6 Rollen. Zur Realisierung langerer Verfahrwege sind die Schienen in zusam-
Max. Fahrgeschwindigkeit: 7 m/s abhdngig von der Anwendung mengesetzter Ausfilhrung lieferbar.
Max. Beschleunigung: 20 m/s2 (787 in/s) abhdngig von der Anwendung Die prismatischen Schienen sind in gebohrter oder ungebohrter
Max. radiale Traglast: 15000N (pro Laufwagen) Ausfiihrungen lieferbar.
Max. axial Traglast: 15000N (pro Laufwagen) Bitte beachten Sie die Abbildungen in den Kapiteln Laufwagen, um
Betriebstemperatur: von -10 °C his +80 °C (von 14°F bis 176°F). eine korrekte Montage sicherzustellen.
Induktionsgehdrtete und geschliffene Schienen. Bei Anwendungen mit hohen Belastungskraften miissen die Rollen
Max. Schienenldnge: 4100 mm. der Laufwagen so justiert werden, dass die Last von der maximal
Montagebolzen aus Stahl. madglichen Anzahl von Rollen getragen wird.

PR-4



Produktabmessungen |/ v

Prismatische Fiihrungen aus Stahl

Material: Hochleistungs-Stahllegierung R > 900 MPa
Gehértet: Kernharte 240 HB.
Induktionsgehartet und geschliffene. Laufflachenhdrte > 58 HRC

Die Fiihrung 28,6x11, Bestell-Nr.
Antioxidationsbeschichtung.

Prismatic Rail

203.0012 verfiigt (iber eine
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35
Prismatische Prismatische Prismatische
Schiene 28,6x11 Schiene 35x16 Schiene 55x25
Abb. 9 Abb. 10
Eigenschaften  Flachentragheitsmoment Ix  Flachentragheitsmoment ly Gewicht
[mm4] [mm4] [Kg/m]
28,6x11 2148 14490 2
35x16 7932 36405 3,5
55x25 41906 194636 7,8
Tab. 1
Sonderbearbeitungen: gebohrte Filhrungen mit geradem Schnitt
P_ _ -....F Prismatische Flihrungen, Lange L, gebohrt
c L
] R\ W\
SO N B2 ) I B 7
GlES Q) ——0—0
8 [ [
‘ I P P | ‘
Abb. 11 Abb. 12
MaB Behandlung L. max P | A B C Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28,6x11 gehdrtet, korrosionsbesténdig 3980 150 40 11 7 5 P28...
35x16 induktionsgehartet 4100 100 50 11 7 7,5 P35...
55x25 induktionsgehartet 4100 150 25 18 11 11,5 P55...
Tab. 2

PR-5



3 Produktabmessungen

Sonderbearbeitungen: gebohrte Fiihrungen mit einem geraden und einem schragen Schnitt

P_ _ -....FX Prismatische Fiihrungen mit einem schragen Schnitt, Ldnge L, gebohrt
X
i} 207 |
% ‘ A\
< —— L | _ _ o o .
8 Ly © S &
8 [ [
Y P P I \
Abb. 13 Abb. 14
MaB Behandlung L. max P Y | A B C Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28,6x11 gehdrtet, korrosionsbesténdig 3700 150 50 50 11 7 5 P28...
35x16 induktionsgehartet 4000 100 50 50 11 7 7,5 P35...
55x25 induktionsgehartet 3950 150 25 25 18 11 11,5 P55...
Tab. 3

Sonderbearbeitungen: gebohrte Fiihrungen mit zwei schragen Schnitten

P__-..

FXX Prismatische Filhrungen mit zwei schrdgen Schnitten, Lange L, gebohrt

MaB

28,6x11
35x16
55x25

PR-6

Behandlung L. max
[mm]
gehértet, korrosionsbesténdig 3700
induktionsgehartet 3900
induktionsgehartet 3950

oA

@B

T

Abb. 15  “Fr einen richtigen Bohrungsabstand muss die Lange “L" gleich neP + 2eY sein Abb. 16
P Y A B C Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
150 50 11 7 5 P28...
100 50 11 7 7,5 P35...
150 25 18 11 11,6 P55...
Tab. 4



Prismatic Rail

Laufwagen

Laufwagen mit 3 Rollen @40, Guss aus Aluminiumlegierung Bolzen aus legiertem Stahl (Rs=800 N/mm2). Rollen mit zweireihigen
(Rs=280 N/mm2). Laufwagen mit 4 oder 6 Rollen @32, @40, @52  Schrigkugellagern mit langer Lebensdauer.
und @62, extrudiert aus Aluminiumlegierung (Rs=310 N/mm2).

Schwinglaufwagen mit 4 Rollen: Fester Laufwagen mit 6 Rollen
£ Fester Laufwagen mit 4 Rollen Schwinglaufwagen mit 6 Rollen

Laufwagen
(30 (Schienen 28.6x11) Fester Laufwagen mit 4 Rollen Schwinglaufwagen mit 4 Rollen

Schwinglaufwagen mit 4 Rollen 940 Fester Laufwagen mit 4 Rollen

Fester Laufwagen mit 3 Rollen ] 3

Laufwagen mit Rollen @40 (pr|sm Fiihrungen 35x16) - @30 (prism. Fiihrungen 28,6x11) Laufwagen @52 und @62 (prism. Filhrungen 55x25)
Abb. 17

Schwinglaufwagen mit 4 Rollen @30 fiir prismatische Fiihrungen 28x11

Die Einstellung des Spiels entlang der Ebene zwischen den Fiihrungen
erfolgt Uiber den exzentrischen Bolzen der Laufwagen.

lCOrad
Distanzscheibe +15 ©
* I
4 2
]
Achtung: Um eine automatische Ausrichtung der Laufwagen zu ermdglichen, — Abh. 18 Abb. 19
miissen die Distanzscheiben entfernt werden.
A Traglast ~ Gewicht Bestell-Nr. Ersatzteile A Bestell-Nr.
[mm] Corad [ka] [mm]
[N]
Laufwi it Ganzes Gehduse mit Rollen 204.0050
kﬁ?lzest%?:ctl:zm Bolzen 75 3818 1.8 204.0052
Konzentrischer Bolzen 75 236.0010
Laufwagen mit exzen- .
trischem Bolzen (1 mm) 75 3818 1,8  204.0053 Exzentrischer Bolzen (=1 mm) 75 236.0011
e T Konzentrischer Bolzen 50 236.0014
konzentrischem Bolzen o Sefle s | AL Exzentrischer Bolzen (=1 mm) 50 236.0015
: _ Tab. 6
Laufwagen mitexzen- g 9949 14 204.0055

trischem Bolzen (1 mm)
Tab. 5

PR-7



3 Produktabmessungen

Fester Laufwagen mit 3 Rollen @40 fiir prismatische Fiihrungen 35x16

Um eine korrekten Montage zu gewéhrleisten, beachten Sie bitte die
folgenden Diagramme. Die Laufwagen mit exzentrischen Rollen miissen
nach dem Einbau mit den verstiftet werden, um Probleme mit den

Profiltoleranzen zu vermeiden (mit den exzentrischen Bolzen in neutraler
Position).

140 50 . cad47,
¥ g gl & WE  EPH e
EE { R
; 85, N .~
Seite 1 120 ‘ N
P i
Seite 2 gl;g ‘ v mit exzentrischem Bolzen
26 + 0,75 mm
Abb. 20 Abb. 21
Rollen Seite 1 Rollen Seite 2 Beschreibung Traglast Gewicht Bestell-Nr.
Corad [Kd]
(N]
1 Konzentrisch 2 Konzentrisch Laufwagen mit 3 Rollen @40 - Konzentrisch 3535 1,3 204.1579
1 Exzentrisch 2 Konzentrisch Laufwagen mit 3 Rollen @40 - 1 exz. Seite 1 8585 1,3 204.0474
2 Konzentrisch 1 Konzentrisch Laufwagen mit 3 Rollen @40 - Konzentrisch 8585 1,3 204.2302
2 Konzentrisch 1 Exzentrisch Laufwagen mit 3 Rollen @40 - 1 exz. Seite 2 B68E 1,3 204.0475
Tab. 7

Schwinglaufwagen mit 4 Rollen 040 fiir prismatische Fiihrungen 35x16

Die Einstellung des Spiels entlang der Ebene zwischen den Flihrungen
erfolgt tiber den exzentrischen Bolzen der Laufwagen.

4 160 4 18
120 ®

. T6_, =

‘ ‘ @

|| °

il I ol o
E* B i I 38 E
5
Prismatische Fiihrung 35x16 6 Detail der Filhrungsplatte 35x16 Bearbeitung

Achtung: Um eine automatische Ausrichtung der Laufwagen zu ermdglichen, miissen die Distanzscheiben entfernt werden.

A Traglast Ge- Be-
[mm] Corad wicht  stell-Nr.
[N] [kd]
e I CLC 7071 22 2040016
Bolzen (=1 mm)
Rl L I 18 204.0033
Bolzen (+1 mm)
Tab. 8

Alle Bolzen sind exzentrisch ausgeftinrt, kdnnen aber durch Einsetzen
des Bolzens in die entsprechende Bohrung auf der Platte konzentrisch
gemacht werden, um die nétige Vorspannung festzulegen.

PR-8

Abb. 22
Ersatzteile A Bestell-Nr.
[mm]
Ganzes Gehduse mit Rollen 204.0013
Exzentrischer Bolzen (=1 mm) 75 236.0011
Exzentrischer Bolzen (+1 mm) 75 236.0015
Tab. 9



Prismatic Rail

Fester Laufwagen mit 4 Rollen 040 fiir prismatische Fiihrungen 35x16

Die Einstellung des Spiels entlang der Ebene zwischen den Filhrungen

erfolgt tiber den exzentrischen Bolzen der Laufwagen.

Achtung: Bearbeiten Sie die Verbindungsplatte der Bolzen, wie in Abb. A

angegeben.
Distanzscheibe +1,5
I
4 B N _555 A 18
|
c
D ©
E 1o
<—>‘ ™
Q
Q] o
e
N»
o
6

Achtung: Um eine automatische Ausrichtung der Laufwagen zu ermdglichen, miissen die Distanzscheiben entfernt werden.

Laufw. L=370 kompl. mit exz. Bolzen (+ 1 mm)
Laufw. L=600 kompl. mit exz. Bolzen (+ 1 mm)
Laufw. L=370 kompl. mit exz. Bolzen (= 1 mm)

Laufw. L=600 kompl. mit exz. Bolzen (+ 1 mm)

Laufwagen B C D

Ersatzteile (2) [mm] [mm] [mm] [mm]

Laufwagen L=370 370 320 276 180
Laufwagen L=600 600 550 506 410

[mm]

75
75
50
50

Bestell-Nr.

204.0005
204.0026

Tab. 11

Traglast
COrad

(N]
7071
7071
7071
7071

Ersatzteile Bolzen (1)

Exzentrischer Bolzen (+1 mm)

Exzentrischer Bolzen (=1 mm)

Detail der Platte

Bearbeitung
Abb. 23
Bestell-Nr.
204.0018
204.0028
204.0031
204.0035
Tab. 10
A Ge- Bestell-Nr.
[mm] wicht
[ka]
79 4.1 204.0011
50 &5 204.0015
Tab. 12

PR-9



3 Produktabmessungen

Fester Laufwagen Typ E (Rollen 052) und Typ F (Rollen 062) fiir prismatische Fiihrungen 55x25

Laufwagen mit 4 Rollen, geeignet fur Montagebolzen: Typ 7-8 Achtung: Bearbeiten Sie die Verbindungsplatte der Bolzen, wie in Abb. A
Die Einstellung des Spiels entlang der Ebene zwischen den Flihrungen angegeben.
erfolgt {iber den exzentrischen Bolzen der Laufwagen.

Corad
<t
Bf
8o Ti@ 3
D

107

Abb. 24
@ Rollen A
Rollen 052 71,75
Rollen 062 78,85
Tab. 13
.
Abb. A Ausfiihrung K== L Technische (052 062
Vertauschte Position der Rollen Merkmale
Abb. 25 Traglast [N] 12021 14991
Anz. Rollen 4 4
Gewicht [kg] 4,6 5,2
Ersatzteile Bestell-Nr. 2041518  204.1519
Tab. 14

PR-10



Prismatic Rail

Schwinglaufwagen Typ G (Rollen 352) und Typ H (Rollen 062) fiir prismatische Fiihrungen 55x25

Schwinglaufwagen mit 4 Rollen, geeignet fiir Montagebolzen: Typ 9
Die Einstellung des Spiels entlang der Ebene zwischen den Flihrungen
erfolgt iber den exzentrischen Bolzen der Laufwagen.

"COrad

<
[N e]
Q=
Abb. 26
@ Rollen A Technische (52 062
Merkmale
Traglast [N] 12021 14991
Rollen 052 71,75
Anz. Rollen 4 4
Rollen 062 78,85 _
Tab. 15 Gewicht [kg] 3,2 3,8
Ersatzteile Bestell-Nr. 204.1520 204.1521
Tab. 16

PR-11



3 Produktabmessungen

Laufwagen Typ | (Rollen ©52) und Typ L (Rollen @62) fiir prismatische Fiihrungen 55x25

Schwinglaufwagen mit 4 Rollen, geeignet fiir Montagebolzen: Typ 9
Die Einstellung des Spiels entlang der Ebene zwischen den Flhrungen
erfolgt {iber den exzentrischen Bolzen der Laufwagen.

lCOrad

Abstreifer &;
Y
187,,
iy
Q
g = [@
37 ]
T
Abb. 27
@ Rolle A
Rolle #52 71,75
Rolle 062 78,85
Tab. 17
Ausfiihrung K Technische 052 062
Vertauschte Position der Rollen Merkmale
ADD. 28 Traglast [N] 12021 14991
Anz. Rollen 6 6
Gewicht [kg] 49 59
Ersatzteile Bestell-Nr. 204.1522 204.1523
Tab. 18

PR-12



Prismatic Rail

Fester Laufwagen Typ P (Rollen 352) und Typ Q (Rollen @62) fiir prismatische Fiihrungen 55x25

Fester Laufwagen mit 6 Rollen, geeignet flir Montagebolzen: Typ
10-11-12. Die Einstellung des Spiels entlang der Ebene zwischen den

Flihrungen erfolgt iber den exzentrischen Bolzen der Laufwagen.

Ausfiihrung K
Vertauschte Position der Rollen

C

}

Orad

Abb. 30

Abstreifer

600
274

106

25

Technische
Merkmale

Traglast [N]

Anz. Rollen

Gewicht [kg]
Ersatzteile Bestell-Nr.

380

4,9
204.2086

59

204.2283
Tab. 19

PR-13



4 Zubehor

Zubehér |/ v

V-Rollen (fiir prismatische Flihrungsschienen 28,6x11), korrosionsbestandig

Rollen mit zweireihigem Schrégkugellager (mittlere Ausfiihrung).

* Achtung: Auf Anfrage sind Abstandhalter zur VergroBerung des Abstands zwischen der Fiihrung und der Auflageebene der Rolle lieferbar. Geben Sie auBer der Bestellnummer den erforderlichen
Abstand (L) an, zum Beispiel 205.0013.L

Version

Mittel
Mittel

V-Rollen (Fiihrungsschienen 35x16)

Abb. 31
Typ Lager C
(1Lag.)
Konz. Radiallager 7800
Exz. Radiallager 7800

SW 30 (exz.)

4 Bohrungen M6x90

31

M10

!
|
|
= g
063
260
?5997/H8
048

37

PIE:
3 S e

§® PRI N

15
Cw COw

(2Lag.) (2Lag.)
9600 4800
9600 4800

Rollen mit zweireihigen Schragkugellagern. Mit beidseitigen gleitenden
Dichtringen. Genauigkeitsklasse C6. Die Rollen konnen entlang der

Bolzenachse belastet werden, wenn Pa < 0,4 Pr eff. ist.

o)
o)
Q

Prismatische

5,
Schlittenoberflache’]
(2,5)],

Fihrung 28,6x11

PR PA Ge-
[N] [N] schw.
[m/s]

1400 600 2,5
1400 600 2,5

Gew.
[kd]

0,8
0,8

Abb. 32

Bestell-Nr.

205.0013

205.0014
Tab. 20

* Achtung: Auf Anfrage sind Abstandhalter zur VergréBerung des Abstands zwischen der Fiihrung und der Auflageebene der Rolle lieferbar. Geben Sie auBer der Bestellnummer den erforderlichen

Typ

Konz.

Exz.

PR-14

Abstand (L) an, zum Beispiel 205.0011.L

(2Lag.)

Abb. 33
Lager C COw
Schrégkugellager 21000
Schragkugellager 21000

13900
13900

89,5
‘L’\ 4 Bohrungen M6x90°
SW 30 (exz.) 36
13 \ ‘
E[ T j}ﬁg 838
N~ i ey Q
2 £ J—M swio| ¥
N ) 7 Y !
IR R I o &m@%
Hﬂ Prismatische @5) ||, L
14 min Fuihrung 35x16
25 max (*auf Anfrage)
Abb. 34
PR PA Geschw. Gew. Bestell-Nr.
[N] [N] [m/s] [ka]
4500 1800 2,5 205.0011
4500 1800 2,5 205.0012
Tab. 21



Ersatzrolle mit Bolzen

Es ist stets darauf zu achten, dass alle Bauteile mit den passenden
Schrauben befestigt werden. Das empfohlene Anzugsmoment fiir

Schrauben und Muttern ist 50 Nm

Max. Tragzahlen fiir gehartete Fiihrungen

Rolle

030
040
052
062

Cw
[N]

5100
10000
16700
21500

COw
[N]

3100
7000
10700
14500

Fr zuléssig

[N]

1350
2500
4250
5300

I~

v
max.

7m/s
7m/s
6 m/s

5m/s
Tab. 22

S

Ersatzrolle mit Bolzen

(30 Konzentrisch
(40 Konzentrisch
(40 Exzentrisch (+ 0.75 mm)
(52 Konzentrisch
(62 Konzentrisch

§
o

Gew.
[kd]

0,02
0,22
0,25
0,4
0,55

Prismatic Rail

Abb. 35

Bestell-Nr.

406.0056
205.0463
205.0463
205.0163

205.0165
Tab. 23

PR-15



4 Zubehor

Montageholzen

Material: briinierter Stahl (Rs=800 N/mm2). Spezialausfilhrungen auf  Bewegungsfreiheit bei den Anpassungsbewegungen der Laufwagen
Anfrage. Versionen aus Edelstahl AISI 303 lieferbar auf Anfrage. Die — ausgestattet.
Ausfiihrungen 0-7-8-9 sind mit selbstschmierenden Buchsen fiir mehr

Bolzen Typ 10-11-12

Bolzen Typ 9

Bolzen Typ 8

—|
Bolzen Typ 7
—

Bolzen Typ 0
—
ﬁ

Montagebolzen Typ 0, geeignet fiir Wagen mit Rollen 30 und 040

Abb. 36

* Achtung: Bearbeiten Sie die Verbindungsplatte der Bolzen, wie in Abb. A angegeben
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Detail 1 6
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Abb. A

Abb. 37
Achtung: Um eine automatische Ausrichtung der Laufwagen zu erméglichen,
mussen die Distanzscheiben entfernt werden.

Technische A

Merkmale [mm]

Gewicht [kg] ca. 1,1
Best.-Nr. - exzentrisch (+0,75 mm) 75 236.0011
Best.-Nr. - exzentrisch (+0,75 mm) 50 236.0015

Tah. 24

Abb. 38
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Prismatic Rail

Montagebolzen Typ 7, geeignet fir Laufwagen Typ E-F

* Achtung: Bearbeiten Sie die Verbindungsplatte der Bolzen, wie in Abb. A angegeben.

+1,5

n‘3 o8 <—T—>
S 18 68 62,5

\

/
:/&a
L

I
225

(I

1.5
- NI
=
i

250
. @40
|
I
|
-+
|
|
|

il

g Detail 1

Abb. 39

Achtung: Um eine automatische Ausrichtung der Laufwagen zu erméglichen,
missen die Distanzscheiben entfernt werden.

Technische

Merkmale

Gewicht [kg] ca. 1,1
Best.-Nr. - exzentrisch (1 mm) 236.1689

Tab. 25

Abb. 40

Montagebolzen Typ 8, geeignet fiir Laufwagen Typ E-F

N3 o8 +1,5
18 95 42,5
%6 o o O _w
= 8 3% g
Abb. 41

Achtung: Um eine automatische Ausrichtung der Laufwagen zu ermdglichen,
miissen die Distanzscheiben entfernt werden.

Technische Merkmale

Gewicht [kg] ca. 1,8

Best.-Nr. - exzentrisch (+1 mm) 236.1691
Tab. 26

Abb. 42 PR-17



4 Zubehor

Montagebolzen Typ 9, geeignet fiir Schwinglaufwagen Typ G-H / I-L

SWa32

Abb. 43 Abb. 44
Achtung: Um eine automatische Ausrichtung der Laufwagen zu ermdglichen,

mussen die Distanzscheiben entfernt werden.

Technische Merkmale

Gewicht [kg] ca. 2
Best.-Nr. - konzentrisch 236.2076
Best.-Nr. - exzentrisch (+ 1,5 mm) 236.2079

Tab. 27

Montagebolzen Typ 10-11-12, geeignet fiir Schwinglaufwagen Typ P-Q

Abb. 45 Abb. 46
Typ A B C Gewicht Exz.

[mm] [mm] [mm] [ka] Best.-Nr.

(=1,5 mm)
10 95 73 B85 2 236.2083
11 87 65 27 1,8 236.2089
12 78 56 18 1,7 236.2091
Tab. 28
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Prismatic Rail

Zentrierstiicke / -muttern fiir prismatische Fiihrungen

Material; Stahl C40, verzinkt.
A und C: geeignet fir mittlere Profile
B und D: geeignet fiir Trégerprofile.

Abb. 47 Abb. 48

* Fiir Schrauben M8 statt M10 ist eine Sonderbohrung erforderlich.

Fiihrungsschienen NutmaB Schraube Bestell-Nr.

A 35x16/28,6x11 8 M6x20 209.0298

B  35x16 12,5 M6x25 209.1855

C* 55x25 8 M8x30 209.0479

D 55x25 12,5 M10x30 209.0480
Tab. 29
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5 Technische Anleitung

Technische Anleitung // v

Rollen fir prismatische Fiihrungen 28.6x11 und 35x16

Material: Rolle aus gehértetem und briniertem Stahl C45; Bolzen und
Buchsen aus briiniertem Stahl. Auf Anfrage sind Rollen mit geformter
Kontur aus Kunststoff lieferbar. Rollen mit langerem Abstand L sind

lieferbar.

33

Rl

X

Par = G;Y =Pp

Pri =G+ Py

Pro =Ppo
X=A+20mm

Montagebeispiel fiir Laufwagen mit 2

Horizontalfiihrung mit Torsionsbelastung

Montagebeispiel fur Laufwagen mit 3

Pa =

GeY
X

Pro=Py +G

X=A+20mm

Rollen

Rollen

Fz
l 204.1579 | | 204.0474
\ ‘ ] —A
[‘—IE £) —1‘ -
gl =
o e, [
204.2302 204.0475 T
Horizontalfiihrung Horizontalfiihrung
Stehende Last Héangende Last

PR-20

Mx

204.1579

Horizontalfiihrung
mit Torsionsbelastung

WY
1 PA1ﬂlG PA2
| !

|

=l

PA PA2
A
GeY
= wey
Ppo=G - Py
X=A+20mm
Abb. 49
MZ
Vertikalfiihrung
Abb. 50

204.0474
MZ
204.0475
Vertikalfiihrung
Abb. 51



Prismatic Rail

Bestellschliissel /| v

Laufer und Bolzen

rJ % 7

exz. 204.1345  204.1348

exz. 204.1345 2041349

204.2102 2042103  204.2104  204.2105

2042106 204.2107

204.2108  204.2109

204.2110  204.2111

Tab. 30
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Bestellschliissel

Schienen
P 28 J 1100 F XX
35 X = Einfacher schréger Schnitt
55 XX = Doppelter schrager Schnitt
Gebohrt
Schienenlange in mm
J= stoBbearbeitete Schienen
BaugroBe

Flihrungsschienen Prismatic Rail

Bestellbeispiel: P55-2750FX, P55-2600FXX, P55-45200FCO1

Hinweis zur Bestellung: Die Schienenldngen werden immer flinfstellig mit vorgestellten Nullen angegeben

Im Falle von stoBbearbeiteten Schienen muB die Schienenzusammensetzung angegeben werden.

Schienenzusammensetzung: 1x 3800 + 1x 1400
Bohrbild: 25-25x150-25//25-9x150-25

Montagebeispiel: Standard-Laufwagen / Ausfiihrung K

Achtung: Bei Anwendungen mit auskragenden schweren
Lasten ist es absolut unerldsslich, die Rollen der Laufwagen
entsprechend der Lastrichtung einzustellen, so dass die Last durch
die maximal mdgliche Anzahl von Rollen unterstiitzt wird. Wenn dies
bedeutet, dass die Rollen symmetrisch in Bezug auf die Standard-
Laufwagenversion angeordnet sind, fligen Sie bitte beim Ausfiillen des
Bestellformulars den Buchstaben K an das Ende der Bestellnummer

an. Eine spatere Anpassung der Rolleneinstellung ist jederzeit mdglich,
indem die Bolzen und Rollen demontiert werden und in umgekehrter
Richtung wieder zusammengebaut werden.

Beispiel:
Bolzen Typ 10 konz. ]
Fy Laufwagen 204.2084 |
4Rollen —— l —— 4 Rollen (Typ P) 204.2096
[ } } ] 4 Rollen
Bolzen Typ 10 konz.  — M
yp Bolzen Typ 10 exz. 4 Rollen X
Laufwagen 204.2084.K , ‘ Laufwagen 204.2086.K
(Typ { { (Typ P) Laufwagen 204.2086.K - —
Myp P) 204.2106.K
204.2096.K 204.2106.K
Bolzen Typ 10 konz.
Abb. 52
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Notizen /| v

Prismatic Rail
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[-20871 Vimercate (MB)

Phone: (+39) 039 62 59 1
www.rollon.it - infocom@rollon.it

ROLLON S.PA.-RUSSLAND (Handelsvertr.) / |V

117105, Moscow, Varshavskoye
shosse 17, building 1

Phone: +7 (495) 508-10-70
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101 Bilby Road. Suite B
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Phone: (+1) 973 300 5492
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China, Suzhou, 215200

Phone: +86 0512 6392 1625
www.rollon.cn.com - info@rollon.cn.com

[ RoLLON GMBH - DEUTSCHLAND [ [V |
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Bonner Strasse 317-319
D-40589 Diisseldorf

Phone: (+49) 211 95 747 0
www.rollon.de - info@rollon.de

[ ROLLON GMBH - UK (Handelsvertr) [ v |

The Works 6 West Street Olney
Buckinghamshire, United Kingdom, MK46 5 HR
Phone: +44 (0) 1234964024
www.rollon.uk.com - info@rollon.uk.com

| ROLLON - SUDAMERIKA (Handelsvertr) || v

R. Joaquim Floriano, 397, 20. andar

[taim Bibi - 04534-011, Sao Paulo, BRASIL
Phone: +55 (11) 3198 3645
www.rollonbrasil.com.br - info@rollonbrasil.com

| ROLLON INDIA PVT, LTD. I[v]

Les Jardins d‘Eole, 2 allée des Séquoias
F-69760 Limonest

Phone: (+33) (0) 4 74 71 93 30
www.rollon.fr - infocom@rollon.fr

| ROLLON S.PA. - JAPAN I[v]

1st floor, Regus Gem Business Centre, 26/1
Hosur Road, Bommanahalli, Bangalore 560068
Phone: (+91) 80 67027066
www.rollonindia.in - info@rollonindia.in

3F Shiodome Building, 1-2-20 Kaigan, Minato-ku,
Tokyo 105-0022 Japan

Phone +81 3 6721 8487
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