THIELENHAUS
Il @ B ZOEM -+ |SUPERFINISH INNOVATION

Die (R)Evolution im Bandfinish

CUBE evo

Microfinish-Aufgabe
= Reduzierung der Rauigkeit von Lagersitzen und Dichtsitzen
= Strukturierung der Oberflachen

Vorteile durch Microfinish

= Deutlich erhohter Traganteil der Funktionsflachen
= Reduzierung der Reibung

= Erhohte Lebensdauer des Werkstucks

Besondere Maschinen-Merkmale

= Selbstrustbarkeit in Verbindung mit Industrie 4.0
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» Fehlerfreies und schnelles Umrusten

Optimale Zuganglichkeit
von allen Seiten

Modulares Maschinenkonzept
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The Power of Precision.

Microfinish der Lagerstellen

Microfinish der Stirnflachen

Bearbeitungsbeispiel Microfinish zur Erzeugung einer drallfreien Dichtflache

Vorteile der CUBE evo

= Durchgehende Programmierbarkeit = Abspeichern und schnelles Abrufen aller

= AuBerst prazises Anfahren der Finisher- Bearbeitungsparameter
Positionen = |ntegriertes und Uber Steuerung program-

= Schneller Werkstiickwechsel mierbares Handling

Mikrometer
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187,8 188,2 188,6 189,0 189,4 189,8 190,2 190,6 191,0 191,4 187,8 188,2 188,6 189,0 189,4 189,8 190,2 190,6 191,0 191,4
mm mm
Ra 0,3497 um Ra 0,0621 um
Rp 1,0681 um|Rv 1,3583 um Rp 0,1949 pm|Rv 0,3789 pm
Rz 2,4264 um Rz 0,5738 um
Rz1max 2.6566 um Rzlmax 0,6308 um
Rauheit vor Microfinish Rauheit nach Microfinish
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