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Micro-Fraser

Die Werkzeuge:

Die Jongen UNI-MILL Micro-VHM-Fraser sind fur nahezu alle anfallenden Bearbeitungen wie
Rippenfrasen, Nutenfrasen, Vorschlichten und Schlichten in allen gangigen Materialien, wie Stahl
gehartet bis 70 HRC, wie auch Kupfer, Edelstahl usw. geeignet.

Durch die vielseitig einsetzbare Geometrie sind Spitzenleistungen bei fast allen Materialien
maoglich.
Der Schneidstoff MX70:

Dieser speziell fur Micro-Fraser entwickelte Schneidstoff besteht aus Ultrafeinkorn-Hartmetall mit
einer zusatzlich speziell auf Micro-Fraser abgestimmten TIALN-Beschichtung.

Die optimal abgestimmte Kombination aus Hartmetall und Beschichtung ermdglicht sehr hohe
Schnittparameter bei sehr hohen Standwegen.
Die Geometrie:

Durch die Geometrie des abgesetzten Schaftes erhoht sich bei vorhanden Entformungs-
Schragen die nutzbare Lange.
Durch die weichen Radienubergange wird einem Bruch des Werkzeugs extrem entgegen gewirkt.

Verlauf des Schaftes bei
konventionellen Geometrien

4 .
’ Schnittpunkt Schnittpunkt

Durch die konisch weiterlaufende Schneide hinter dem Radius ist ein optimales Schneidverhalten
auch bei Abdrangung und Verschlei® des Werkzeuges gewahrleistet.



Micro=Fraser

Die Typen:
VHM Type MNF

Seite

v
kurze Fraser vv H_gc 6-9
AAA4
mittellange & lange Fraser Vvv H:)C 10-17
vy
VHM Type MNT
Y | HRC
mittellange & lange Fraser vv 18-21
vyy| ™ =
VHM Type MKT
e —— e — -
. .. HRC
mittellange & lange Fraser vvvvv 70 22-25
VHM Type MNK
) Y | HRC
kurze Fraser v 70 26-27
mittellange & lange Fraser VVV H7I;C 28-31
| vvY

VHM Type MKK

— =

v
mittellange Fraser U \A4 H_;R(’)C
vy

[ ] 32-33

Stahl . . NE-Metalle, Kunststoffe, Non-ferrous metals and plastics, Métaux Schruppen, Roughing, Ebauche,
anl, Steel, Acier, Acciaio - . . L e .
non-ferreux et matiéres plastiques, Metalli non-ferritici e materiali plastici Sgrossatura
Edelstahl, High grade steel, Acier inoxydable, hochwarmfeste Materialien, Highly heat-resistant materials, Vorschlichten, pre-finishing,
Acciaio inossidabile Matieres réfractaires, Materiali resistente al calore YVY | Semi-finition, Pre-finitura
Gusseisen GG(G), Cast iron GG(G), geharteter Stahl, Tempered steel, Aciers traités, Acciaio Schlichten, Finishing, Finition,
Fonte GG(G), Ghisa GG(G) temprato Finitura



Micro-Fraser

Type MNF
Flachstirn-Schaftfraser
mit zylindrischem Schaft

tatsachliche
Nutzlange

Type MNT
Torus-Schaftfraser
mit zyIindrischem Schaft

tatsachliche
Nutzlange

Type MKT
Torus-Schaftfraser
mit konischem Freischliff

ﬁ

tatsachliche
Nutzlange

Type MNK
Kugel-Schaftfraser
mit zyIindrischem Schaft

tatsachliche
Nutzlange

Type MKK
Kugel-Schaftfraser
mit konischem Freischliff

—_—

tatsachliche
Nutzlange




Merkmale der Werkzeuge:

Micro-Fraser

Merkmal

MNF

MNT

MKT

MNK

MKK

Geometrie

Flachstirn

Torus

Torus

Kugel

Kugel

Anzahl der Schneiden

Werkzeuge mit optimalem
Schneidverhalten bei hochster
Produktivitat

Universell einsetzbar

- zum Eckfrasen

- zum Vollnuten

- zum Schruppen, Vorschlichten
und Schlichten

Abgesetzter Schaft
— optimale Nutzlange bei
erhohter Steifigkeit

Weicher Radienubergang

zwischen Schneide und Schaft

— einem Werkzeugbruch wird
extrem entgegengewirkt

AN

AN

Konischer Freischliff
— optimale Steifigkeit des
Werkzeugs

Aufnahmeschaft DIN 6535-HA
(Glattschaft)

Optimierte Makro-Geometrie
— hochstes Zerspanvolumen

AN BN AN

SN X

Optimierte Micro-Geometrie
— hochste Standwege

Sorte

MX70

MX70

MX70

MX70

MX70

Ultrafeinstkorn-Hartmetall
im ISO-Bereich K10-K20 fur
hdchste Verschleilifestigkeit

TiIALN-Beschichtung

— niedriger Reibungskoeffizient

— Vermeidung von
Aufklebungen und
Aufbauschneidenbildung

— Optimaler Ablauf der Spane

— Hohe Zerspanparameter

— Hoher Verschleildschutz
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Toleranz D
w0520 33
DIN 6535-HA
Bestell-Nr. Jongen-Bezeichnung

MNF-0500-FG-MX70
MNF-0600-FG-MX70
MNF-0700-FG-MX70
MNF-0800-FG-MX70
MNF-1000-FG-MX70
MNF-1200-FG-MX70
MNF-1400-FG-MX70
MNF-1500-FG-MX70
MNF-1600-FG-MX70
MNF-1800-FG-MX70
MNF-2000-FG-MX70

MNF-2-050-120-012-3-MX70
MNF-2-060-150-015-3-MX70
MNF-2-070-180-018-3-MX70
MNF-2-080-180-018-3-MX70
MNF-2-100-200-020-3-MX70
MNF-2-120-250-025-4-MX70
MNF-2-140-300-030-4-MX70
MNF-2-150-400-040-4-MX70
MNF-2-160-400-040-4 MX70
MNF-2-180-450-045-4-MX70
MNF-2-200-500-050-4-MX70

0,5
0,6
0,7
0,8
1,0
1,2
1,4
1,5
1,6
1,8
2,0

1,2
1,5
1,8
1,8
2,0
2,5
3,0
4,0
4,0
4,5
5,0

£=0°
1,20
1,50
1,80
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
4,00
4,50
5,00

£=0,5°
1,36
1,67
2,01
2,01
2,20
2,73
3,29
4,37
5,79
4,91
5,44

£=1°
1,51
1,87
2,21
2,21
2,40
2,97
3,53
4,63
6,02
517
5,71

£=1,5°
1,64
2,00
2,35
2,35
2,56
3,13
3,70
4,81
6,21
5,37
5,93

£=2°
1,75
212
2,47
2,47
2,68
3,27
3,85
5,01
6,52
5,59
6,17

£=3°
1,93
2,32
2,69
2,69
2,92
3,56
4,19
5,46
7,10
6,09
6,72
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39
39
39
39
39
51
51
51
51
51
51
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glatena: [mDm] [mNm] [r:pm] [r:ren] [mir:1-1] [n:fm [mm\xnin]

05 1,2 0,19 0,10 60.000 0,035 4.200

06 15 023 0,12 60.000 0,038 4580

07 18 0,26 0,14 60.000 0,041 4.960

08 1,8 0,30 0,16 60.000 0,045 5.345

Kupfer 09 1,9 0,34 018 60.000 0,048 5.725

Copper 1,0 2,0 038 0,20 57.300 0,051 5.835

Cuivre 1,2 25 045 0,24 47.800 0,054 5.165

Rame 1,4 3,0 053 0,28 41.000 0,057 4,690

15 40 0,56 0,30 38.200 0,060 4,620

1,6 4,0 0,60 0,32 35.800 0,064 4.560

1,8 45 0,68 0,37 31.900 0,067 4.255

2,0 5,0 075 0,41 28.700 0,070 4.010

05 1,2 0,18 0,07 60.000 0,028 3.335

06 15 0,21 0,08 60.000 0,030 3.635

unlegierter Stahi 07 18 025 0,10 60.000 0,033 3.940

niedriglegierter Stahl 08 1,8 028 0,11 60.000 0,035 4.240

Unelfoyed stoe! 09 1,9 0,32 0,12 56.600 0,038 4.290

Low alloyed steel 1,0 2,0 0,35 0,14 51.000 0,040 4.120

Acior ntroment alé 12 25 0,42 0,16 42.500 0,043 3.645

Acciaio non legato 1,4 3,0 0,49 0,19 36.400 0,045 3.310

REEEID[EED I 15 4,0 0,53 0,20 34.000 0,048 3.260
150-250 HB

1,6 4,0 0,56 022 31.900 0,051 3215

1,8 45 0,63 025 28.300 0,053 3.005

2,0 50 0,71 0,27 25.500 0,056 2.830

05 1,2 0,16 0,06 60.000 0,027 3.270

06 15 0,19 0,07 60.000 0,030 3.565

07 1,8 0,22 0,09 54.600 0,032 3515

08 18 025 0,10 47.800 0,035 3.315

Werkzeugstahl 0,9 1,9 0,29 0,11 42,500 0,037 3.155

Tool steel 1,0 2,0 0,32 0,12 38.200 0,040 3.030
Acier a outil

Aot d ol 1,2 25 038 0,15 31.900 0,042 2.685

2540 HRG 1,4 3,0 044 017 27.300 0,045 2.435

15 4,0 048 0,18 25.500 0,047 2.400

1,6 4,0 0,51 0,20 23.900 0,050 2.365

1,8 45 057 022 21.200 0,052 2.210

2,0 50 0,63 025 19.100 0,055 2.085

05 1,2 0,12 0,05 60.000 0,020 2.395

06 15 0,15 0,06 53.100 0,022 2.300

07 1,8 017 0,07 45.500 0,023 2.125

08 1,8 0,20 0,08 39.800 0,025 1.995

Werkzeugstahl 0.9 1,9 0,22 0,09 35.400 0,027 1.895

AZ):: :’Zzﬂ 1,0 2,0 0,25 0,10 31.900 0,028 1.815

Aot dutonsil 1,2 25 0,29 0,12 26.500 0,030 1.600

P — 1,4 3,0 034 0,14 22.800 0,032 1.450

15 4,0 037 0,15 21.200 0,034 1.425

1,6 4,0 0,39 0,16 19.900 0,035 1.405

1,8 45 0,44 0,19 17.700 0,037 1.310

2,0 50 0,49 0,21 15.900 0,039 1.230

05 12 0,07 0,05 51.000 0,013 1.365

06 1,5 0,08 0,05 42500 0,015 1.250

07 1,8 0,10 0,06 36.400 0,016 1.170

08 1,8 0,11 0,07 31.900 0,017 1.105

Gehérteter Stahl 0.9 1,9 0,12 0,08 28.300 0,019 1.060

Tempered steel 1,0 2,0 0,14 0,09 25.500 0,020 1.020
Acier trempé

Ascisio temprato 1,2 25 017 0,11 21.200 0,021 905

55.77 HRC 1,4 3,0 0,19 013 18.200 0,023 825

15 40 0,21 013 17.000 0,024 815

1,6 40 0,22 0,14 15.900 0,025 805

1,8 45 025 0,16 14.200 0,027 755

2,0 50 028 0,18 12.700 0,028 715
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patena [mDm] [mNm] [n:pm] [r:ren] [mir:1-1] [n:fn] [mm‘;:nin]
05 1,2 0,05 0,50 60.000 0,025 3.025
06 15 0,06 0,60 60.000 0,027 3.300
07 1,8 0,07 0,70 60.000 0,030 3575
08 1,8 0,08 0,80 60.000 0,032 3.850
Kupfer 09 1,9 0,08 0,90 60.000 0,034 4125
Copper 1,0 2,0 0,09 1,00 57.300 0,037 4.200
Cuivre 1,2 25 0,11 1,20 47.800 0,039 3.720
Rame 1.4 3,0 0,13 1,40 41.000 0,041 3.375
15 40 0,14 1,50 38.200 0,044 3.325
1,6 4,0 0,15 1,60 35.800 0,046 3.285
1,8 45 0,17 1,80 31.900 0,048 3.065
2,0 5,0 0,19 2,00 28.700 0,050 2.890
05 1,2 0,04 0,50 60.000 0,021 2.520
06 15 0,05 0,60 60.000 0,023 2.750
nlogierter Stahl 07 18 0,06 0,70 60.000 0,025 2.980
niedriglegierter Stahl 08 1,8 0,07 0,80 60.000 0,027 3.205
Unalloyed stos 09 1,9 0,08 0,90 56.600 0,029 3.245
Low alloyed steel 1,0 2,0 0,09 1,00 51.000 0,031 3.115
Acior tromant alé 12 25 0,11 120 42,500 0,032 2.755
Acciaio non legato 1,4 3,0 0,12 1,40 36.400 0,034 2.500
AREEIDEED D 15 4,0 0,13 1,50 34.000 0,036 2.465
150-250 HB
1,6 4,0 0,14 1,60 31.900 0,038 2.430
18 45 0,16 1,80 28.300 0,040 2.270
2,0 5,0 0,18 2,00 25.500 0,042 2.140
05 1,2 0,04 0,50 60.000 0,021 2.520
06 15 0,05 0,60 60.000 0,023 2.750
07 1,8 0,06 0,70 54.600 0,025 2.710
08 1,8 0,06 0,80 47.800 0,027 2555
Werkzeugstahl 09 1,9 0,07 0,90 42,500 0,029 2.430
Tool steel 1,0 2,0 0,08 1,00 38.200 0,031 2.335
Acier a outil
Aot d ol 1,2 25 0,10 1,20 31.900 0,032 2.065
2540 HRG 1,4 3,0 0,11 1,40 27.300 0,034 1.875
15 4,0 0,12 1,50 25.500 0,036 1.850
1,6 4,0 0,13 1,60 23.900 0,038 1.825
18 45 0,14 1,80 21.200 0,040 1.700
2,0 50 0,16 2,00 19.100 0,042 1.605
05 1,2 0,03 0,50 60.000 0,016 1.920
06 15 0,04 0,60 53.100 0,017 1.845
07 1,8 0,04 0,70 45.500 0,019 1.705
08 1,8 0,05 0,80 39.800 0,020 1.600
Werkzeugstahl 09 1,9 0,06 0,90 35.400 0,021 1.520
AZ?:,I Z'ZE:” 1,0 2,0 0,06 1,00 31.900 0,023 1.455
Aot ool 12 25 0,07 1,20 26.500 0,024 1.285
J— 1,4 3,0 0,09 1,40 22.800 0,026 1.160
15 4,0 0,09 1,50 21.200 0,027 1.145
1,6 4,0 0,10 1,60 19.900 0,028 1125
18 45 0,11 1,80 17.700 0,030 1.050
2,0 5,0 0,12 2,00 15.900 0,031 985
05 12 0,02 0,50 51.000 0,011 1.120
06 1,5 0,02 0,60 42500 0,012 1.025
07 1,8 0,02 0,70 36.400 0,013 960
08 1,8 0,03 0,80 31.900 0,014 910
Geharteter Stahl 09 1,9 0,03 0,90 28.300 0,015 870
Tempered steel 1,0 2,0 0,04 1,00 25.500 0,016 840
Acier trempé
Accisio tomprato 1,2 25 0,04 1,20 21.200 0,018 745
55.77 HRC 1,4 30 0,05 1,40 18.200 0,019 680
15 4,0 0,05 1,50 17.000 0,020 670
1,6 4,0 0,06 1,60 15.900 0,021 665
18 45 0,06 1,80 14.200 0,022 620
2,0 50 0,07 2,00 12.700 0,023 585
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Toleranz D

_ -0,002

20,5-2,0= 0012

DIN 6535-HA
Bestell-Nr. Jongen-Bezeichnung

MNF-0501-EF-MX70
MNF-0502-EF-MX70
MNF-0503-EF-MX70
MNF-0601-EF-MX70
MNF-0602-EF-MX70
MNF-0701-EF-MX70
MNF-0702-EF-MX70
MNF-0801-EF-MX70
MNF-0802-EF-MX70
MNF-0803-EF-MX70
MNF-0901-EF-MX70
MNF-0902-EF-MX70
MNF-1001-EF-MX70
MNF-1002-EF-MX70
MNF-1003-EF-MX70
MNF-1004-EF-MX70
MNF-1005-EF-MX70
MNF-1201-EF-MX70
MNF-1202-EF-MX70

MNF-2-050-075-020-4 MX70
MNF-2-050-075-040-4 MX70
MNF-2-050-075-060-4 MX70
MNF-2-060-090-040-4 MX70
MNF-2-060-090-080-4 MX70
MNF-2-070-105-040-4 MX70
MNF-2-070-105-090-4 MX70
MNF-2-080-120-040-4 MX70
MNF-2-080-120-080-4 MX70
MNF-2-080-120-110-4 MX70
MNF-2-090-135-060-4 MX70
MNF-2-090-135-120-4 MX70
MNF-2-100-150-060-4 MX70
MNF-2-100-150-080-4 MX70
MNF-2-100-150-100-4 MX70
MNF-2-100-150-120-4 MX70
MNF-2-100-150-140-4 MX70
MNF-2-120-180-060-4 MX70
MNF-2-120-180-120-4 MX70

0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,7
0,7
0,8
0,8
0,8
0,9
0,9
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2

0,75
0,75
0,75
0,90
0,90
1,05
1,05
1,20
1,20
1,20
1,35
1,35
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,80
1,80

£=0°
2,00
4,00
6,00
4,00
8,00
4,00
9,00
4,00
8,00
11,00
6,00
12,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
6,00
12,00

£=0,5°
2,35
4,41
6,46
4,61
8,76
4,61
9,79
4,61
8,76
11,84
6,72
12,89
6,74
8,80
10,86
12,91
14,95
6,74
12,91

£e=1°
2,45
4,60
6,75
4,84
9,13
4,84
10,21
4,84
9,13
12,36
7,01
13,45
7,03
9,18
11,33
13,48
15,63
7,03
13,48

€=1,5°
2,56
4,81
7,05
5,05
9,54
5,05
10,66
5,05
9,54
12,91
7,32
14,06
7,35
9,59
11,84
14,08
16,33
7,35
14,08

£=2°
2,68
5,03
7,38
5,29
9,99
5,29
11,16
5,29
9,99
13,51
7,66
14,71
7,69
10,04
12,39
14,74
17,09
7,69
14,74

£=3°
2,96
5,55
8,14
5,84
11,02
5,84
12,32
5,84
11,02
14,91
8,46
16,23
8,49
11,08
13,67
16,26
18,85
8,49
16,26

d
0,47
0,47
0,47
0,57
0,57
0,67
0,67
0,77
0,77
0,77
0,86
0,86
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
1,15
1,15
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50
50
50
50
50
50
50
50
50
55
50
55
50
50
50
55
55
55
55
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Toleranz D
— -0,002
20,5-2,0= 0012
DIN 6535-HA
Bestell-Nr. Jongen-Bezeichnung

MNF-1401-EF-MX70
MNF-1402-EF-MX70
MNF-1403-EF-MX70
MNF-1501-EF-MX70
MNF-1502-EF-MX70
MNF-1503-EF-MX70
MNF-1504-EF-MX70
MNF-1601-EF-MX70
MNF-1602-EF-MX70
MNF-1603-EF-MX70
MNF-1801-EF-MX70
MNF-1802-EF-MX70
MNF-1803-EF-MX70
MNF-2001-EF-MX70
MNF-2002-EF-MX70
MNF-2003-EF-MX70
MNF-2004-EF-MX70
MNF-2005-EF-MX70

MNF-2-140-210-060-4 MX70
MNF-2-140-210-100-4 MX70
MNF-2-140-210-160-4 MX70
MNF-2-150-225-060-4 MX70
MNF-2-150-225-120-4 MX70
MNF-2-150-225-180-4 MX70
MNF-2-150-225-210-4 MX70
MNF-2-160-240-060-4 MX70
MNF-2-160-240-120-4 MX70
MNF-2-160-240-200-4 MX70
MNF-2-180-270-080-4 MX70
MNF-2-180-270-140-4 MX70
MNF-2-180-270-200-4 MX70
MNF-2-200-300-080-4 MX70
MNF-2-200-300-120-4 MX70
MNF-2-200-300-160-4 MX70
MNF-2-200-300-200-4 MX70
MNF-2-200-300-280-4 MX70

1,4
1,4
1,4
1,5
1,5
1,5
1,5
1,6
1,6
1,6
1,8
1,8
1,8
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

I
2,10
2,10
2,10
2,25
2,25
2,25
2,25
2,40
2,40
2,40
2,70
2,70
2,70
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

£=0°
6,00
10,00
16,00
6,00
12,00
18,00
21,00
6,00
12,00
20,00
8,00
14,00
20,00
8,00
12,00
16,00
20,00
28,00

£=0,5°

6,77
10,88
17,00

6,79
12,94
19,06
22,10

6,77
12,93
21,07

8,85
14,98
21,09

8,87
12,96
17,04
21,10
29,21

e=1°
7,06
11,35
17,80
7,08
13,53
19,97
23,20
7,06
13,50
22,10
9,23
15,68
22,12
9,25
13,55
17,85
22,15
30,74

£=1,5°

7,37
11,86
18,60

7,40
14,13
20,87
24,03

7,37
14,11
23,08

9,64
16,38
23,11

9,67
14,16
18,65
23,14
32,11

A = Aufnahme - Berlihrung mit dem Werkstiick erfolgt erst an der Aufnahme

£=2°
7,72
12,42
19,47
7,74
14,79
21,84
25,37
7,72
14,77
24,16
10,12
17,14
24,19
10,12
14,82
21,53
24,22
A

£=3°
8,51
13,70
21,48
8,54
16,32
24,10
27,99
8,51
16,29

11,14
18,91

11,17
16,35

A

d,
1,34
1,34
1,34
1,44
1,44
1,44
1,44
1,54
1,54
1,54
1,73
1,73
1,73
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92

B L G T = = - T S T T U N N - SN - S - - - o B

55
55
55
55
55
60
60
55
55
55
55
55
55
55
55
55
65
65
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de

Matenial [mDm] [mNm] [r::?n] [rra\ren] [mi':|-1] [rr::n] [mm‘jlf'nin]
05 2,0 0,05 0,10 60.000 0,020 2.400
05 4,0 0,04 0,10 60.000 0,020 2.400
05 6,0 0,03 0,10 60.000 0,020 2.400
06 40 0,04 0,08 60.000 0,020 2.400
06 8,0 0,03 0,08 60.000 0,020 2.400
07 40 0,05 0,10 60.000 0,025 3.000
07 9,0 0,04 0,10 60.000 0,025 3.000
08 4,0 0,06 0,11 60.000 0,025 3.000
08 8,0 0,05 0,11 60.000 0,025 3.000
08 11,0 0,03 0,10 60.000 0,025 3.000
09 6,0 0,08 0,16 60.000 0,025 3.000
09 12,0 0,06 0,16 60.000 0,025 3.000
1,0 6,0 0,10 0,20 57.300 0,028 3.210
1,0 8,0 0,09 0,20 57.300 0,028 3.210
1,0 10,0 0,08 0,20 57.300 0,028 3.210
1,0 12,0 0,07 0,20 57.300 0,028 3.210
1,0 14,0 0,06 0,20 57.300 0,028 3.210
Kupfer 12 6,0 0,08 0,17 47.800 0,030 2.870
‘;’I’_ZZ’ 1,2 12,0 0,06 0,17 47.800 0,030 2.870
e 14 6,0 0,10 0,20 40.900 0,030 2.455
14 10,0 0,08 0,20 40.900 0,030 2.455
1,4 16,0 0,06 0,20 40.900 0,030 2.455
15 6,0 0,11 022 38.200 0,030 2.290
15 12,0 0,09 0,22 38.200 0,030 2.290
1,5 18,0 0,08 0,22 38.200 0,030 2.290
15 21,0 0,06 0,22 38.200 0,030 2.290
1,6 6,0 0,12 024 35.800 0,032 2.290
1,6 12,0 0,09 0,24 35.800 0,032 2.290
1,6 20,0 0,06 0,24 35.800 0,040 2.865
1,8 8,0 0,13 0,26 31.800 0,032 2.035
1,8 14,0 0,11 0,26 31.800 0,032 2,035
1,8 20,0 0,09 0,26 31.800 0,040 2.545
2,0 8,0 0,20 0,40 28.700 0,050 2.870
2,0 12,0 0,18 0,40 28.700 0,050 2.870
2,0 16,0 0,16 0,40 28.700 0,040 2.295
2,0 20,0 0,14 0,40 28.700 0,040 2.295
2,0 28,0 0,10 0,40 28.700 0,040 2.295
05 2,0 0,05 0,10 60.000 0,020 2.400
05 40 0,04 0,10 60.000 0,020 2.400
05 6,0 0,03 0,10 60.000 0,020 2.400
06 4,0 0,04 0,08 60.000 0,020 2.400
06 8,0 0,03 0,08 60.000 0,020 2.400
07 4,0 0,05 0,10 59.100 0,025 2.955
07 9,0 0,04 0,10 54.600 0,025 2.730
08 40 0,06 0,11 47.800 0,025 2.390
08 8,0 0,05 0,11 47.800 0,025 2.390
08 11,0 0,03 0,10 47.800 0,025 2.390
09 6,0 0,08 0,16 42500 0,025 2.125
09 12,0 0,06 0,16 42.500 0,025 2.125
1,0 6,0 0,10 0,20 51.000 0,028 2.855
1,0 8,0 0,09 0,20 51.000 0,028 2.855
1,0 10,0 0,08 0,20 51.000 0,028 2.855
unlegierter Stahl 1,0 12,0 0,07 0,20 51.000 0,028 2.855
e egeniar SEhl 1,0 14,0 0,06 0,20 51.000 0,028 2.855
L‘;;’fg,‘,’gjgj;f:;, 12 6,0 0,08 017 42.500 0,030 2,550
Acier non allié 1,2 12,0 0,06 0,17 42.500 0,030 2.550
Acier légérement allié 14 6,0 0,10 0,20 36.400 0,030 2.185
Acciaio non legato
Ao D 14 10,0 0,08 0,20 36.400 0,030 2.185
150-250 HB 14 16,0 0,06 0,20 36.400 0,030 2.185
15 6,0 0,11 0,22 34.000 0,030 2.040
15 12,0 0,09 0,22 34.000 0,030 2.040
15 18,0 0,08 022 34.000 0,030 2.040
15 21,0 0,06 0,22 34.000 0,030 2.040
1,6 6,0 0,12 024 31.800 0,032 2.035
16 12,0 0,09 024 31.800 0,032 2.035
16 20,0 0,06 024 31.800 0,040 2.545
1,8 8,0 0,13 0,26 28.300 0,032 1.810
1,8 14,0 0,11 0,26 28.300 0,032 1.810
1,8 20,0 0,09 0,26 28.300 0,040 2.265
2,0 8,0 0,20 0,40 25500 0,050 2.550
2,0 12,0 0,18 0,40 25.500 0,050 2.550
2,0 16,0 0,16 0,40 25.500 0,040 2.040
2,0 20,0 0,14 0,40 25500 0,040 2.040
2,0 28,0 0,10 0,40 25500 0,040 2.040




")

bateral [mDm] [mNm] [.f:?n] [n:ren] [m;:1-1] [n:fn] [mm\;:nin]
0,5 2,0 0,05 0,10 60.000 0,020 2.400
0,5 40 0,04 0,10 60.000 0,020 2.400
0,5 6,0 0,03 0,10 60.000 0,020 2.400
0,6 4,0 0,04 0,08 60.000 0,020 2.400
0,6 8,0 0,03 0,08 60.000 0,020 2.400
0,7 4,0 0,05 0,10 54.600 0,025 2.730
0,7 9,0 0,04 0,10 54.600 0,025 2.730
08 4,0 0,06 0,11 47.800 0,025 2.390
0,8 8,0 0,05 0,11 47.800 0,025 2.390
038 11,0 0,03 0,10 47.800 0,025 2.390
09 6,0 0,08 0,16 42,500 0,025 2.125
09 12,0 0,06 0,16 42500 0,025 2125
1,0 6,0 0,10 0,20 38.200 0,028 2.140
1,0 8,0 0,09 0,20 38.200 0,028 2.140
1,0 10,0 0,08 0,20 38.200 0,028 2.140
1,0 12,0 0,07 0,20 38.200 0,028 2.140
Werkzeugstahl 1,0 14,0 0,06 0,20 38.200 0,028 2.140
T 1.2 6,0 0,08 0,17 31.800 0,030 1.910
Acier & outil 1.2 12,0 0,06 0,17 31.800 0,030 1.910
Acciaio d utensile 14 6,0 0,10 0,20 27.300 0,030 1.640
25-40 HRC 1,4 10,0 0,08 0,20 27.300 0,030 1.640
14 16,0 0,06 0,20 27.300 0,030 1.640
15 6,0 0,1 0,22 25.500 0,030 1.530
15 12,0 0,09 0,22 25.500 0,030 1.530
15 18,0 0,08 0,22 25.500 0,030 1.530
15 21,0 0,06 0,22 25.500 0,030 1.530
16 6,0 0,12 0,24 23.900 0,032 1.530
16 12,0 0,09 0,24 23.900 0,032 1.530
16 20,0 0,06 0,24 23.900 0,040 1.910
18 8,0 0,13 0,26 21.200 0,032 1.355
18 14,0 0,11 0,26 21.200 0,032 1.355
18 20,0 0,09 0,26 21.200 0,040 1.695
2,0 8,0 0,20 0,40 19.100 0,050 1.910
2,0 12,0 0,18 0,40 19.100 0,050 1.910
2,0 16,0 0,16 0,40 19.100 0,040 1.530
2,0 20,0 0,14 0,40 19.100 0,040 1.530
2,0 28,0 0,10 0,40 19.100 0,040 1.530
0,5 2,0 0,05 0,10 60.000 0,020 2.400
0,5 4,0 0,04 0,10 60.000 0,020 2.400
0,5 6,0 0,03 0,10 60.000 0,020 2.400
0,6 4,0 0,04 0,08 60.000 0,020 2.400
0,6 8,0 0,03 0,08 60.000 0,020 2.400
0,7 4,0 0,05 0,10 45.500 0,025 2275
0,7 9,0 0,04 0,10 45500 0,025 2275
0,8 4,0 0,06 0,11 39.800 0,025 1.990
038 8,0 0,05 0,11 39.800 0,025 1.990
0,8 11,0 0,03 0,10 39.800 0,025 1.990
0.9 6,0 0,08 0,16 35.400 0,025 1.770
09 12,0 0,06 0,16 35.400 0,025 1.770
1,0 6,0 0,10 0,20 31.800 0,028 1.780
1,0 8,0 0,09 0,20 31.800 0,028 1.780
1,0 10,0 0,08 0,20 31.800 0,028 1.780
1,0 12,0 0,07 0,20 31.800 0,028 1.780
gehérteter Stahl 1,0 14,0 0,06 0,20 31.800 0,028 1.780
Tempered steel 1,2 6,0 0,08 0,17 26.500 0,030 1.590
Acier trempé 1.2 12,0 0,06 0,17 26.500 0,030 1.590
Acciaio temprato 1,4 6,0 0,10 0,20 22.700 0,030 1.360
40-55 HRC 14 10,0 0,08 0,20 22.700 0,030 1.360
14 16,0 0,06 0,20 22.700 0,030 1.360
15 6,0 0,11 0,22 21.200 0,030 1.270
15 12,0 0,09 0,22 21.200 0,030 1.270
15 18,0 0,08 0,22 21.200 0,030 1.270
15 21,0 0,06 0,22 21.200 0,030 1.270
16 6,0 0,12 0,24 19.900 0,032 1.275
16 12,0 0,09 0,24 19.900 0,032 1.275
16 20,0 0,06 0,24 19.900 0,040 1.590
18 8,0 0,13 0,26 17.700 0,032 1.135
18 14,0 0,11 0,26 17.700 0,032 1.135
18 20,0 0,09 0,26 17.700 0,040 1.415
2,0 8,0 0,20 0,40 15.900 0,050 1.590
2,0 12,0 0,18 0,40 15.900 0,050 1.590
2,0 16,0 0,16 0,40 15.900 0,040 1.270
2,0 20,0 0,14 0,40 15.900 0,040 1.270
2,0 28,0 0,10 0,40 15.900 0,040 1.270
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")

de

Matenial [mDm] [mNm] [r::?n] [rra\:n] [mil:|-1] [rr::n] [mm‘jlf'nin]

0,5 2,0 0,05 0,10 60.000 0,020 2.400

0,5 4,0 0,04 0,10 60.000 0,020 2.400

0,5 6,0 0,03 0,10 60.000 0,020 2.400

0,6 4,0 0,04 0,08 60.000 0,020 2.400

0,6 8,0 0,03 0,08 60.000 0,020 2.400

0,7 4,0 0,05 0,10 36.400 0,025 1.820

0,7 9,0 0,04 0,10 36.400 0,025 1.820

0,8 4,0 0,06 0,11 31.800 0,025 1.590

0,8 8,0 0,05 0,11 31.800 0,025 1.590

0,8 11,0 0,03 0,10 31.800 0,025 1.590

0,9 6,0 0,08 0,16 28.300 0,025 1415

0,9 12,0 0,06 0,16 28.300 0,025 1415

10 6,0 0,10 0,20 25.500 0,028 1.430

1,0 8,0 0,09 0,20 25.500 0,028 1.430

10 10,0 0,08 0,20 25.500 0,028 1.430

10 12,0 0,07 0,20 25.500 0,028 1.430

gehérteter Stahl 10 14,0 0,06 0,20 25.500 0,028 1.430
Tempered steel 12 6,0 0,08 0,17 21.200 0,030 1.270
Acier trempé 12 12,0 0,06 0,17 21.200 0,030 1.270
Acciaio temprato 14 6,0 0,10 0,20 18.200 0,030 1.090
55-70 HRC 1,4 10,0 0,08 0,20 18.200 0,030 1.090
14 16,0 0,06 0,20 18.200 0,030 1.090

15 6,0 0,1 0,22 17.000 0,030 1.020

15 12,0 0,09 0,22 17.000 0,030 1.020

15 18,0 0,08 0,22 17.000 0,030 1.020

15 21,0 0,06 0,22 17.000 0,030 1.020

16 6,0 0,12 0,24 15.900 0,032 1.020

16 12,0 0,09 0,24 15.900 0,032 1.020

16 20,0 0,06 0,24 15.900 0,040 1.270

18 8,0 0,13 0,26 14.200 0,032 910

18 14,0 0,11 0,26 14.200 0,032 910

18 20,0 0,09 0,26 14.200 0,040 1.135

2,0 8,0 0,20 0,40 12.700 0,050 1.270

2,0 12,0 0,18 0,40 12.700 0,050 1.270

2,0 16,0 0,16 0,40 12.700 0,040 1.015

2,0 20,0 0,14 0,40 12.700 0,040 1.015

2,0 28,0 0,10 0,40 12.700 0,040 1.015




de
-—— -

bateral [mDm] [mNm] [.f:?n] [n:ren] [m;:1-1] [n:fn] [mm\;:nin]

05 2,0 0,05 0,50 60.000 0,020 2.400

05 4,0 0,04 0,50 60.000 0,020 2.400

05 6,0 0,03 0,50 60.000 0,020 2.400

06 4,0 0,04 0,60 60.000 0,020 2.400

06 8,0 0,03 0,60 60.000 0,020 2.400

07 40 0,05 0,70 60.000 0,025 3.000

07 9,0 0,04 0,70 60.000 0,025 3.000

038 4,0 0,06 0,80 60.000 0,025 3.000

038 8,0 0,05 0,80 60.000 0,025 3.000

08 11,0 0,03 0,80 60.000 0,025 3.000

0,9 6,0 0,08 0,90 60.000 0,025 3.000

0,9 12,0 0,06 0,90 60.000 0,025 3.000

1,0 6,0 0,10 1,00 57.300 0,028 3.210

1,0 8,0 0,09 1,00 57.300 0,028 3210

1,0 10,0 0,08 1,00 57.300 0,028 3210

1,0 12,0 0,07 1,00 57.300 0,028 3.210

1,0 14,0 0,06 1,00 57.300 0,028 3210

Kupfer 12 6,0 0,08 1,20 47.800 0,030 2.870

Copper 1,2 12,0 0,06 1,20 47.800 0,030 2.870

CR‘;';': 14 6,0 0,10 1,40 40.900 0,030 2.455

1.4 10,0 0,08 1,40 40.900 0,030 2.455

14 16,0 0,06 1,40 40.900 0,030 2.455

15 6,0 0,11 1,50 38.200 0,030 2.290

15 12,0 0,09 1,50 38.200 0,030 2.290

15 18,0 0,08 1,50 38.200 0,030 2.290

15 21,0 0,06 1,50 38.200 0,030 2.290

16 6,0 0,12 1,60 35.800 0,032 2.290

1,6 12,0 0,09 1,60 35.800 0,032 2.290

1.6 20,0 0,06 1,60 35.800 0,040 2.865

1,8 8,0 0,13 1,80 31.800 0,032 2.035

1,8 14,0 0,11 1,80 31.800 0,032 2,035

1,8 20,0 0,09 1,80 31.800 0,040 2.545

2,0 8,0 0,20 2,00 28.700 0,050 2.870

2,0 12,0 0,18 2,00 28.700 0,050 2.870

2,0 16,0 0,16 2,00 28.700 0,040 2.295

2,0 20,0 0,14 2,00 28.700 0,040 2.295

2,0 28,0 0,10 2,00 28.700 0,040 2.295

05 2,0 0,05 0,50 60.000 0,020 2.400

05 40 0,04 0,50 60.000 0,020 2.400

05 6,0 0,03 0,50 60.000 0,020 2.400

06 4,0 0,04 0,60 60.000 0,020 2.400

06 8,0 0,03 0,60 60.000 0,020 2.400

07 4,0 0,05 0,70 59.100 0,025 2.955

07 9,0 0,04 0,70 54.600 0,025 2.730

038 4,0 0,06 0,80 47.800 0,025 2.390

08 8,0 0,05 0,80 47.800 0,025 2.390

038 11,0 0,03 0,80 47.800 0,025 2.390

0,9 6,0 0,08 0,90 42.500 0,025 2125

0,9 12,0 0,06 0,90 42,500 0,025 2.125

1,0 6,0 0,10 1,00 51.000 0,028 2.855

1,0 8,0 0,09 1,00 51.000 0,028 2.855

1,0 10,0 0,08 1,00 51,000 0,028 2.855

unlegierter Stahl 1,0 12,0 0,07 1,00 51.000 0,028 2.855

gedisleocnagsianl 1,0 14,0 0,06 1,00 51.000 0,028 2.855

Lgfgﬁgjgjﬁjé, 1,2 6,0 0,08 1,20 42.500 0,030 2.550

Acier non allié 1,2 12,0 0,06 1,20 42.500 0,030 2.550

Acier légérement lié 14 6,0 0,10 1,40 36.400 0,030 2.185
Acciaio non legato

sl [ 1,4 10,0 0,08 1,40 36.400 0,030 2.185

150-250 HB 14 16,0 0,06 1,40 36.400 0,030 2.185

15 6,0 0,11 1,50 34.000 0,030 2.040

1,5 12,0 0,09 1,50 34.000 0,030 2.040

15 18,0 0,08 1,50 34.000 0,030 2.040

15 21,0 0,06 1,50 34.000 0,030 2.040

1,6 6,0 0,12 1,60 31.800 0,032 2.035

1,6 12,0 0,09 1,60 31.800 0,032 2.035

1,6 20,0 0,06 1,60 31.800 0,040 2.545

1,8 8,0 0,13 1,80 28.300 0,032 1.810

1,8 14,0 0,11 1,80 28.300 0,032 1.810

1,8 20,0 0,09 1,80 28.300 0,040 2.265

2,0 8,0 0,20 2,00 25500 0,050 2.550

2,0 12,0 0,18 2,00 25.500 0,050 2.550

2,0 16,0 0,16 2,00 25.500 0,040 2.040

2,0 20,0 0,14 2,00 25.500 0,040 2.040

2,0 28,0 0,10 2,00 25500 0,040 2.040
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de
-—— -

apl .

Maledal [mDm] [mNm] [n?;l] [r::n] [mir:1-1] [n:fn] [mm\xnin]
05 2,0 0,05 0,50 60.000 0,020 2.400
05 4,0 0,04 0,50 60.000 0,020 2.400
05 6,0 0,03 0,50 60.000 0,020 2.400
0,6 4,0 0,04 0,60 60.000 0,020 2.400
0,6 8,0 0,03 0,60 60.000 0,020 2.400
0,7 4,0 0,05 0,70 54.600 0,025 2.730
0,7 9,0 0,04 0,70 54.600 0,025 2.730
0,8 4,0 0,06 0,80 47.800 0,025 2.390
0,8 8,0 0,05 0,80 47.800 0,025 2.390
0,8 11,0 0,03 0,80 47.800 0,025 2.390
0,9 6,0 0,08 0,90 42,500 0,025 2.125
0,9 12,0 0,06 0,90 42,500 0,025 2125
1,0 6,0 0,10 1,00 38.200 0,028 2.140
1,0 8,0 0,09 1,00 38.200 0,028 2.140
1,0 10,0 0,08 1,00 38.200 0,028 2.140
1,0 12,0 0,07 1,00 38.200 0,028 2.140
Werkzeugstahl 1,0 14,0 0,06 1,00 38.200 0,028 2.140
——— 1,2 6,0 0,08 1,20 31.800 0,030 1.910
Acier a outil 1,2 12,0 0,06 1,20 31.800 0,030 1.910
Acciaio d utensile 1,4 6,0 0,10 1,40 27.300 0,030 1.640
25-40 HRC 1,4 10,0 0,08 1,40 27.300 0,030 1.640
1,4 16,0 0,06 1,40 27.300 0,030 1.640
15 6,0 0,11 1,50 25.500 0,030 1.530
1,5 12,0 0,09 1,50 25.500 0,030 1.530
15 18,0 0,08 1,50 25.500 0,030 1.530
1,5 21,0 0,06 1,50 25.500 0,030 1.530
1,6 6,0 0,12 1,60 23.900 0,032 1.530
1,6 12,0 0,09 1,60 23.900 0,032 1.530
1,6 20,0 0,06 1,60 23.900 0,040 1.910
1,8 8,0 0,13 1,80 21.200 0,032 1.355
1,8 14,0 0,11 1,80 21.200 0,032 1.355
1,8 20,0 0,09 1,80 21.200 0,040 1.695
2,0 8,0 0,20 2,00 19.100 0,050 1.910
2,0 12,0 0,18 2,00 19.100 0,050 1.910
2,0 16,0 0,16 2,00 19.100 0,040 1.530
2,0 20,0 0,14 2,00 19.100 0,040 1.530
2,0 28,0 0,10 2,00 19.100 0,040 1.530
05 2,0 0,05 0,50 60.000 0,020 2.400
05 4,0 0,04 0,50 60.000 0,020 2.400
05 6,0 0,03 0,50 60.000 0,020 2.400
0,6 4,0 0,04 0,60 60.000 0,020 2.400
0,6 8,0 0,03 0,60 60.000 0,020 2.400
0,7 4,0 0,05 0,70 45.500 0,025 2275
0,7 9,0 0,04 0,70 45.500 0,025 2275
0,8 4,0 0,06 0,80 39.800 0,025 1.990
0,8 8,0 0,05 0,80 39.800 0,025 1.990
0,8 11,0 0,03 0,80 39.800 0,025 1.990
0,9 6,0 0,08 0,90 35.400 0,025 1.770
0,9 12,0 0,06 0,90 35.400 0,025 1.770
1,0 6,0 0,10 1,00 31.800 0,028 1.780
1,0 8,0 0,09 1,00 31.800 0,028 1.780
1,0 10,0 0,08 1,00 31.800 0,028 1.780
1,0 12,0 0,07 1,00 31.800 0,028 1.780
geharteter Stahl 1,0 14,0 0,06 1,00 31.800 0,028 1.780
Tempered steel 1,2 6,0 0,08 1,20 26.500 0,030 1.590
Acier trempé 1.2 12,0 0,06 1,20 26.500 0,030 1.590
Acciaio temprato 1,4 6,0 0,10 1,40 22.700 0,030 1.360
40-55 HRC 14 10,0 0,08 1,40 22.700 0,030 1.360
14 16,0 0,06 1,40 22.700 0,030 1.360
15 6,0 0,11 1,50 21.200 0,030 1.270
15 12,0 0,09 1,50 21.200 0,030 1.270
15 18,0 0,08 1,50 21.200 0,030 1.270
15 21,0 0,06 1,50 21.200 0,030 1.270
16 6,0 0,12 1,60 19.900 0,032 1.275
1,6 12,0 0,09 1,60 19.900 0,032 1.275
16 20,0 0,06 1,60 19.900 0,040 1.590
18 8,0 0,13 1,80 17.700 0,032 1.135
18 14,0 0,11 1,80 17.700 0,032 1.135
18 20,0 0,09 1,80 17.700 0,040 1.415
2,0 8,0 0,20 2,00 15.900 0,050 1.590
2,0 12,0 0,18 2,00 15.900 0,050 1.590
2,0 16,0 0,16 2,00 15.900 0,040 1.270
2,0 20,0 0,14 2,00 15.900 0,040 1.270
2,0 28,0 0,10 2,00 15.900 0,040 1.270




de
-—— -

bateral [mDm] [mNm] [.Z?n] [n:ren] [mir|11-1] [n:fn] [mm\;:nin]
0,5 2,0 0,05 0,50 60.000 0,020 2.400
0,5 4,0 0,04 0,50 60.000 0,020 2.400
0,5 6,0 0,03 0,50 60.000 0,020 2.400
0,6 4,0 0,04 0,60 60.000 0,020 2.400
0,6 8,0 0,03 0,60 60.000 0,020 2.400
0,7 4,0 0,05 0,70 36.400 0,025 1.820
0,7 9,0 0,04 0,70 36.400 0,025 1.820
0,8 4,0 0,06 0,80 31.800 0,025 1.590
0,8 8,0 0,05 0,80 31.800 0,025 1.590
0,8 11,0 0,03 0,80 31.800 0,025 1.590
0,9 6,0 0,08 0,90 28.300 0,025 1.415
0,9 12,0 0,06 0,90 28.300 0,025 1415
1,0 6,0 0,10 1,00 25.500 0,028 1.430
1,0 8,0 0,09 1,00 25.500 0,028 1.430
1,0 10,0 0,08 1,00 25.500 0,028 1.430
1,0 12,0 0,07 1,00 25.500 0,028 1.430
gehérteter Stahl 1,0 14,0 0,06 1,00 25.500 0,028 1.430
Tempered steel 12 6,0 0,08 1,20 21.200 0,030 1.270
Acier trempé 12 12,0 0,06 1,20 21.200 0,030 1.270
Acciaio temprato 14 6,0 0,10 1,40 18.200 0,030 1.090
55-70 HRC 1,4 10,0 0,08 1,40 18.200 0,030 1.090
14 16,0 0,06 1,40 18.200 0,030 1.090
15 6,0 0,11 1,50 17.000 0,030 1.020
15 12,0 0,09 1,50 17.000 0,030 1.020
15 18,0 0,08 1,50 17.000 0,030 1.020
15 21,0 0,06 1,50 17.000 0,030 1.020
16 6,0 0,12 1,60 15.900 0,032 1.020
16 12,0 0,09 1,60 15.900 0,032 1.020
16 20,0 0,06 1,60 15.900 0,040 1.270
18 8,0 0,13 1,80 14.200 0,032 910
18 14,0 0,11 1,80 14.200 0,032 910
18 20,0 0,09 1,80 14.200 0,040 1.135
2,0 8,0 0,20 2,00 12.700 0,050 1.270
2,0 12,0 0,18 2,00 12.700 0,050 1.270
2,0 16,0 0,16 2,00 12.700 0,040 1.015
2,0 20,0 0,14 2,00 12.700 0,040 1.015
2,0 28,0 0,10 2,00 12.700 0,040 1.015
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Type_MNT

MNT: Torus-Schaftfraser mit zylindrischem Schaft

Technische Daten

]
5
Toleranz D Toleranz R
005-20= 508 80,5-2,0="00
DIN 6535-HA

Bestell-Nr. Jongen-Bezeichnung N

D R | &=0° €=0,5° &=1° ¢€=1,5° £=2° ¢=3° dq d L Z
MNT-0500-BC-MX70 MNT-2-050-035-030-4-R10 MX70 0,5 0,1 0,35 3,0 3,38 3,52 3,67 384 423 047 4 50 2
MNT-0501-DE-MX70 MNT-2-050-035-040-4-R10 MX70 0,5 0,1 0,35 4,0 4,41 459 4,79 501 552 047 4 50 2
MNT-0502-KL-MX70 MNT-2-050-035-050-4-R10MX70 0,5 0,1 0,35 50 543 567 592 6,19 6,82 047 4 50 2
MNT-0503-MN-MX70 MNT-2-050-035-060-4-R10MX70 0,5 0,1 0,35 6,0 646 6,74 7,04 7,36 811 047 4 50 2
MNT-0600-BC-MX70 MNT-2-060-040-040-4-R10 MX70 0,6 0,1 0,40 4,0 4,61 4,83 504 527 580 057 4 50 2
MNT-0601-DE-MX70 MNT-2-060-040-060-4-R10 MX70 0,6 0,1 0,40 6,0 6,69 6,98 728 7,62 840 057 4 50 2
MNT-0800-BC-MX70 MNT-2-080-050-040-4-R20 MX70 0,8 0,2 0,50 4,0 4,60 4,82 503 525 578 0,77 4 50 2
MNT-0801-DE-MX70 MNT-2-080-050-060-4-R20 MX70 0,8 0,2 0,50 6,0 6,68 6,97 7,27 7,60 837 077 4 50 2
MNT-1000-BC-MX70 MNT-2-100-080-040-4-R20MX70 1,0 0,2 0,80 4,0 4,66 4,87 508 530 583 095 4 50 2
MNT-1001-DE-MX70 MNT-2-100-080-060-4-R20 MX70 1,0 0,2 0,80 6,0 6,73 7,02 7,32 765 843 095 4 50 2
MNT-1002-KL-MX70 MNT-2-100-080-080-4-R20 MX70 1,0 0,2 0,80 8,0 8,80 9,16 9,57 10,00 11,02 0,95 4 50 2
MNT-1003-MN-MX70 MNT-2-100-080-100-4-R20 MX70 1,0 0,2 0,80 10,0 10,85 11,31 11,81 12,35 13,61 0,95 4 50 2
MNT-1004-OP-MX70 MNT-2-100-080-120-4-R20MX70 1,0 0,2 0,80 12,0 12,90 13,46 14,05 14,70 16,20 0,95 4 55 2
MNT-1005-UV-MX70 MNT-2-100-080-140-4-R20 MX70 1,0 0,2 0,80 14,0 14,94 15,61 16,30 17,05 18,80 0,95 4 55 2
MNT-1500-BC-MX70 MNT-2-150-135-080-4-R20MX70 1,5 0,2 1,35 8,0 8,84 921 962 10,06 11,08 143 4 55 2
MNT-1501-DE-MX70 MNT-2-150-135-120-4-R20MX70 1,5 0,2 1,35 12,0 12,94 13,51 14,11 14,76 16,26 143 4 55 2
MNT-1502-KL-MX70 MNT-2-150-135-150-4-R20 MX70 1,5 0,2 1,35 15,0 16,00 16,73 17,47 18,28 20,15 143 4 60 2
MNT-1503-MN-MX70 MNT-2-150-135-200-4-R20MX70 1,5 0,2 1,35 20,0 21,08 22,10 23,08 24,15 A 143 4 60 2
MNT-2000-BC-MX70 MNT-2-200-170-080-4-R20 MX70 2,0 0,2 1,70 8,0 8,86 9,24 9,64 10,08 11,11 192 4 55 2
MNT-2001-DE-MX70 MNT-2-200-170-120-4-R20MX70 2,0 0,2 1,70 12,0 12,95 13,53 14,13 14,78 16,29 1,92 4 55 2
MNT-2002-KL-MX70 MNT-2-200-170-160-4-R20 MX70 2,0 0,2 1,70 16,0 17,03 17,83 1862 19,48 A 192 4 60 2
MNT-2003-MN-MX70 MNT-2-200-170-200-4-R20 MX70 2.0 0,2 1,70 20,0 21,10 22,13 23,11 24,18 A 1,92 4 60 2
MNT-2004-OP-MX70 MNT-2-200-170-080-4-R50 MX70 2,0 0,5 1,70 8,0 8,85 9,21 9,60 10,03 11,02 192 4 55 2
MNT-2005-UV-MX70 MNT-2-200-170-120-4-R50 MX70 2,0 0,5 1,70 12,0 12,95 13,51 14,09 14,73 16,20 1,92 4 55 2
MNT-2006-WX-MX70 MNT-2-200-170-160-4-R50 MX70 2,0 0,5 1,70 16,0 17,02 17,81 18,58 19,43 A 1,92 4 60 2
MNT-2007-YZ-MX70 MNT-2-200-170-200-4-R50 MX70 2,0 0,5 1,70 20,0 21,09 22,10 23,07 24,13 A 192 4 60 2

A = Aufnahme - Beriihrung mit dem Werkstlck erfolgt erst an der Aufnahme
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Schnittdaten-Empfehlung

Type-MNT

ap$

el [mDm] [mF:n] [mNm] [r:':n] [r:ren] [mir:1-1] [n:fn] [mm‘ilf-nin]
05 0,1 3,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
05 0,1 4,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
05 0,1 5,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
05 0,1 6,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
06 0,1 4,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600
06 0,1 6,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600
08 0.2 4,0 0,045 0,140 60.000 0,030 3.600
08 0.2 6,0 0,045 0,140 60.000 0,030 3.600
1,0 0.2 4,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4585
1,0 0.2 6,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4585
1,0 0.2 8,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4.585
Kupfer 1,0 0.2 10,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4.585
Coppor 1,0 0.2 12,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4585
Cuivre 1,0 0.2 14,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4585
Rame 15 0.2 8,0 0,080 0,220 38.220 0,065 4.970
1,5 0.2 12,0 0,080 0,220 38.220 0,065 4.970
15 0.2 15,0 0,080 0,220 38.220 0,065 4.970
15 0.2 20,0 0,080 0,220 38.220 0,065 4.970
2,0 0.2 8,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875
2,0 0.2 12,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4875
2,0 0.2 16,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875
2,0 05 20,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875
2,0 05 8,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875
2,0 05 12,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875
2,0 05 16,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875
2,0 05 20,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4875
05 0,1 30 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
05 0,1 4,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
05 0,1 5,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
05 0,1 6,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
06 0,1 4,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600
06 0,1 6,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600
08 0.2 4,0 0,045 0,140 60.000 0,030 3.600
08 0.2 6,0 0,045 0,140 60.000 0,030 3.600
1,0 0.2 4,0 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075
S 1,0 0.2 6,0 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075
itz e S 1,0 0.2 8,0 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075
Unalloyed steel 1,0 0.2 10,0 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075
CELA 1,0 0,2 12,0 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075
e 1,0 02 14,0 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075
Acciaio non legato 1,5 0,2 8,0 0,080 0,220 33.970 0,065 4.415
HEEEIDEED TR 15 02 12,0 0,080 0,220 33.970 0,065 4415
150-250 HB 15 0.2 15,0 0,080 0,220 33.970 0,065 4415
15 0.2 20,0 0,080 0,220 33.970 0,065 4415
2,0 0.2 8,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330
2,0 0.2 12,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330
2,0 0.2 16,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330
2,0 05 20,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330
2,0 05 8,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330
2,0 05 12,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330
2,0 05 16,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330
2,0 05 20,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330
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Type_MNT

Schnittdaten-Empfehlung

ap‘ j i Blatenal [mDm] [mRm] [mNm] [n::l] [n::}]] [mir:1-1] [rrt:n] [mm‘;:nin]
05 0,1 3,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

05 0,1 4,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

05 0,1 50 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

ae 05 0,1 6,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600
06 0,1 4,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600

06 0,1 6,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600

08 02 4,0 0,045 0,140 47.770 0,030 2.865

08 02 6,0 0,045 0,140 47.770 0,030 2.865

1,0 02 4,0 0,060 0,180 38.220 0,040 3.055

1,0 02 6,0 0,060 0,180 38.220 0,040 3.055

1,0 02 8,0 0,060 0,180 38.220 0,040 3.055

Werkzeugstahl 1,0 02 10,0 0,060 0,180 38.220 0,040 3.055
AZ"’:r’ :’zj:” 1,0 0,2 12,0 0,060 0,180 38.220 0,040 3.055
Do e 1,0 02 14,0 0,060 0,180 38.220 0,040 3.055
2540 HRC 15 02 8,0 0,080 0,220 25.480 0,065 3.310
15 02 12,0 0,080 0,220 25.480 0,065 3.310

15 02 15,0 0,080 0,220 25.480 0,065 3.310

15 02 20,0 0,080 0,220 25.480 0,065 3.310

2,0 02 8,0 0,100 0,250 19.110 0,085 3.250

2,0 02 12,0 0,100 0,250 19.110 0,085 3.250

2,0 02 16,0 0,100 0,250 19.110 0,085 3.250

2,0 05 20,0 0,100 0,250 19.110 0,085 3.250

2,0 05 8,0 0,100 0,250 19.110 0,085 3.250

2,0 05 12,0 0,100 0,250 19.110 0,085 3.250

2,0 05 16,0 0,100 0,250 19.110 0,085 3.250

2,0 05 20,0 0,100 0,250 19.110 0,085 3.250

05 0,1 3,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

05 0,1 4,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

05 0,1 5,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

05 0,1 6,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

06 0,1 4,0 0,030 0,120 53.080 0,030 3.185

06 0,1 6,0 0,030 0,120 53.080 0,030 3.185

08 02 4,0 0,045 0,140 39.810 0,030 2.390

08 02 6,0 0,045 0,140 39.810 0,030 2.390

1,0 02 4,0 0,060 0,180 31.850 0,040 2550

1,0 02 6,0 0,060 0,180 31.850 0,040 2.550

1,0 02 8,0 0,060 0,180 31.850 0,040 2.550

W teaugsElil 1,0 02 10,0 0,060 0,180 31.850 0,040 2.550
Tool steel. 1,0 0.2 12,0 0,060 0,180 31.850 0,040 2550
Ac;:;z’ :.j::’sﬂe 1,0 02 14,0 0,060 0,180 31.850 0,040 2550
Jp— 15 02 8,0 0,080 0,220 21.230 0,065 2.760
15 02 12,0 0,080 0,220 21.230 0,065 2.760

15 02 15,0 0,080 0,220 21.230 0,065 2.760

15 02 20,0 0,080 0,220 21.230 0,065 2.760

2,0 02 8,0 0,100 0,250 15.920 0,085 2.705

2,0 02 12,0 0,100 0,250 15.920 0,085 2.705

2,0 02 16,0 0,100 0,250 15.920 0,085 2.705

2,0 05 20,0 0,100 0,250 15.920 0,085 2.705

2,0 05 8,0 0,100 0,250 15.920 0,085 2.705

2,0 05 12,0 0,100 0,250 15.920 0,085 2.705

2,0 05 16,0 0,100 0,250 15.920 1,085 34.555

2,0 05 20,0 0,100 0,250 15.920 0,085 2.705
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Schnittdaten-Empfehlung

Type-MNT

ap$

el [mDm] [mRm] [mNm] [:,E’n] [r::n] [mi':1-1] [rrf:n] [mm‘xnin]

05 0,1 3,0 0,020 0,100 50.960 0,030 3.055

05 0,1 4,0 0,020 0,100 50.960 0,030 3.055

05 0,1 5,0 0,020 0,100 50.960 0,030 3.055

05 0,1 6,0 0,020 0,100 50.960 0,030 3.055

06 0,1 4,0 0,030 0,120 42.460 0,030 2,550

06 0,1 6,0 0,030 0,120 42.460 0,030 2550

08 0.2 4,0 0,045 0,140 31.850 0,030 1.910

08 0.2 6,0 0,045 0,140 31.850 0,030 1.910

1,0 0.2 40 0,060 0,180 25.480 0,040 2.040

1,0 02 6,0 0,060 0,180 25.480 0,040 2.040

1,0 0.2 8,0 0,060 0,180 25.480 0,040 2.040

gehrteter Stahl 1,0 0.2 10,0 0,060 0,180 25.480 0,040 2.040

Tempered steel 1,0 0,2 12,0 0,060 0,180 25.480 0,040 2.040
Acier trempé

Acciaio temprato 1,0 0.2 14,0 0,060 0,180 25.480 0,040 2.040

5570 HRC 15 0.2 8,0 0,080 0,220 16.990 0,065 2.210

15 02 12,0 0,080 0,220 16.990 0,065 2.210

15 0.2 15,0 0,080 0,220 16.990 0,065 2.210

15 02 20,0 0,080 0,220 16.990 0,065 2.210

2,0 0.2 8,0 0,100 0,250 12.740 0,085 2.165

2,0 0.2 12,0 0,100 0,250 12.740 0,085 2.165

2,0 0.2 16,0 0,100 0,250 12.740 0,085 2.165

2,0 05 20,0 0,100 0,250 12.740 0,085 2.165

2,0 05 8,0 0,100 0,250 12.740 0,085 2.165

2,0 05 12,0 0,100 0,250 12.740 0,085 2.165

2,0 05 16,0 0,100 0,250 12.740 0,085 2.165

2,0 05 20,0 0,100 0,250 12.740 0,085 2.165
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Type_MKT

22

MKT: Torus-Schaftfraser mit konischem Freischliff

Technische Daten

| 1r

-

hé

!

Toleranz D Toleranz R

5 0= -0,002 5 0= +0,01

20,5-2,0 0012 20,5-2,0 0.00
~30° DIN 6535-HA

Bestell-Nr.

MKT-0500-HK-MX70
MKT-0501-LM-MX70
MKT-0502-NO-MX70
MKT-0600-HK-MX70
MKT-0601-LM-MX70
MKT-0800-HK-MX70
MKT-0801-LM-MX70
MKT-1000-HK-MX70
MKT-1001-LM-MX70
MKT-1002-NO-MX70
MKT-1500-HK-MX70
MKT-1501-LM-MX70
MKT-1502-NO-MX70
MKT-2000-HK-MX70
MKT-2001-LM-MX70
MKT-2002-NO-MX70

MKT-2003-PR-MX70
MKT-2004-ST-MX70

MKT-2005-VW-MX70

Jongen-Bezeichnung

MKT-2-050-035-030-4-R10-MX70
MKT-2-050-035-045-4-R10-MX70
MKT-2-050-035-060-4-R10-MX70
MKT-2-060-040-040-4-R10-MX70
MKT-2-060-040-060-4-R10-MX70
MKT-2-080-050-040-4-R20-MX70
MKT-2-080-050-060-4-R20-MX70
MKT-2-100-080-040-4-R20-MX70
MKT-2-100-080-080-4-R20-MX70
MKT-2-100-080-120-4-R20-MX70
MKT-2-150-135-080-4-R20-MX70
MKT-2-150-135-120-4-R20-MX70
MKT-2-150-135-160-4-R20-MX70
MKT-2-200-170-080-4-R20-MX70
MKT-2-200-170-120-4-R20-MX70
MKT-2-200-170-160-4-R20-MX70

MKT-2-200-170-080-4-R50-MX70
MKT-2-200-170-120-4-R50-MX70

MKT-2-200-170-160-4-R50-MX70

D

0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

R

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,5
0,5
0,5

|
0,35
0,35
0,35
0,40
0,40
0,50
0,50
0,80
0,80
0,80
1,35
1,35
1,35
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70

N
€=0° €=0,5° e=1° ¢€=1,56° ¢€=2° £=3°
319 351 3,72 389 404 431
469 511 537 557 575 6,05
6,19 6,70 6,99 7,22 741 7,75
419 458 482 502 518 548
6,19 6,70 6,99 7,22 741 7,775
417 456 4,79 499 515 544
6,18 668 6,97 720 739 773
417 456 4,79 498 515 544
819 878 911 937 958 9,95
12,19 12,95 13,34 13,64 13,90 14,32
818 8,77 910 936 958 9,94
12,19 12,94 13,34 13,64 13,89 14,31
16,19 17,08 17,53 17,87 18,15 19,58
818 8,77 910 936 958 9,99
12,19 12,94 13,34 13,64 13,89 15,31
16,19 17,08 17,53 17,87 18,61 A
8,18 8,76 9,08 933 955 991
12,19 12,93 13,32 13,62 13,87 15,21
16,19 17,07 17,52 17,85 18,55 A

N N N N~ N N N N N N N N N N N N N - B

51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51

NN NN NMDNDNNDNMNDNOMDNDNNDNNODNOMDNDNDNODDNDNODMDNDDNDN

A = Aufnahme - Berlhrung mit dem Werkstiick erfolgt erst an der Aufnahme




Schnittdaten-Empfehlung

Type-MKT

api

Material o R LY ap 3e n f2 Vi .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm] [mm/min]

0,5 0,1 30 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

05 0,1 45 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

05 0,1 6,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

0,6 0,1 4,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600

0,6 0,1 6,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600

08 0,2 4,0 0,045 0,140 60.000 0,030 3.600

08 0,2 6,0 0,045 0,140 60.000 0,030 3.600

1,0 0,2 4,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4585

Kupfer 1,0 0,2 8,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4585

Copper 1,0 0,2 12,0 0,060 0,180 57.320 0,040 4.585

CR:',‘:: 15 02 8,0 0,080 0,220 38.220 0,065 4.970

15 0,2 12,0 0,080 0,220 38.220 0,065 4.970

15 0,2 16,0 0,080 0,220 38.220 0,065 4.970

2,0 0,2 8,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875

2,0 0,2 12,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875

2,0 0,2 16,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875

2,0 0,5 8,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875

2,0 0,5 12,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875

2,0 0,5 16,0 0,100 0,250 28.660 0,085 4.875

0,5 0,1 3,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

0,5 0,1 45 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

0,5 0,1 6,0 0,020 0,100 60.000 0,030 3.600

0,6 0,1 4,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600

0,6 0,1 6,0 0,030 0,120 60.000 0,030 3.600

08 0,2 4,0 0,045 0,140 60.000 0,030 3.600

unlegierter Stahl 08 0,2 6,0 0,045 0,140 60.000 0,030 3.600

fiedidlegiariagsian) 1,0 02 40 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075

L‘;ff;’,‘;g;:j;fj; 1,0 0.2 8,0 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075

Acier non allié 1,0 0,2 12,0 0,060 0,180 50.960 0,040 4.075

A:’:;Ziiz’::::tg‘e 15 0.2 8,0 0,080 0,220 33.970 0,065 4415

e 15 0,2 12,0 0,080 0,220 33.970 0,065 4415

150-250 HB 15 0,2 16,0 0,080 0,220 33.970 0,065 4415

2,0 0,2 8,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330

2,0 0,2 12,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330

2,0 0,2 16,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330

2,0 05 8,0 0,100 0,250 25480 0,085 4.330

2,0 05 12,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330

2,0 0,5 16,0 0,100 0,250 25.480 0,085 4.330

0,5 0,1 3.0 0,020 0,100 60.000 0,025 3.000

0,5 0,1 45 0,020 0,100 60.000 0,025 3.000

05 0,1 6,0 0,020 0,100 60.000 0,025 3.000

0,6 0,1 4,0 0,030 0,120 60.000 0,025 3.000

0,6 0,1 6,0 0,030 0,120 60.000 0,025 3.000

08 0,2 4,0 0,045 0,140 47.770 0,025 2.390

08 0,2 6,0 0,045 0,140 47.770 0,025 2.390

Werkzeugstahl 1,0 0,2 4,0 0,060 0,180 38.220 0,035 2,675

Tool steel 1,0 0,2 8,0 0,060 0,180 38.220 0,035 2,675

Acier & outil 1,0 0,2 12,0 0,060 0,180 38.220 0,035 2,675

Acciaio d'utensile 1,5 0,2 8,0 0,080 0,220 25.480 0,060 3.055

25-40 HRC 15 0,2 12,0 0,080 0,220 25.480 0,060 3.055

15 0,2 16,0 0,080 0,220 25.480 0,060 3.055

2,0 0,2 8,0 0,100 0,250 19.110 0,080 3.055

2,0 0,2 12,0 0,100 0,250 19.110 0,080 3.055

2,0 0,2 16,0 0,100 0,250 19.110 0,080 3.055

2,0 0,5 8,0 0,100 0,250 19.110 0,080 3.055

2,0 0,5 12,0 0,100 0,250 19.110 0,080 3.055

2,0 05 16,0 0,100 0,250 19.110 0,080 3.055
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Schnittdaten-Empfehlung

ap‘ j i platenal [mDm] [mF:n] [mNm] [nra:r'}u] [rralrn] [mirl‘m-1] [rrt:n] [mm‘;:nin]
0,5 0,1 3.0 0,020 0,100 60.000 0,020 2.400
0,5 0,1 45 0,020 0,100 60.000 0,020 2.400
0,5 0,1 6,0 0,020 0,100 60.000 0,020 2.400
ae 0,6 0,1 4,0 0,030 0,120 53.080 0,020 2.125
0,6 0,1 6,0 0,030 0,120 53.080 0,020 2.125
08 0,2 4,0 0,045 0,140 39.810 0,020 1.590
08 0,2 6,0 0,045 0,140 39.810 0,020 1.590
Werkzeugstahl 1,0 0,2 4,0 0,060 0,180 31.850 0,030 1.910
Tool steel 1,0 0,2 8,0 0,060 0,180 31.850 0,030 1.910
Acier & outi 1,0 0,2 12,0 0,060 0,180 31.850 0,030 1.910
Acciaio d'utensile 1,5 0,2 8,0 0,080 0,220 21.230 0,055 2.335
40-55 HRC 15 0,2 12,0 0,080 0,220 21.230 0,055 2.335
15 0,2 16,0 0,080 0,220 21.230 0,055 2.335
2,0 0,2 8,0 0,100 0,250 15.920 0,075 2.390
2,0 0,2 12,0 0,100 0,250 15.920 0,075 2.390
2,0 0,2 16,0 0,100 0,250 15.920 0,075 2.390
2,0 0,5 8,0 0,100 0,250 15.920 0,075 2.390
2,0 0,5 12,0 0,100 0,250 15.920 0,075 2.390
2,0 0,5 16,0 0,100 0,250 15.920 0,075 2.390
0,5 0,1 3,0 0,020 0,100 50.960 0,015 1.530
0,5 0,1 45 0,020 0,100 50.960 0,015 1.530
0,5 0,1 6,0 0,020 0,100 50.960 0,015 1.530
0,6 0,1 4,0 0,030 0,120 42.460 0,015 1.275
0,6 0,1 6,0 0,030 0,120 42.460 0,015 1.275
0,8 0,2 4,0 0,045 0,140 31.850 0,015 955
08 0,2 6,0 0,045 0,140 31.850 0,015 955
gehirteter Stahl 1,0 0,2 4,0 0,060 0,180 25.480 0,025 1.275
Tompered sioel 1,0 0,2 8,0 0,060 0,180 25.480 0,025 1.275
Acier trempé 1,0 0,2 12,0 0,060 0,180 25480 0,025 1.275
Acciaiojtempiato 1,5 0,2 8,0 0,080 0,220 16.990 0,050 1.700
55-70 HRC 15 0,2 12,0 0,080 0,220 16.990 0,050 1.700
15 0,2 16,0 0,080 0,220 16.990 0,050 1.700
2,0 0,2 8,0 0,100 0,250 12.740 0,070 1.785
2,0 0,2 12,0 0,100 0,250 12.740 0,070 1.785
2,0 0,2 16,0 0,100 0,250 12.740 0,070 1.785
2,0 0,5 8,0 0,100 0,250 12.740 0,070 1.785
2,0 0,5 12,0 0,100 0,250 12.740 0,070 1.785
2,0 0,5 16,0 0,100 0,250 12.740 0,070 1.785
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Notizen
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Type_MNK

Technische Daten

MNK: Kugel-Schaftfraser mit zylindrischem Schaft

A

26

5
1—

Toleranz D Toleranz R

-0,002 +0,005

20,5-2,0= 5y 20,5-2,0=-0,005

i
_— 300 DIN 6535-HA
N
Bestell-Nr. Jongen-Bezeichnung

D R | €=0° £=0,5° &=1° €=1,5° €=2° =3° d L Z
MNK-0500-CD-MX70  MNK-2-050-100-010-3-MX70 0,5 0,25 1,0 1,00 1,00 1,20 1,33 143 160 3 39 2
MNK-0600-CD-MX70  MNK-2-060-150-015-3-Mx70 06 0,30 1,5 1,50 1,59 1,81 195 2,05 224 3 39 2
MNK-0800-CD-MX70  MNK-2-080-200-020-3-MX70 0,8 040 20 2,00 219 2,38 252 264 284 3 39 2
MNK-1000-CD-MX70  MNK-2-100-220-022-3-Mx70 1,0 0,50 2,2 2,20 220 2,55 2,71 283 305 3 39 2
MNK-1200-CD-MX70  MNK-2-120-220-022-3-Mx70 1,2 0,60 22 2,20 220 2,54 269 281 302 3 39 2
MNK-1400-CD-MX70  MNK-2-140-240-024-3MX70 1,4 0,70 24 240 4,07 426 441 457 491 3 39 2
MNK-1500-CD-MX70  MNK-2-150-250-025-3-MXx70 1,5 0,75 25 2,50 258 286 3,02 3,14 336 3 39 2
MNK-1600-CD-MX70  MNK-2-160-260-026-3MX70 1,6 0,80 26 260 4,28 4,47 462 478 514 3 39 2
MNK-1800-CD-MX70  MNK-2-180-290-029-3MX70 1,8 090 29 290 459 478 494 511 549 3 39 2
MNK-2000-CD-MX70  MNK-2-200-300-030-3-Mx70 2,0 1,00 3,0 3,00 3,15 340 356 369 393 3 39 2




Schnittdaten-Empfehlung

Type-MNK

ap¢ |

de

Material o 3 Y ap e n fz Vi .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm] [mm/min]

05 025 1,0 0,035 0,080 60.000 0,035 4.200

06 0,30 15 0,035 0,105 60.000 0,035 4.200

08 0,40 2,0 0,045 0,135 60.000 0,045 5.400

Kupfer 1,0 0,50 2,2 0,055 0,165 57.320 0,055 6.305

Copper 12 0,60 22 0,055 0,165 47.770 0,055 5.255

Cuivre 1.4 0,70 24 0,060 0,185 40.950 0,055 4.505

Rame 15 075 25 0,070 0,210 38.220 0,055 4.205

1,6 0,80 26 0,070 0,230 35.830 0,070 5.015

1,8 0,90 29 0,090 0,270 31.850 0,085 5415

2,0 1,00 3,0 0,130 0,360 28.660 0,095 5.445

05 0,25 1,0 0,035 0,080 60.000 0,030 3.600

SRR~ 06 0,30 15 0,035 0,105 60.000 0,030 3.600

niedriglegierter Stahl 08 0,40 2,0 0,045 0,135 60.000 0,040 4.800

Unalloyed steel 1,0 0,50 2,2 0,055 0,165 50.960 0,045 4585

el 1,2 0,60 22 0,055 0,165 36.400 0,045 3.275

L 14 0,70 24 0,060 0,185 33.970 0,045 3.055

Acciaio non legato 1,5 075 25 0,070 0,210 33.970 0,045 3.055

HEREID [0 TR 16 0,80 26 0,070 0,230 31.850 0,060 3.820

150-250 HB 1,8 0,90 2,9 0,090 0,270 28.310 0,070 3.965

2,0 1,00 3,0 0,130 0,360 25.480 0,080 4.075

05 0,25 1,0 0,035 0,080 76.430 0,030 4.585

06 0,30 15 0,035 0,105 60.000 0,030 3.600

08 0,40 2,0 0,045 0,135 47.770 0,035 3.345

Werkzeugstahl 1,0 0,50 2,2 0,055 0,165 38.220 0,045 3.440

AZ):/I :’Zj:” 12 0,60 2.2 0,055 0,165 31.850 0,045 2.865

Ao d ol 1,4 0,70 24 0,060 0,185 27.300 0,045 2.455

2540 HRC 15 075 25 0,070 0,210 25.480 0,045 2.295

16 0,80 2,6 0,070 0,230 23.890 0,060 2.865

1,8 0,90 2,9 0,090 0,270 21.230 0,070 2.970

2,0 1,00 3,0 0,130 0,360 19.110 0,080 3.060

05 025 1,0 0,035 0,080 60.000 0,030 3.600

06 0,30 15 0,035 0,105 53.080 0,030 3.185

08 0,40 2,0 0,045 0,135 39.810 0,035 2.785

Werkzeugstahl 1,0 0,50 2,2 0,055 0,165 31.850 0,045 2.865

AZ‘I’:” :’ziﬂ 1,2 0,60 2.2 0,055 0,165 26.540 0,045 2.390

Acoinio o utonsil 1.4 0,70 24 0,060 0,185 22.750 0,045 2.050

55 NG 15 075 25 0,070 0,210 21.230 0,045 1.910

1,6 0,80 26 0,070 0,230 19.900 0,060 2.390

1,8 0,90 2,9 0,090 0,270 17.690 0,065 2.300

2,0 1,00 3,0 0,130 0,360 15.920 0,075 2.390

05 0,25 1,0 0,035 0,080 50.960 0,025 2.550

06 0,30 15 0,035 0,105 42.460 0,025 2125

08 0,40 2,0 0,045 0,135 31.850 0,030 1.910

geharteter Stahl 1,0 0,50 2,2 0,055 0,165 25.480 0,035 1.785

Tempered steel 1,2 0,60 2.2 0,055 0,165 21.230 0,035 1.485
Acier trempé

Acciaio emprato 1.4 0,70 24 0,060 0,185 18.200 0,035 1.275

55.70 HRC 15 075 25 0,070 0,210 16.990 0,035 1.190

1,6 0,80 26 0,070 0,230 15.920 0,040 1.275

1,8 0,90 2,9 0,090 0,270 14.150 0,045 1.275

2,0 1,00 3,0 0,130 0,360 12.740 0,060 1.530
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Technische Daten

Toleranz D Toleranz R
00,52,0= oo1s  80,5-2,0= 0008
DIN 6535-HA

=

— m’
dhs

Bestell-Nr.

MNK-0501-GH-MX70
MNK-0502-GH-MX70
MNK-0601-GH-MX70
MNK-0602-GH-MX70
MNK-0801-GH-MX70
MNK-0802-GH-MX70
MNK-0803-GH-MX70
MNK-1001-GH-MX70
MNK-1002-GH-MX70
MNK-1003-GH-MX70
MNK-1004-GH-MX70
MNK-1005-GH-MX70
MNK-1006-GH-MX70
MNK-1007-GH-MX70
MNK-1201-GH-MX70
MNK-1202-GH-MX70
MNK-1401-GH-MX70
MNK-1402-GH-MX70
MNK-1501-GH-MX70
MNK-1502-GH-MX70
MNK-1503-GH-MX70
MNK-1601-GH-MX70
MNK-1602-GH-MX70
MNK-1801-GH-MX70
MNK-1802-GH-MX70
MNK-2001-GH-MX70
MNK-2002-GH-MX70
MNK-2003-GH-MX70
MNK-2004-GH-MX70
MNK-2005-GH-MX70
MNK-2006-GH-MX70
MNK-2007-GH-MX70

Jongen-Bezeichnung

MNK-2-050-035-040-4 MX70
MNK-2-050-035-060-4 MX70
MNK-2-060-040-040-4 MX70
MNK-2-060-040-060-4 MX70
MNK-2-080-050-020-4 MX70
MNK-2-080-050-060-4 MX70
MNK-2-080-050-100-4 MX70
MNK-2-100-080-025-4 MX70
MNK-2-100-080-040-4 MX70
MNK-2-100-080-060-4 MX70
MNK-2-100-080-080-4 MX70
MNK-2-100-080-100-4 MX70
MNK-2-100-080-120-4 MX70
MNK-2-100-080-140-4 MX70
MNK-2-120-110-080-4 MX70
MNK-2-120-110-120-4 MX70
MNK-2-140-130-080-4 MX70
MNK-2-140-130-160-4 MX70
MNK-2-150-135-080-4 MX70
MNK-2-150-135-120-4 MX70
MNK-2-150-135-200-4 MX70
MNK-2-160-140-120-4 MX70
MNK-2-160-140-200-4 MX70
MNK-2-180-160-120-4 MX70
MNK-2-180-160-200-4 MX70
MNK-2-200-170-050-4 MX70
MNK-2-200-170-080-4 MX70
MNK-2-200-170-120-4 MX70
MNK-2-200-170-160-4 MX70
MNK-2-200-170-200-4 MX70
MNK-2-200-170-240-4 MX70
MNK-2-200-170-280-4 MX70

D
0,5
0,5
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,4
1,4
1,5
1,5
1,5
1,6
1,6
1,8
1,8
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

R
0,25
0,25
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,70
0,70
0,75
0,75
0,75
0,80
0,80
0,90
0,90
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

I
0,35
0,35
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
1,10
1,10
1,30
1,30
1,35
1,35
1,35
1,40
1,40
1,60
1,60
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70
1,70

€=0° £=0,5°

4,00
6,00
4,00
6,00
2,00
6,00
10,00
2,50
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
8,00
12,00
8,00
16,00
8,00
12,00
20,00
12,00
20,00
12,00
20,00
5,00
8,00
12,00
16,00
20,00
24,00
28,00

4,40
6,46
4,63
6,69
2,56
6,68

10,80
3,12
4,66
6,72
8,78

10,85

12,91

14,97
8,78

12,90
8,80

17,04
8,82

12,94

21,18

12,92

21,16

12,94

21,18
5,74
8,83

12,96

17,08

21,20

25,32

29,44

€=1° &=1,5°

4,58
6,73
4,81
6,96
2,65
6,95
11,25
3,23
4,84
6,99
9,14
11,29
13,44
15,59
9,13
13,43
9,15
17,74
9,17
13,46
22,06
13,44
22,03
13,45
22,05
5,95
9,17
13,47
17,76
22,06
26,36
30,66

4,77
7,02
5,01
7,26
2,75
7,24
11,73
3,35
5,04
7,28
9,53
11,86
14,02
16,26
9,51
14,00
9,53
18,50
9,54
14,03
23,01
14,00
22,98
14,01
22,99
6,17
9,54
14,03
18,52
23,00
27,49
31,98

e=2°
4,99
7,33
5,23
7,58
2,87
7,57
12,26
3,49
5,25
7,60
9,95
12,30
14,65
17,00
9,93
14,63
9,94
19,34
9,96
14,66
24,05
14,62
24,02
14,63
24,03
6,41
9,94
14,64
19,34
24,04
28,74
33,43

e=3° d,
5,48 0,47
8,07 0,47
5,75 0,57
8,34 0,57
3,12 0,77
8,31 0,77
13,49 0,77
3,80 0,95
5,74 0,95
8,34 0,95
10,93 0,95
13,52 0,95
16,65 0,95
18,71 0,95
10,90 1,15
16,08 1,15
10,90 1,34
21,27 1,34
10,91 1,43
16,10 1,43
26,47 1,43
20,14 1,54
26,42 1,54
16,05 1,73
26,42 1,73
6,98 1,92
10,87 1,92
16,05 1,92
21,24 1,92
26,42 1,92
31,61 1,92
36,79 1,92

e T T I S i S e S R L T R T R S A e O S N S ©

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
55
55
55
55
65
65
65

NN DN DNDNDNMNDNDDNDMDNDNODMNDNDMNDNDMNDNNODMNDNNNMNDNNNMNMNDMNDMNNMNDNNDMNDNNDMDNDNDMDNDDNDN




Schnittdaten-Empfehlung

Type-MNK

ap l

de

Material o 3 Y ap e n f2 Vi .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm] [mm/min]

0,5 0,25 4,0 0,035 0,080 60.000 0,035 4.200

0,5 0,25 6,0 0,035 0,075 60.000 0,035 4.200

0,6 0,30 4,0 0,035 0,105 60.000 0,040 4.800

0,6 0,30 6,0 0,035 0,100 60.000 0,035 4.200

0,8 0,40 2,0 0,045 0,135 60.000 0,045 5.400

0,8 0,40 6,0 0,045 0,130 60.000 0,040 4.800

0,8 0,40 10,0 0,045 0,120 60.000 0,035 4.200

1,0 0,50 2,5 0,055 0,165 57.320 0,050 5.730

1,0 0,50 4,0 0,050 0,155 57.320 0,050 5.730

1,0 0,50 6,0 0,050 0,150 57.320 0,045 5.160

1,0 0,50 8,0 0,045 0,140 57.320 0,045 5.160

1,0 0,50 10,0 0,045 0,130 57.320 0,040 4585

1,0 0,50 12,0 0,040 0,125 57.320 0,040 4585

1,0 0,50 14,0 0,040 0,115 57.320 0,035 4.010

Kupfer 12 0,60 8,0 0,055 0,165 47.770 0,050 4.775

Copper 12 0,60 12,0 0,050 0,155 47.770 0,045 4.300

Cuivre 14 0,70 8,0 0,070 0,210 40.950 0,050 4.095

Rame 14 0,70 16,0 0,065 0,200 40.950 0,035 2.865

15 0,75 8,0 0,070 0,210 38.220 0,055 4.205

15 0,75 12,0 0,065 0,200 38.220 0,050 3.820

15 0,75 20,0 0,065 0,190 38.220 0,040 3.060

16 0,80 12,0 0,070 0,180 35.830 0,060 4.300

16 0,80 20,0 0,065 0,170 35.830 0,040 2.865

18 0,80 12,0 0,070 0,210 31.850 0,080 5.095

18 0,80 20,0 0,065 0,200 31.850 0,060 3.820

2,0 1,00 5,0 0,130 0,360 28.660 0,095 5.445

2,0 1,00 8,0 0,125 0,340 28.660 0,090 5.160

2,0 1,00 12,0 0,115 0,325 28.660 0,080 4585

2,0 1,00 16,0 0,110 0,305 28.660 0,070 4.010

2,0 1,00 20,0 0,105 0,290 28.660 0,065 3.725

2,0 1,00 24,0 0,100 0,270 28.660 0,060 3.440

2,0 1,00 28,0 0,090 0,250 28.660 0,060 3.440

0,5 0,25 4,0 0,035 0,080 60.000 0,035 4.200

0,5 0,25 6,0 0,035 0,075 60.000 0,030 3.600

0,6 0,30 4,0 0,035 0,105 60.000 0,035 4.200

0,6 0,30 6,0 0,035 0,100 60.000 0,035 4.200

0,8 0,40 2,0 0,045 0,135 60.000 0,045 5.400

0,8 0,40 6,0 0,045 0,130 60.000 0,040 4.800

0,8 0,40 10,0 0,045 0,120 60.000 0,035 4.200

1,0 0,50 2,5 0,055 0,165 50.960 0,050 5.095

1,0 0,50 4,0 0,050 0,155 50.960 0,045 4585

1,0 0,50 6,0 0,050 0,150 50.960 0,045 4585

1,0 0,50 8,0 0,045 0,140 50.960 0,040 4.075

1,0 0,50 10,0 0,045 0,130 50.960 0,040 4.075

SO 1,0 0,50 12,0 0,040 0,125 50.960 0,035 3.565

niedriglegierter Stahl 1,0 0,50 14,0 0,040 0,115 50.960 0,035 3.565

Unaloyed steel 1,2 0,60 8,0 0,055 0,165 42.460 0,050 4.245

soiaiavedae] 1,2 0,60 12,0 0,050 0,155 42.460 0,045 3.820

P . 14 0,70 8,0 0,070 0,210 36.400 0,050 3.640

Acciaio non legato 14 0,70 16,0 0,065 0,200 36.400 0,035 2.550

AR D R 1,5 075 8,0 0,070 0,210 33.970 0,050 3.395

150-250 HB 15 0,75 12,0 0,065 0,200 33.970 0,045 3.055

15 0,75 20,0 0,065 0,190 33.970 0,035 2.380

16 0,80 12,0 0,070 0,180 31.850 0,055 3.505

16 0,80 20,0 0,065 0,170 31.850 0,040 2.550

18 0,80 12,0 0,070 0,210 28.310 0,075 4.245

18 0,80 20,0 0,065 0,200 28.310 0,055 3.115

2,0 1,00 5,0 0,130 0,360 25.480 0,090 4585

2,0 1,00 8,0 0,125 0,340 25.480 0,085 4330

2,0 1,00 12,0 0,115 0,325 25.480 0,080 4.075

2,0 1,00 16,0 0,110 0,305 25.480 0,070 3.565

2,0 1,00 20,0 0,105 0,290 25.480 0,065 3.310

2,0 1,00 24,0 0,100 0,270 25.480 0,060 3.060

2,0 1,00 28,0 0,090 0,250 25.480 0,055 2.805
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Schnittdaten-Empfehlung

Material © 3 5 ap e n fz Vi .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm] [mm/min]

apl I 0,5 0,25 4,0 0,030 0,070 60.000 0,030 3.600

0,5 0,25 6,0 0,030 0,065 60.000 0,030 3.600

-~ 0,6 0,30 4,0 0,030 0,095 60.000 0,035 4.200

0,6 0,30 6,0 0,030 0,090 60.000 0,035 4.200

0,8 0,40 2,0 0,040 0,125 60.000 0,040 4.800

08 0,40 6,0 0,040 0,120 60.000 0,035 4.200

08 0,40 10,0 0,040 0,110 60.000 0,035 4.200

1,0 0,50 25 0,050 0,155 38.220 0,045 3.440

1,0 0,50 4,0 0,050 0,145 38.220 0,045 3.440

1,0 0,50 6,0 0,045 0,140 38.220 0,040 3.060

1,0 0,50 8,0 0,045 0,130 38.220 0,040 3.060

1,0 0,50 10,0 0,040 0,120 38.220 0,035 2,675

1,0 0,50 12,0 0,035 0,115 38.220 0,035 2,675

1,0 0,50 14,0 0,035 0,105 38.220 0,030 2.295

Werkzeugstahl 1,2 0,60 8,0 0,050 0,155 31.850 0,045 2.865

Tool steel 12 0,60 12,0 0,050 0,145 31.850 0,040 2.550
Acier a outil

Acvinio duiensile 1.4 0,70 8,0 0,065 0,200 27.300 0,045 2.455

25.40 HRG 1.4 0,70 16,0 0,065 0,190 27.300 0,035 1.910

15 0,75 8,0 0,065 0,200 25.480 0,050 2.550

15 0,75 12,0 0,060 0,190 25.480 0,045 2.295

1,5 0,75 20,0 0,065 0,180 25.480 0,035 1.785

1,6 0,80 12,0 0,065 0,170 23.890 0,055 2,630

1,6 0,80 20,0 0,065 0,160 23.890 0,040 1.910

1,8 0,80 12,0 0,065 0,200 21.230 0,075 3.185

1,8 0,80 20,0 0,065 0,190 21.230 0,055 2.335

2,0 1,00 5,0 0,125 0,350 19.110 0,085 3.250

2,0 1,00 8,0 0,120 0,330 19.110 0,080 3.060

2,0 1,00 12,0 0,115 0,315 19.110 0,075 2.865

2,0 1,00 16,0 0,105 0,295 19.110 0,065 2485

2,0 1,00 20,0 0,100 0,280 19.110 0,060 2.295

2,0 1,00 24,0 0,095 0,260 19.110 0,055 2.100

2,0 1,00 28,0 0,085 0,240 19.110 0,050 1.910

0,5 0,25 4,0 0,025 0,060 60.000 0,030 3.600

0,5 0,25 6,0 0,025 0,055 60.000 0,030 3.600

0,6 0,30 4,0 0,025 0,085 60.000 0,035 4.200

0,6 0,30 6,0 0,025 0,080 60.000 0,035 4.200

0,8 0,40 2,0 0,035 0,115 60.000 0,040 4.800

0,8 0,40 6,0 0,035 0,110 60.000 0,035 4.200

0.8 0,40 10,0 0,035 0,100 60.000 0,035 4.200

1,0 0,50 25 0,045 0,145 31.850 0,045 2.865

1,0 0,50 4,0 0,045 0,135 31.850 0,045 2.865

1,0 0,50 6,0 0,040 0,130 31.850 0,040 2.550

1,0 0,50 8,0 0,040 0,120 31.850 0,040 2.550

1,0 0,50 10,0 0,035 0,110 31.850 0,035 2.230

1,0 0,50 12,0 0,035 0,105 31.850 0,035 2.230

1,0 0,50 14,0 0,030 0,095 31.850 0,030 1.910

Werkzeugstahl 12 0,60 8,0 0,045 0,145 26.540 0,045 2.390

el 1,2 0,60 12,0 0,045 0,135 26.540 0,040 2.125
Acier a outil

Acoinio o utensii 1,4 0,70 8,0 0,060 0,190 22.750 0,045 2.050

055 MR 1.4 0,70 16,0 0,060 0,180 22.750 0,035 1.595

15 0,75 8,0 0,060 0,190 21.230 0,050 2125

15 0,75 12,0 0,055 0,180 21.230 0,045 1.910

15 0,75 20,0 0,060 0,170 21.230 0,035 1.485

1,6 0,80 12,0 0,060 0,160 19.900 0,055 2.190

1,6 0,80 20,0 0,060 0,150 19.900 0,040 1.590

1,8 0,80 12,0 0,060 0,190 17.690 0,075 2,655

1,8 0,80 20,0 0,060 0,180 17.690 0,055 1.945

2,0 1,00 5,0 0,120 0,340 15.920 0,085 2.705

2,0 1,00 8,0 0,115 0,320 15.920 0,080 2545

2,0 1,00 12,0 0,110 0,305 15.920 0,075 2.390

2,0 1,00 16,0 0,105 0,285 15.920 0,065 2.070

2,0 1,00 20,0 0,095 0,270 15.920 0,060 1.910

2,0 1,00 24,0 0,090 0,250 15.920 0,055 1.750

2,0 1,00 28,0 0,085 0,230 15.920 0,050 1.590
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Material o 3 Y ap e n fz Vi .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm] [mm/min]

0,5 0,25 4,0 0,025 0,050 60.000 0,030 3.600

0,5 0,25 6,0 0,020 0,045 60.000 0,030 3.600

0,6 0,30 4,0 0,025 0,075 60.000 0,030 3.600

0,6 0,30 6,0 0,020 0,070 60.000 0,030 3.600

0,8 0,40 2,0 0,035 0,105 60.000 0,035 4.200

0,8 0,40 6,0 0,030 0,100 60.000 0,035 4.200

0,8 0,40 10,0 0,035 0,090 60.000 0,030 3.600

1,0 0,50 2,5 0,045 0,135 25.480 0,040 2.040

1,0 0,50 4,0 0,040 0,125 25.480 0,040 2.040

1,0 0,50 6,0 0,040 0,120 25.480 0,035 1.785

1,0 0,50 8,0 0,035 0,110 25.480 0,035 1.785

1,0 0,50 10,0 0,030 0,100 25.480 0,030 1.530

1,0 0,50 12,0 0,030 0,095 25.480 0,030 1.530

1,0 0,50 14,0 0,025 0,085 25.480 0,030 1.530

gehérteter Stahl 1,2 0,60 8,0 0,045 0,135 21.230 0,040 1.700

Tempered steel 12 0,60 12,0 0,040 0,125 21.230 0,035 1.485

Acier trempé

Acoiaio temprato 14 0,70 8,0 0,060 0,180 18.200 0,040 1.455

56.70HRG 14 0,70 16,0 0,055 0,170 18.200 0,030 1.090

15 0,75 8,0 0,060 0,180 16.990 0,045 1.530

15 0,75 12,0 0,050 0,170 16.990 0,040 1.360

15 0,75 20,0 0,055 0,160 16.990 0,030 1.020

16 0,80 12,0 0,060 0,150 15.920 0,050 1.590

16 0,80 20,0 0,055 0,140 15.920 0,035 1.115

18 0,80 12,0 0,060 0,180 14.150 0,065 1.840

18 0,80 20,0 0,055 0,170 14.150 0,050 1.415

2,0 1,00 5,0 0,120 0,330 12.740 0,080 2.040

2,0 1,00 8,0 0,110 0,310 12.740 0,075 1.910

2,0 1,00 12,0 0,105 0,295 12.740 0,065 1,655

2,0 1,00 16,0 0,100 0,275 12.740 0,060 1530

2,0 1,00 20,0 0,090 0,260 12.740 0,055 1.400

2,0 1,00 24,0 0,085 0,240 12.740 0,050 1.275

2,0 1,00 28,0 0,080 0,220 12.740 0,045 1.145
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MKK: Kugel-Schaftfraser mit konischem Freischliff

n

e
k-]
(a] LI
Toleranz D Toleranz R
00520- %% 00.520- 355
7 30° DIN 6535-HA
N
Bestell-Nr. Jongen-Bezeichnung
D R | €=0° £=0,5° &=1° &=1,5° &=2° &=3° d L Z
MKK-0500-AB-MX70 MKK-2-050-035-030-6-MX70 0,5 0,25 0,35 366 395 413 427 440 461 6 58 2
MKK-0600-AB-MX70 MKK-2-060-040-040-6-MX70 0,6 0,30 0,40 416 446 465 480 493 515 6 58 2
MKK-0800-AB-MX70 MKK-2-080-050-050-6-MX70 0,8 0,40 0,50 515 549 569 585 599 622 6 58 2
MKK-1000-AB-MX70 MKK-2-100-080-060-6-MX70 1,0 0,50 0,80 6,15 652 673 690 704 728 6 58 2
MKK-1200-AB-MX70 MKK-2-120-102-080-6-MX70 1,2 0,60 1,02 815 859 882 901 916 942 6 58 2
MKK-1500-AB-MX70 MKK-2-150-135-080-6-MX70 1,5 0,75 1,35 814 85 879 897 912 937 6 58 2
MKK-2000-AB-MX70 MKK-2-200-170-100-6-MX70 2,0 1,00 1,70 10,43 10,58 10,81 1099 11,14 1137 6 58 2




Type-MKK

Schnittdaten-Empfehlung

Material © o 5 ap e n fz Vi .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm] [mm/min]

0,5 0,25 3 0,035 0,080 60.000 0,035 4.200

0,6 0,30 4 0,035 0,105 60.000 0,035 4.200

Kupfer 08 0,40 5 0,045 0,135 60.000 0,045 5.400

Cc"u'j\f/’: 1,0 0,50 6 0,055 0,165 57.320 0,055 6.305

ame 1,2 0,60 8 0,055 0,165 47.770 0,055 5.255

15 0,75 8 0,070 0,210 38.220 0,055 4.205

2,0 1,00 10 0,130 0,360 28660 0,095 5445

unlegierter Stahl 0,5 0,25 3 0,035 0,080 60.000 0,030 3.600

niedriglegierter Stahl 06 0,30 4 0,035 0,105 60.000 0,030 3.600

Lf)"v’f;’;g;: steel, 0,8 0,40 5 0,045 0,135 60.000 0,040 4.800

Acier non allié 1,0 0,50 6 0,055 0,165 50.960 0,045 4585

geegloveieneniaii 1,2 0,60 8 0,055 0,165 42.460 0,045 3.820
Acciaio non legato

At (s 15 0,75 8 0,070 0,210 33.970 0,045 3.055

150-250 HB 2,0 1,00 10 0,130 0,360 25.480 0,080 4.075

0,5 0,25 3 0,030 0,080 76.430 0,030 4.585

Werkzeugstahl 0,6 0,30 4 0,030 0,095 60.000 0,030 3.600

Too steel 0,8 0,40 5 0,040 0,120 47.770 0,035 3.345

Acier & outil 1,0 0,50 6 0,050 0,150 38.220 0,045 3.440

Acciaio d'utensile 1,2 0,60 8 0,050 0,150 31.850 0,045 2.865

25-40 HRC 15 0,75 8 0,065 0,190 25.480 0,045 2.295

2,0 1,00 10 0,110 0,340 19.110 0,080 3.060

0,5 0,25 3 0,030 0,070 60.000 0,030 3.600

Werkzeugstahl 0,6 0,30 4 0,030 0,085 53.080 0,030 3.185

Tt 0.8 0,40 5 0,035 0,110 39.810 0,035 2785

Acier & outi 1,0 0,50 6 0,045 0,130 31.850 0,045 2.865

Aledtitio @ birstls 1,2 0,60 8 0,045 0,130 26.540 0,045 2.390

40-55 HRC 15 0,75 8 0,055 0,170 21.230 0,045 1.910

2,0 1,00 10 0,090 0,265 15.920 0,075 2.390

0,5 0,25 3 0,020 0,065 50.960 0,025 2.550

gehiirteter Stahl 0,6 0,30 4 0,020 0,065 42.460 0,025 2125

Tompered steel 0,8 0,40 5 0,025 0,080 31.850 0,030 1.910

Acier trempé 1,0 0,50 6 0,035 0,100 25.480 0,035 1.785

Acciaio temprato 1,2 0,60 8 0,035 0,100 21.230 0,035 1.485

55-70 HRC 15 0,75 8 0,040 0,125 16.990 0,035 1.190

2,0 1,00 10 0,055 0,160 12.740 0,060 1530
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Micro-Fraser

Notizen

Alle in diesem Prospekt aufgefiihrten Schnittdaten sind Richtwerte, die je nach Bearbeitung, Maschine und Werkstoff variieren kénnen.
Nutzen Sie flr die Bearbeitung die Maschine mit der hdchsten Genauigkeit und der héchsten Steifigkeit.

Sollte die Ihnen verfligbare Drehzahl niedriger als in der Tabelle angegebene Wert sein, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert
werden.

Jongen Werkzeugtechnik GmbH

Siemensring 11 - 47877 Willich
Tel: 02154 / 9285-0 - Fax: 02154 / 9285 92000
Fax kostenlos: 00 800 / 56 64 36 33

s www.jongen.de - email: info@jongen.de rrtiimer, Auslassungen und

technische Modifikationen vorbehalten
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