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DAS WERKZEUG

& Besonders 6konomisches Planfraswerkzeug fir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung
& Zustellung axial max. 5 mm bei effektiv 8 Schneiden

@ Die Werkzeuge sind aus hochfestem und gehartetem Werkzeugstahl und halten somit gro3ten
Belastungen stand

< Durch die vernickelten Oberflachen der Tragerwerkzeuge wird zusatzlich eine hdhere Resistenz
gegeniber AufschweiRungen und Korrosion erreicht

EIGENSCHAFTEN

< Planfraswerkzeug fir die Edelstahl, Stahl, Duplexstahl, Titan und Gusswerkstoffe

@& Die neue Planfrasergeneration Uberzeugt aufgrund der Schneidkantenzahl, des weichen Schnitts und
durch den effektiv positiven Spanwinkel. Durch die Ausfihrung der Planfase werden sehr gute
Oberflachenguten erzielt.

< Aufgrund der positiven Geometrie ist das Werkzeug auf nahezu allen Maschinen einsetzbar

DIE WENDESCHNEIDPLATTEN

@& Effektiv 8-schneidige Umschlagwendeschneidplatte

JMC10-124H

Prazisionsgesintert mit hochpositiver Spanleitstufe,
Schneide gefast und verrundet

& FUr robuste Zerspanung / Schruppen
und stabile Aufspannung geeignet.

JMC10-124S

Prazisionsgeschliffen mit hochpositiver Spanleitstufe,
Schneide gefast und verrundet.

< Fir leichte Zerspanung / Schlichten,
labile Aufspannung und klebende Materialien geeignet

< Einsatzgebiete: alle gangigen Stahlsorten und Edelstahle, schwer zerspanbare Werkstoffe und Guss



Montagehinweis Wendeplatte:

Folgende Hartmetallsorten sind lieferbar:

HC45

HC30

Code 41, DIN-ISO 513 Klassifizierung P30-P35, M25-M30, K20-K30

Sehr zadhe Feinkornsorte mit einer dicken HIPIMS-Beschichtung fir mittlere bis hohe
Schnittgeschwindigkeiten bei hohen Zahnvorschiben. Die Sorte kann sowohl trocken
als auch mit Kihlung eingesetzt werden. Die Einsatzgebiete sind das Schruppen und
Schlichten von fast allen Stahlen wie z.B. Baustahl, Werkzeugstahl, Vergutungsstahl,
sowie unlegierte, niedriglegierte und hochlegierte Stahle, aber auch Guss-Sorten wie
Grauguss, Kugelgraphitguss usw.

Code 52, DIN-ISO 513 Klassifizierung P20-P30, M25-M30, S20-S30

VerschleilRfeste und zahe Feinstkorn-HM-Sorte mit einer HIPIMS-Beschichtung fiir
mittlere Schnittgeschwindigkeiten und Zahnvorschiibe. Die Sorte kann sowohl trocken
als auch mit Kihlung eingesetzt werden. Die Einsatzgebiete sind das Schruppen und
Schlichten von Edelstédhlen und hoch legierten Werkstoffen.

Code 51, DIN-ISO 513 Klassifizierung P20-P30, M25-M30, S20-S30

VerschleilRfeste und zahe Feinstkorn-HM-Sorte mit einer HIPIMS-Beschichtung fir
mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten bei mittleren Zahnvorschiibe. Die Sorte
kann sowohl trocken als auch mit Kuhlung eingesetzt werden. Die Einsatzgebiete sind
das Schruppen und Schlichten von Edelstahlen, Werkzeugstahlen und hochlegierten
Werkstoffen.

Code 46, DIN-ISO 513 Klassifizierung P20-P30, M20-M30, S15-S25

Verschleilfeste und zahe Feinstkorn HM-Sorte mit HIPIMS-Beschichtung. Die Sorte ist
vorzugsweise fir die Nassbearbeitung einzusetzen, der Einsatz fiur die Trocken-
bearbeitung ist jedoch moglich. XC35 ist besonders flir die Bearbeitung von Edelstahl,
Duplexstahl und hoch legierten Werkstoffen, aber auch Titan etc. entwickelt worden.

Code 32, DIN-ISO 513 Klassifizierung K15-K20, H15-H20

Sehr verschleif¥feste Feinkorn-HM-Sorte mit einer AITiN-Nanocomposit-Beschichtung
fur mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten bei hohen Zahnvorschuben. Die Sorte
kann sowohl trocken als auch mit Kihlung eingesetzt werden. Die Einsatzgebiete sind
das Schruppen und Schlichten von Guss-Werkstoffen wie Grau-, Temper-, Vermikular-,
Graphit- und Kugelgraphitguss.
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00RN-040-124-3

DS20
00RN-050-124-4

MS-10x30-912

MS-10x30-912
MS-12x30-¢
MS-16x30
MS-20x45




SCHAFTFRASER DIN 1835-B (WELDON)
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00RN-28-124-2 44 2

00RN-32-124-2 25 44 2

00RN-36-124-25-3 25 44 3

00RN-40-124-25-3 3




EINSCHRAUBFRASER

ESF-28-M12-124-2 28 18 33 M12
ESF-32-M16-124-2 32 22 33 M16
ESF-40-M16-124-3 40 30 33 M16




Fraswendeplatten

HC45 HC30 HC32 XC35 HT20
(code 41) (code 52) (code 51) (code 46) (code 32)
®. o 1O
) JMC10-124H. |Bestel- | c4gp.Gya1 C10A-DB51 C10A-LH32
212,0x6,68 '
ﬁ [Am] | & 0,20 0,20 0,20
(mm] | (0,15-0,30) (0,15-0,30) (0,15-0,30)
JMC10-124S- |Besel- | c10B-UA41 | C10B-0B52 C10B-XD46
212,0x6,68 )
[5] YVV | & 0,15 0,15 0,15
(mm] | (0,10-0,30) | (0,10-0,30) (0,10-0,30)
b 10 10 10 10 10

Symbolerklarung siehe Hauptkatalog Seite XV-1

Ao (205?250) (1454-1200) (13(2)‘-1280)

Alesy (12(1)6-3(2)20) (10§(-)200) (40(?200)

ac 2 (205?250) (1454-1200) (40E-5200)

oS (12(1)?(2)20) (10§(-)200) (40(?200)

it (18§§250) (4o§220)

Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte.

Je nach Material, Bearbeitung und Aufspannung sind Anpassungen im Bereich v und f, notwendig.

Ersatztei
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SS 4,51

T 20-K

100 g

Anzugsmoment

4,6-4,8 Nm

Spannschraube

Schraubendreher

Hochleistungsfett
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O ae = radiale Zustellung
| D = Werkzeugdurchmesser
‘ Aussermittige Anstellung
(Gleichlauf)
it D -

Berechnungsbeispiel:

ag = 50 mm

D =50x1,2=60

— der optimale Werkzeugdurchmesser ware 63 mm
Irrtiimer und Auslassungen vorbehalten

& @ Jongen Werkzeugtechnik GmbH
&

Siemensring 11 - 47877 Willich
Tel: 02154 9285-0 - Fax: 02154 9285 9 2000
Fax kostenlos: 00 800 / 56 64 36 33
www.jongen.de - email: info@jongen.de



