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Fertigungshalle Werk Maulbronn

Seit iiber 100 Jahren steht das Haus Schmid & Wezel fiir ein
Hochstmal an Prazision, Qualitat und partnerschaftliche
Zusammenarbeit.

Zu den vier Geschaftsbereichen des Unternehmens gehdren BIAX
Druckluft- und Elektrowerkzeuge, BIAX Flexwellen, BIAX Hartmetall-
werkzeuge und EFA Fleischereimaschinen. Diese werden in drei
modernen Betriebsstatten in Deutschland und der Schweiz herge-
stellt.

Mit seinen Produkten ist die Maschinenfabrik Schmid & Wezel
Qualitatsfiihrer im Markt, nicht zuletzt dank der hohen Ferti-

gungs-tiefe von bis zu 90%.

Nachhaltige Kundenzufriedenheit ist Ziel und wichtigste Antriebs-

kraft flir standige Innovation und Qualitat. Die Starken von Schmid &

Wezel sind bedarfsgerechte Losungen in hoher Produktqualitat und
individuelle Kundenbetreuung.

Schmid & Wezel ist ISO zertifiziert:

T“J e SGS A SGS
5l BIAX-Maschinen GmbH
et Schmid & Wezel
I (V)
it e

1SO 9001:2015

BIAX Maulbronn

BIAX Hilsbach

BIAX Thayngen (Schweiz)
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01 Schabertypen

Elektronik-Schaber BS 40 M Elektronik-Schaber BL 40 M
BIAX Universalschaber, schwere Ausfiihrung, BIAX Universalschaber,
besonders geeignet fiir: besonders geeignet fiir:
+ extreme Schrupparbeiten im * Schruppschaben
GroRmaschinenbau « Schlichtschaben
- Stahlschabearbeiten an Flihrungsbetten « Feinschaben
und Machinenstanden bei Turbinen, . Edelschaben und Sldichtschaben

Getrieben und im Pumpenbau
In Verbindung mit Spezialklingen auch fiir
Schwalbenschwanzfiihrungen und Prismen geeignet.

Enthaltenes Zubehor (fiir beide Maschinen)

1x Sechskantstiftschliissel SW 4 (001 363 503)
1x Sechskantstiftschliissel SW 6 (001 363 502)
1x Plastikkoffer (001 401 819)
1x Set mit 2 Kohlebiirsten (001 328 362 fiir 230V bzw. 001 982 601 fiir 120V)
1x Spezialol fiir Stellleiste (001 365 635)

Optionales Zubehor

Handgriff Sperrzahnschraube
Bestell-Nr.: 003 004 748 (2 Stiick erforderlich)
Bestell-Nr.: 001 324 905
Hubzahl elektr. regelbar: 500 - 1.850 min~ Hubzahl elektr. regelbar. 500 - 1.850 min™

Hublange stufenlos verstellbar:  0-20 mm

Hublange stufenlos verstellbar:  0-20 mm
Leistungsaufnahme: 800 Watt

Leistungsaufnahme: 800 Watt

Gerduschpegel: 71 dB(A) Gerduschpegel: 71 dB(A)
Gewicht: 5,5 kg Gewicht:  4,0kg
AbmessungLxBxH: 460 x80x 107 mm Abmessung LxBx H: 460 x 80 x 107 mm
230 Volt 120 Volt 230 Volt 120 Volt
Bestell-Nr.: 200 040 400 Bestell-Nr.: 200 040 410* Bestell-Nr.: 200 040 380 Bestell-Nr.: 200 040 390*

* Voraussichtlich ab 2025 lieferbar. Bis dahin ist weiterhin das Vorgdngermodell BS 40 (200 040 110) und BL 40 (200 040 140) erhaltlich.




« Kunststoffschaben
 Schlichtschaben

* Feinschaben
« Edelschaben und Oldichtschaben

Elektronik-Schaber BL 10 M

BIAX Universalschaber, leichte Ausfiihrung,
besonders geeignet fiir.

In Verbindung mit Spezialklingen auch fiir
Schwalbenschwanzfiihrungen und Prismen geeignet.

1x Sechskantstiftschliissel SW 6 (001 363 502) nicht bei HM 10

« Schaben von Oltaschen
- flir optisch gutaussehende Oberflachen

Enthaltenes Zubehor (fiir beide Maschinen)

1x Sechskantstiftschliissel SW 4 (001 363 503)

1x Plastikkoffer (001 401 819)
1x Set mit 2 Kohlebiirsten (001 328 362 fiir 230V bzw. 001 982 601 fiir 120V)
1x Spezialol fiir Stellleiste (001 365 635)

Elektronik-Schaber HM 10 M

BIAX Halbmondmusterschaber,
nur geeignet fir.

Hubzahl elektr. regelbar.

Hublange stufenlos verstellbar.

Leistungsaufnahme:

Gerauschpegel:
Gewicht:

Abmessung L x B x H:

500 - 1.850 min™
0-10 mm

800 Watt

71 dB(A)

2,7 kg

405 x 76 x 92 mm

Hubzahl elektr. regelbar.
Hublange fixiert:

Leistungsaufnahme:
Gerauschpegel:
Gewicht:

Abmessung L x B x H:

500 - 1.850 min™
2 mm

800 Watt

71 dB(A)

2,7 kg

405x76 x92 mm

230 Volt
Bestell-Nr.: 200 040 360

120 Volt
Bestell-Nr.: 200 040 370*

230 Volt
Bestell-Nr.: 200 040 420

120 Volt
Bestell-Nr.: 200 040 430*

* Voraussichtlich ab 2025 lieferbar. Bis dahin ist weiterhin das Vorgéangermodell BL 10 (200 040 310) und HM 10 (200 040 340) erhaltlich.




Anschluss iiber eine Wartungseinheit mit

Druckluft-Schaber DL 40 Druckreduzierventil, Filter und Oler

BIAX Druckluft-Schaber fiir Arbeiten in

explosionsgefahrdeten Bereichen: Hubzahl bei 6 bar  1.400 min-
Hublange stufenlos verstellbar:  0-20 mm

+ Schruppschaben Leistungsaufnahme: 350 Watt
Gerduschpegel: 75 dB(A)

+ Schlichtschaben Gewicht: 3,6 kg
. Feinschaben und Oldichtschaben Abmessung Lx Bx H:  425x80 x 107 mm

In Verbindung mit Spezialklingen auch fiir Bestell-Nr: 200 040 060
Schwalbenschwanzfiihrungen und Prismen geeignet.

Enthaltenes Zubehor

1x Sechskantstiftschliissel SW 4 (Artikel-Nr. 001 363 503)
1x Sechskantstiftschliissel SW 6 (Artikel-Nr. 001 363 502)
1x Plastikkoffer (Artikel-Nr. 001 401 819)
1x Spezialol fiir Stellleiste (Artikel-Nr. 001 365 635)

Optionales Zubehor

Wartungseinheit Mobiler Halter BIAX Spezialal (11) Schlaucheinheit
Bestell-Nr.: 001 367 045 fiir Wartungseinheit Bestell-Nr.: 001 365 665 mit Schalldampfer
Bestell-Nr.: 001 366 530

(Wartungseinheit
nicht inklusive)
Bestell-Nr.: 007 015 440




02 Werkzeugsortimente

Schabeklingen-Sortiment Nr. 10 Bestell-Nr.: 210 099 710

fir Schabertyp BS 40 M, BL 40 M, BL 10 M und DL 40

Klemmhalter: KL80, KL130, KL130V

Schabeplatten:  25/20 R60, 25/25 R90, 25/30 R180, 30/40 ST R60
Schabeklingen:  15/90 R60, 20/90 R60, 25/90 R90, 30/90 R140
Kontrolllehre

Schabeklingen-Sortiment Nr. 20 Bestell-Nr.: 210 098 910

fiir Schabertyp BS 40 M, BL 40 M, BL 10 M und DL 40

Klemmbhalter: KL170
Schabeklingen:  15/150 R60, 20/150 R60, 25/150 R90, 30/150 R140, 20/150 ST R60

Kontrolllehre

Schabeklingen-Sortiment Nr. 30 Bestell-Nr.: 210 099 510

fiir Schabertyp HM 10 M

Halbmondschabeklingen: 20/90 R60, 20/90 R90, 20/90 R120, 20/90 R150

Schabeklingen-Sortiment Nr. 31 Bestell-Nr.: 210 099 500

fir Schabertyp HM 10 M

Klingenhalter. KL70
Halbmondschabeplatten: R60, R90, R120, R150

TN T Tt

Schabeklingen-Sortiment Nr. 40 Bestell-Nr.: 210 098 500

fur Schabertechnik 40

Schabeklingen:  15/90 R20, 20/90 R40, 15/150 R20, 20/150 R40
Kontrolllehre

Alle Schabeklingen-Sets im praktischen Leder-Etui



03 Schabeplatten & Klemmbhalter

Schabeplatten

Hartmetall zum Vor-und Fertigschaben

Beispielfoto
Typ: 25/20 25/25 25/30 25/20 25/25 25/30
Abmessung L x B:  25x20 mm 25x25 mm 25x30 mm 25x20 mm 25x25 mm 25x30 mm
Schneidenradius: 60 mm 90 mm 140 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Spanwinkel: -3,5° -3,56° -3,6° -3,5° -3,5° -3,6°
Bestell-Nr.: 001 400203 | 001400205 | 001400207 | 001400219 | 001400220 | 001400221
Economy- | 001 400224 | 001400223 | 001 400 222
Variante: (wie oben, aber R180) (wie oben, aber R180) (wie oben, aber R180)
Verwendbar als HSS-
Schleiflehre, zur speziell zum
Tragepunktkontrolle Stahlschaben
und als Abziehwerkzeug
Beispielfoto
Abmessung L x B:  60x50 mm Typ: 25/30 ST 30/40 ST
Abmessung L x B:  25x30 mm 30x40 mm
Bestell-Nr.: 003 001 639 Schneideradius: 60 mm 60 mm
Spanwinkel: +32° +32°
Bestell-Nr.: 001 400209 | 001 400210

Klemmhalter fiir Schabeplatten

Standard Verlangert Verdreht fiir schwer Einsatz an schwer
kurze Ausfiihrung elastisch zugangliche Stellen zuganglichen Stellen
Typ: KL 80 Typ: KL 130 Typ: KL130V Typ: KL170
LxB: 85x23 mm LxB: 135x23 mm LxB: 134x23 mm LxB: 170x24 mm *

Bestell-Nr.: 007 004 696 Bestell-Nr.: 007 004 695 Bestell-Nr.: 007 004 679 Bestell-Nr.: 008 002 791

* (maschinenseitig sind die ersten 50 mm um 20° angewinkelt)




04 Klingen und Einsatze

90mm-Klingen

90° verdrehte Klingen auf Anfrage

Schmale Fiihrungsbahnen Vorschaben
|
Typ: 10/90 15/90 20/90 25/90 30/90
Abmessung L x B:  90x10 mm 90x15 mm 90x20 mm 90x25 mm 90x30 mm
Schneideradius: 60 mm 60 mm 60 mm 90 mm 140 mm
Spanwinkel: -3,5° -3,5° -3,5° -3,5° -3,5°
Bestell-Nr.: 001 400 401 001 400 403 001 400 405 | 001 400407 | 001 400 409
001 400413 001 400 414
(wie oben, aber R20) (wie oben, aber R40)
150mm-Klingen 55 Klinge
zum
Spezialklingen zum Fertigschaben, gefederte Ausfiihrung Stahlschaben
_ |
Typ: 10/150 15/150 20/150 25/150 30/150 20/150 ST
Abmessung L x B:  150x10 mm 150x15 mm 150x20 mm 150x25 mm | 150x30 mm 150x20 mm
Schneideradius: 60 mm 60 mm 60 mm 90 mm 140 mm 60 mm
Spanwinkel: -3,5° -3,5° -3,5° -3,5° -3,5° +32°

Bestell-Nr.: 001 401 901 001 401902 | 001401903 | 001401904 | 001401 905 001 401 906

001 401910 | 001401911

(wie oben, aber R20) (wie oben, aber R40)

Klingeneinsatze fiir Schabertyp HM10

Hartmetallbestiickt - robuste Ausfiihrung zum Schaben von Oltaschen

Typ: R60 R90 R120 R150
Abmessung L x B:  34x23 mm 34x23 mm 34x23 mm 34x23 mm
Schneideradius: 60 mm 90 mm 120 mm 150 mm
Spanwinkel: -3,5° -3,5° -3,5° -3,5°
Musterart: klein Standard grof extra gro3
Bestell-Nr.. 001 400902 | 001 400 905 001 400907 | 001 400908

_ Klemmbhalter KL 70 fiir Klingeneinsatze

Abmessung L x B:  75x20 mm

Bestell-Nr.:

007 004 699




05 Klingen, Klemmmhalter und Zubehor

Halbmondschabeklingen fiir Schabertyp HM10

Hartmetallbestiickt - tiefe Oltaschen garantieren Olschmierung ohne Zerreisen des Olfilms

Typ: R 60/20 R 90/20 R 120/20 R 150/20
Abmessung L x B:  90x20 mm 90x20 mm 90x20 mm 90x20 mm
Schneideradius: 60 mm 90 mm 120 mm 150 mm
Musterart: klein Standard grof extra gro
Beispielfoto
Bestell-Nr.: 001400415 | 001 400416 001400417 | 001400418
- ]
Handschaber Handschaber Tuschierwalze

fiir den Einsatz von
Schabeklingen

Abmessung Lange: 400 mm

fiir den Einsatz von
Schabeplatten

Abmessung Lange: 445 mm

zum Auftragen der
Tuschierfarbe

35x120mm (Molton @ x Breite)
Bestell-Nr.: 001 402 302

50x150mm (Gummi @ x Breite)

Bestell-Nr.: 200 004 401 Bestell-Nr.: 001 402 303

Bestell-Nr.: 200 004 201

m

Tuschierpaste A
ur Coarfchankarioie ]

ﬁﬂ

Tuschierpaste Coming soon:

zum Einfarben von Tuschierwerkzeugen Schulungsunterlage

Inhalt: 60g »Richtig und Effizient Schaben

Blau
Bestell-Nr.: 001 402 201

Rot
Bestell-Nr.: 001 402 202




06 Schabeklingen Schleif- und Lappmaschine KSM

Bestell-Nr.: 001 984 000

KSM

+ 2 Schleifringe an der Schleifscheibe mit *+ Mit 4400U/min optimale Drehzahl fiir die
groberer Kornung fiir Vorschleifen und Diamantschleifscheibe (30m/s Schnittge-
sehr feiner Kérnung fiir "gelapptes” Finish schwindigkeit).
der Schneide. » Ideal mobil zu verwenden bei nur 16kg

+ Gefiihrtes Schleifen der Klingenradien (20, Gesamtgewicht.
prozesssichere Ergebnisse in PPl und

* Vorbereitet fiir Schleifstaubabsaugung.

* Vorrichtungsteile gehartet und korrosions-
geschiitzt.

Traganteil.

+ 230V Netzanschluss, kein Drehstrom-
anschluss notwendig.

Enthaltenes Zubehor

Diamantscheibe mit Durchmesser 127mm, je eine Kornung fiir Vorschleifen und Lappen
Klingenhalter fiir Klingenradien 20, 40, 60, 90 und 140
Schabeplattenhalter fiir HM Schabeplatten
Abziehstein fiir Diamantscheibe
Zubehortasche

Bestell-Nr.: 001 984 003

Die Diamantschleifscheibe lasst sich nachlappen.

Technische Daten

Schleifauflage: Schwenkbereich +5° bis -20°
Abmessung Lx B x H: 225x 370 x 250
Gewicht:  16Kg
Netzanschluss: 230V 50Hz
Motor:  550W 4400 min™




07 Hartgestein Messmittel andere Abmessungen auf Anfrage

Hartgestein Messplatte

Verwendung: Als Basis fiir Kontroll-, Montage- und Laborzwecke

Ausfiihrung: Aus Granit, Oberflache fein gelappt, Seitenflachen geschliffen, Kanten allseitig gefast.
Zur statisch bestimmten Lagerung an der Unterseite mit Auflagepunkt Markierungen versehen.

Genauigkeit: Standardmagig: DIN 876/00, auf Anfrage: DIN 876/000, DAkkS-Kalibrierung
Verfiighare GroBen (in mm): 630 x 400, 800 x 600, 1000 x 630, 1200 x 800, 1500 x 1000, 2000 x 1000

Hartgestein Messbalken

Verwendung: Zur Geradheits- und Parallelitatskontrolle.

Ausfiihrung: Aus Granit, die beiden Langsflachen eben und parallel zueinander geldppt, Gbrige
Flachen geschliffen. Mit Gewindeeinsatz in den Stirnflachen und Erleichterungsbohrungen in
allen GroRen.

Genauigkeit: Standardmagig: DIN 874/00, auf Anfrage: DIN 874/000, DAkkS-Kalibrierung
Verfiighare GréBen (in mm): 500 x 90, 750 x140, 1000 x 160, 1250 x 190

Hartgestein Winkel
Verwendung: Zur Kontrolle von 90° Winkeln

Ausfiihrung: Aus Granit, die zwei Schenkelflachen eben und rechtwinklig zueinander geléppt, Gibrige

Flachen geschliffen. Zur Erleichterung und fiir besseres Handling mit Durchgangsbohrungen

versehen.

Genauigkeit: Standardmagig: DIN 875/00, auf Anfrage: DIN 875/000, DAkkS-Kalibrierung '
g

Die Winkelgenauigkeit ist bezogen auf den langeren Schenkel.

Verfiigbare Grofen (in mm): 300 x 200, 400 x 250, 600 x 400

Hartgestein Winkelplatte
Verwendung: Zur Kontrolle von 90° Winkeln, sehr gut geeignet fiir die Geometriepriifung an Werk-
zeugmaschinen.

Ausfiihrung: Aus Granit, die vier Seitenflachen eben, parallel und rechtwinklig gelappt, beide Flach-
seiten geschliffen. Zur Erleichterung und fiir besseres Handling mit Durchgangsbohrungen versehen

Genauigkeit: Standardmagig: DIN 875/00, auf Anfrage: DIN 875/000, DAkkS-Kalibrierung
Die Winkelgenauigkeit ist bezogen auf den [angeren Schenkel.

Verfiigbare GroBen (in mm): 400 x 400, 600 x 400

Hartgestein Winkelrahmen
Verwendung: Zur Kontrolle von 90° Winkeln, sehr gut geeignet fiir die Geometriepriifung an
Werkzeugmaschinen.

Ausfiihrung: Aus Granit, die vier Seitenflachen eben, parallel und rechtwinklig gelappt, beide Flach-
seiten geschliffen. Leichtbauversion.

Genauigkeit: Standardmagig: DIN 875/00, auf Anfrage: DIN 875/000, DAkkS-Kalibrierung
Die Winkelgenauigkeit ist bezogen auf den langeren Schenkel.

Verfiighare GréBen (in mm): 300 x 300, 400 x 300, 500 x 400, 800 x 600




08 King-Way Schaberschulung

(PBIAX 4+

Professional Power

KING-WAY
SCHABERSCHULUNG

(Fiir Fortgeschrittene und Anfanger)

Scannen Sie den QR CODE und sehen Sie das
Video zur Schulung am MASCHRATUR
Youtube Channel

Trainer Teilnehmer Kurssprache: Mehr Infos: +49 7043-10232
DI(FH) Stefan Liiftinger ~ Max. 10 Personen Deutsch und Englisch f.pachomow(@biax.de - www.biax.de
Franz Liftinger pro Kurs (Herr Pachomow, Leiter Vertrieb)
- Zu den Inhalten der Schulung
/fﬁ/ o | ‘e i “p
An AL N = VY LA L B Jeder Teilnehmer arbeitet an einer eigenen Werkbank an

Scraping Consultants

friatrusclun In s Luse les OF Sl Seruuing

einem individuellen Projekt (95 % Praxis)

Theorie und Grundlagen des Schabens.

CERTIFICATE ]

RIHaTd KIngappIoVEs the Schaben von Hand und mit dem BIAX-Elektroschaber.
Liiftinger Brothers Stefan and Franz

to spread the Spirit of KING-WAY of Scraping in Europe

Schabegeometrie und Arbeit mit Messinstrumenten.

Die Trainer gehen auf jeden Teilnehmer individuell ein, fiihren
vor, schauen zu, korrigieren Fehler, geben praktische Tipps und
Hilfestellungen. Fiir Getrénke, Snacks und Mittagessen wird
gesorgt.

Oft wird angenommen, dass der Elektroschaber nur fiir das
grobe Vorschaben geeignet ist. In der Schulung kommt der
groRe Aha-Effekt: Sie werden liberrascht sein, welche feine
Arbeiten sich effizient mit dem Elektroschaber durchfiihren
lassen.

Die KING-WAY Schulungen sind aktuell die einzige Mdglichkeit
das Schaben auf professionellem Weg zu erlernen. Nutzen Sie

,Das Schaben an sich ist leicht zu erlernen. Das Schwierige

beim Schaben ist, die richtige Stelle zu erkennen und die
richtige Menge an Material abzutragen.”

die Gelegenheit und sichern Sie sich einen der limitierten Platze.
Es gilt: first come, first served!




09 Arbeitsschritte

Vergleich:

Stufe 1: Das Vorschaben

Der zu schabende Teil ist vorbereitet. Die erste Schabestufe schafft die Basis.
Beim maschinellen Schaben wird eine Klinge oder Schabeplatte (25 mm bzw. 30
mm) mit groBem Schneideradius und einem Hub von 12 mm bis 20 mm gewahlt.
Man legt die Schneide des Schabewerkzeuges in einem 45°-Winkel auf das Werk-
stiick an. Die gewahlte Hublange bei der waagrechten Fiihrung des Schabers ist
so groB, dass sich die Hiibe gerade {iberlappen. Nach dem Schaben der gesamten
Oberflache wird um 90° verdreht zum ersten Arbeitsgang geschabt.

Stufe 2: Einschaben zur Ebene

Hierbei wird parallel zu den gegeniiberliegenden Ecken geschabt. Dieser Vorgang
verlangt einen etwas kiirzeren Hub (6 mm bis 12 mm) und eine schmale Klinge
(15 mm, 20 mm bzw. 25 mm).

Nachdem die Flache abtuschiert wurde, werden die hohen Punkte zur Ebenheit
oder Lagegenauigkeit abgeschabt, bis das Ergebnis zufriedenstellend ist.

Stufe 3: Fertigschaben

Die Qualitat der zu schabenden Flache steigt mit der Anzahl der tragenden Punkte.
Tragpunkte sind am Anfang grof und nur gering vorhanden. Wird der Hub verkleinert
(2 mm bis 6 mm) und verwendet man ein Schabewerkzeug mit 15 mm bzw. 20
mm, werden die groBen Tragpunkte abgeschabt — vorausgesetzt, man fiihrt den
Schaber drucklos iber die Oberflache (Anhaben ist nicht nétig). Ein Rhythmus
kann schnell entwickelt werden und das Ergebnis sind mehrere und kleinere auf
die ganze Flache verteilte Tragpunkte.

Elektro-Schaber und Hand-Schaber nach einer Minute im Einsatz

Mit dem Elektroschaber sind Sie bis zu 70% schneller. Der Handschaber erfordert einen hohen Krafteinsatz
Nicht nur beim Schruppen, sondern auch beim Finish. und ist im Ergebnis nicht praziser.




10 Richtwerte

Tragpunkte pro Quadratzoll

Richtwerte
fiir Tragepunkte
Biax Schabetechnik 40
1 Oldichtschaben
Edelschaben
T Feinschaben
4 Schlichtschaben
-+ Grobschaben
T Abrichten
1 | | ] | 1 [ ] 1 1
] 1 I
Hub in Millimeter
Richtwerte
fiir Einsatze Schabeplatten (LxB) 30/40 ST | 25/30 ST | 25/35 ST | 25/20 ST

Schabeklingen (B) - 30 25 20 - 15

gefederte Schabeklingen (BxL) 30/150 25/150 20/150 20/150 15/150

Grauguss X X X

Temperguss X X X

Stahlguss

Schwermetallguss

Stahl

Messing

Kupfer

Bronze

PE

PA

PTFE

PVC

Kunststoffe

Hartgewebe

Hartstoff

Bei Sonderfallen beraten wir Sie gerne, die richtigen Schabewerkzeuge zu finden.
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BIAX-Maschinen GmbH
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Tel +497260/91 33-0
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www.biax-flexwellen.de
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Tel +39 464-43 31 24
Mobil +39 344-08 08 689
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www.biaxitalia.com
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