HURCG®

mind over metal

BEARBEITUNGSZENTREN

Multitalente fur jede Maschinenanforderung
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PARTNER DER
MACHER

CNC-Maschinen seit 1968

Wir von HURCO® entwickeln und produzieren CNC-Bear-
beitungszentren flr jeden Bedarf. Als Hersteller mit mehr
als 50 Jahren CNC-Kompetenz wissen wir genau, wie
individuell Ihre Produktionsszenarien und Fertigungsan-
forderungen sind. Mit unseren vielseitigen Bearbeitungs-
zentren holen Sie das Beste aus Ihrer Fertigung heraus
—vom platz- und kostensparenden Einsteigermodell mit
drei Achsen Uber 4-Achs-Performer bis hin zu 5-Achs-Be-
arbeitungszentern flir prazises Frasen.

Mit unseren Kunden aus verschiedensten Branchen ver-
binden uns oft langjahrige Partnerschaften, die pragen.
Daherist jede HURCO® Werkzeugmaschine optimiert fiir
die vielfaltigen BedUrfnisse Ihres Unternehmens. Die
Komponenten stammen von erstklassigen Marken und
Lieferanten, denen wir vertrauen. Die Herstellung erfolgt
nach hochsten Qualitatsvorgaben und unser Qualitatsma-
nagement ist nach ISO 9001:2015 zertifiziert.

Mit Know-How und Leidenschaft

HURCO® ist einer der grofiten und leistungsfahigsten
internationalen Hersteller von CNC-Bearbeitungszentren.
Seit Uber 50 Jahren finden unsere hochwertigen Produkte
Anwendung in Luft- und Raumfahrt, Maschinenbau, Medi-
zintechnik, Energiewirtschaft, Transport- und Computer-
technik rund um den Globus.

Bei HURCQ® profitieren Sie aus der unschlagbaren Kombi-
nation von Maschinen- und Steuerungskompetenz. Mit un-
serer eigenentwickelten MAX®5 Steuerung reduzieren Sie
den Zeitaufwand flir Einarbeitung und Programmierung
auf ein Minimum. Ihre Fragen rund um unsere Maschinen,
deren Steuerung, Wartung und Reparatur beantwortet
Ihnen gerne Ihr personlicher Ansprechpartner der
HURCO® Werkzeugmaschinen GmbH.



TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

DIE UNIVERSELLEN

Bezeichnung VM10i VM10iPus VM 15Di VM20i VM20i"s VM30i VM30iPus
Verfahrwege

X-Achse (mm) 660 660 762 1.016 1.016 1.270 1.270
Y-Achse (mm) 406 406 407 508 508 508 508
Z-Achse (mm) 508 508 508 508 508 508 508

Arbeitsbereich

Spindelnase-Tisch (mm) 102 - 610 102 - 610 102 - 610 102 - 610 102 - 610 102 - 610 102 - 610
Tisch-Aufspannflache 762 x 406 762 x 406 900 x 406 1168 x 508 1168 x 508 1.321x 508 1.321x 508
L x B (mm)

Tischbelastung 1500 1500 1500 1800 1800 1800 1800
gleichmanig (kg)

Hauptspindel

Spindelkonus SK40 SK40 SK40 SK40 SK40 SK40 SK40
Antriebsart Riemenantrieb Riemenantrieb Direktantrieb Riemenantrieb Riemenantrieb Riemenantrieb Riemenantrieb
Spindeldrehzahl max. (U/min) 10.000 12.000 12.000 10.000 12.000 10.000 12.000
Spindelleistung (kW) n n 7 15 15 15 15
Spindeldrehmoment (Nm) T4 61 107 99 82 99 82
Vorschub

Eilgang X/Y/Z Achse (m/min) 28/28/28 28/28/28 36/36/30 28/28/28 28/28/28 28/28/28 28/28/28
Werkzeugwechsler

Magazinplatze/optional 24 24 24 24 24 24 24
Werkzeugdurchmesser

max. (mm) 80 80 80 80 80 80 80
Bei freien Nebenplatzen (mm) 120 120 120 120 120 120 120
Werkzeuglange max. (mm) 250 250 250 250 250 250 250
Werkzeuggewicht max. (kg) 7 7 7 7 7 7 7
Weitere Daten

Druckluftanschluss (bar) 7 7 7 7 7 7 7
Elektrischer Anschluss (kVA) 15 16 24 20 21 20 21
Maschinengewicht (kg) 2.850 2.850 3.360 4150 4150 4,250 4.250

Erforderliche Stellflache
L x BxH (mm) (inkl. Spaneforde-
rer/offene Tlren)

3.264 x 2930 x 3.264 x 3.384 x 3.501x 3.541x 3722 x 3.312 x 3.722 x3.312 x 4.086x3.312 x 4.086 x 3.312 x
2.564 2.564 2.868 2.542 2.542 2.543 2.543

Inhalt Kuhimitteltank (1) 62 108 200 122 200 122 200



DIE PERFORMER

DIE SPRINTER

VMX24i VMX24Di VMX30i VMX30Di VMX&42i VMX42DI VMX50i VMX50Di VMX60i VMX6030i VMX60Di VMX 64i VMX84i VM10HSIP's VMX24HSi VMX30HSi VMX 42HSi
610 610 762 762 1067 1067 1270 1270 152 1524 1524 1625 2135 660 610 762 1.067

508 508 508 508 610 610 660 660 660 762 660 864 865 407 508 508 610

610 610 610 610 610 610 610 610 610 610 610 762 762 508 610 610 610

152 - 762 152 - 762 152 - 762 125-735 152 - 762 125 - 645 101-7M 101- 7 1027 101- 711 102771 127 - 890 127 - 887 102 - 610 152 - 762 152 - 762 152 - 762
760 X510 760 X 510 1,020 X 510 1,020 X 510 1270 x 610 1270 x 610 1500 x 660 1500 x 660 1680 x 660 1680 x 762 1680 x 660 1676 x 889 2185 x 865 762 X 406 760 X 510 1,020 X 510 1270 x 610
1500 1500 1500 1500 1750 1750 2.000 1818 2.000 2.000 2.000 2722 2270 1500 1500 1500 1750

SK40 SK40 SK40 SK40 SK40 SK&0 SK40/SK50 SK40 SK40/SK50 SK40/SK50 SK40 SK40/SK50 SK40 | SK50 HSK40 HSK63A HSK63A HSK63A

Riemenantrieb

Direktantrieb

Riemenantrieb

Direktantrieb

Riemenantrieb

Direktantrieb

Riemenantrieb

Direktantrieb

Riemenantrieb

Riemenantrieb

Direktantrieb

Riemenantrieb

Riemenantrieb

Motorspindel

Motorspindel

Motorspindel

Motorspindel

12.000 (SK40)/ 12,000 (SK40)/ 12,000 (SK40)/ 12,000 (SK40)/  12.000 (SK40)/ 20.000/
12,000 15.000 12,000 15.000 12,000 15.000 00 ko) 15.000 00 ko) 4000 (SKe0) 15.000 4000 (SKeD) 4000 (oKeD) oo 20.000 18.000 20.000
18 (SK&0)/22 18 (SK40)/22 18 (SK40)/22 18 (SK40)/22
9 9 134 15 18 15 iSts0) 22 iS50, 18 (SK&40)/22 (SK50) 22 St iStso) 9 35 35 35
239 (SK40) | 353 239 (SK40)/353 239 (SK40)/ 239 (SK40)/ 239 (SK40)/353
95 57 214 % 239 % o) 140 Ko S5 (a0 140 S5 (a0 Yo 7/5 19 19 19
38/38/32 45/45/40 38/38/32 38/38/32 38/38/32 38/38/32 32/32/24 32/32/24 32/32/24 32/32/24 45/45/40 18/18/13,5 18/18/13,5 28/28/28 45/45/40 45/45/40 45/45/40
30/40/60 30/40/60
30 30 30/40/60 30/40/60 30/40/60 30/40/60 (SK40)/ 30/40/60 (SK40)/ HLe0 [ 30/40/60 S0 40 [SK40)/ 30 30 30/40 40
30 (SK50) (SK40)/32 (SK50) 32 (SK50)
30 (SK50) 30 (SK50)
80/75 (SK40)/ 80/75 (SK40)/ 75 (SK40)/ 80/76/95 75 (SK40)/
80 80 80/76 80/76 80/76 80/76 To5 {SKe0] 80/76 ro5 1SKe0] T oty B0/75  (oku0)/128 (SK60) o ket 60 80 80/76 75
130 (SK40)/ 130 (SK40)/ 130 (SK40)/ 130/130/125 125 (SK&0)/
130 130 130 130/150 130 130 o tsken) 130/130 0 teKed) et 180 | (s40)/220 (SKEO) o0 (e 120 130 130 130
300/300/280
300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 (5407400 (8K50) 300 250 300 300 300
7 (SK40)/ 7 (SKs0)/ 7 (SK40)/ 7 (SK40)/ 7 (SK60)/
! ! ! ! ! ! 15 (SK50) ! 15 (SK50) 15 (SK50) i 15 (SK50) 15 (SK50) “ ! ! !
7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
25 (SK40) |
19 2% 2% 27 33 31 34 38 33 35 39 e 35 15 w7 46 7
14.600/15.000/
7650 (SK40) | 8.650 (SK40) | 11.450 (SK40) |
4750 4748 5.050 5.400 6850 6500/6.809 5150 (5Ko0) 9080 o500 akon) e 9800 15500 (SK&0) | 17.000 3150 4900 5.000 7100
14.600 (SK50)
5.059 x 3921 x
3930x4.041  3930x4046  3939x4059  3989x4049  4572x3708 LETIXBTIT 3240 (SK4O)| 5.066X4485X  5607x3936 X 5.606 X 4.085 5607x3936 6338 x 449X 7574 x 4450 3.204 x 3.395 3930 x 4.041 3940 x 4.042 4,600 3718
X 2725 X299 X 2724 X3.011 X 2945 X2058 5049 x 4,378 X 3.216 3.040 X 3.345 X 3.240 3.335 X 3310 X 2564 X 2773 X 2799 X 2982
3.014 (SK50)
367 367 366 367 484 484 894 894 894 929 894 836 867 107 367 367 484



EN-FUR
SPRUCHE

pE\?\:E\‘T

VM 10i

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm) 660/406/508
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 28/28/28
Tischbelastung gleichmafig (kg) 1.500
Spindeldrehzahl max. (U/min) 10.000

Die platz- und kostensparenden HURCQO® 3-Achs-Bearbeitungszentren
fur unterschiedlichste Bedurfnisse — von hoher Zerspanleistung bis zur
dynamischen Bearbeitung.

VM 10i | VM 10i "t | VM 15Di | VM 20i | VM 20i *'YS | vM 30i | VM 30i PLUS

+ Kleine Stellflache, grofer Arbeitsraum + Werkzeugaufnahme SK40
+ Massives Maschinengestell aus Gusseisen » Yaskawa-Antriebe der neuesten Generation

+ Hohe Steifigkeit und Stabilitdt der Linearflhrungen « Seitlich angebrachter, elektrisch angetriebener
in allen drei Achsen Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer



VM10i ™S

VM 15Di

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

660/406/508
28/28/28
1.500

12.000

VM 20i

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

VM 20i ™

762/407/508
36/36/30
1.500

12.000

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

1.016/508/508
28/28/28
1.800

10.000

VM 30i

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

VM 30i ™

1.016/508/508
28/28/28
1.800

12.000

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)

Spindeldrehzahl max. (U/min)

1.270/508/508
28/28/28
1.800

10.000

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

1.270/508/508
28/28/28
1.800

12.000
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VMX 24i VMX 30i

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm) 610/508/610 Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm) 762/508/610
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 38/38/32 Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 38/38/32
Tischbelastung gleichmafig (kg) 1500 Tischbelastung gleichmafig (kg) 1.500
Spindeldrehzahl max. (U/min) 12.000 Spindeldrehzahl max. (U/min) 12.000

Die HURCO® 3-Achs-Bearbeitungszentren
fur hochste Prazision und kraftvolle Performance.

VMX 24i | YMX 30i | VMX 42i | YMX 50i | YMX 60i | VMX 6030i | VMX 64i | VMX 84i

« Kleine Stellflache, grof3er Arbeitsraum » Yaskawa-Antriebe der neuesten Generation
» Spindeldrehzahl 12.000 U/min + Seitlich angebrachter, elektrisch angetriebener
* Massives Maschinengestell aus Gusseisen Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer

» Werkzeugaufnahme SK40/SK50



VMX42i

VMX 42i

VMX 50i

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

1.067/610/610
38/38/32
1750

12.000

VMX 60i

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

VMX6030i

VMX 6030i

1.270/660/610
32/32/24
2.000

12.000 (SK40) | 8.000 (SK50)

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)
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VMX 64i

1.524/660/610

32/32/24

2.000

12.000 (SK&0) | 8.000 (SK50)

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

1,524/ 762/ 610

32/32/24

2.000

12.000 (SK£0) | 8.000 (SK50)

VMX 84i

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

1.625/864/762

18/18/13,5

2722

12.000 (SK&0) | 8.000 (SK50)

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

2135/865/762

18/18/13,5

2.270

12.000 (SK£0) | 8.000 (SK50)



'VMX24Di

VMX 24Di

Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

FUr eine nochmal hohere Leistung sind die VMX Di-Modelle mit
einer 15.000-Inline-Spindel ausgestattet, die hervorragende
Oberflachenguten, schnellere Werkzeugwechsel und besonders
hohe thermische Stabilitat ermoglicht.

VMX 24Di | YMX 30Di | VMX 42Di | VMX 50Di | VMX 60Di

« Kleine Stellflache, grof3er Arbeitsraum » Yaskawa-Antriebe der neuesten Generation
» Spindeldrehzahl 15.000 U/min + Seitlich angebrachter, elektrisch angetriebener
* Massives Maschinengestell aus Gusseisen Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer

» Werkzeugaufnahme SK40

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm) 610/508/610

45/45/40
1.500
15.000
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VMX 30Di

VMX42Di

VMX 42Di

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

VMX50Di

VMX 50Di

762/508/610
38/38/32
1.500

15.000

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

VMX60Di E

VMX 60Di

1.067/610/610
38/38/32
1750

15.000

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

1.270/660/610
32/32/24
1.818

15.000

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm)
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)
Tischbelastung gleichmafig (kg)
Spindeldrehzahl max. (U/min)

1.5624/660/610
45/45/40
2.000

15.000



WENN TEMPO

VM 10HSi s

Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm) 660/407/508
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 28/28/28
Tischbelastung gleichmafig (kg) 1.500
Spindeldrehzahl max. (U/min) 20.000/30.000

Die HURCO 3-Achs-Bearbeitungszentren fur die Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung. Erstklassige Komponenten und durchdachte Konstruktion.

VM 10HSi P | YMX 24HSi | VMX 30HSi | VMX 42HSi

« Kleine Stellflache, grof3er Arbeitsraum » Yaskawa-Antrieb der neuesten Generation
» Massives Maschinengestell aus Gusseisen

» Hohe Steifigkeit und Stabilitdt der Linearflhrungen in
allen drei Achsen



VMX24HSi

VMX30HSi

VMX 24HSi VMX 30HSi
Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm) 610/508/610 Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm) 762/508/610
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 45/45/40 Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 45/45/40
Tischbelastung gleichmafig (kg) 1.500 Tischbelastung gleichmafig (kg) 1500
Spindeldrehzahl max. (U/min) 20.000 Spindeldrehzahl max. (U/min) 18.000
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VMX 42HSi
Verfahrwege X/Y/Z-Achse (mm) 1.067/610/610
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 45/45/40
Tischbelastung gleichmafig (kg) 1750

Spindeldrehzahl max. (U/min) 20.000



FUNKTIONEN
MIT MEHR-
WERT

EINFACH FRASEN MIT IHRER
MASCHINE NACH MASS

Unsere Bearbeitungszentren konnen Sie mit einer
Vielzahl an Maschinenoptionen individuell und flexibel
ausstatten - fur mafigeschneiderte Unterstutzung in
Ihren Produktionsszenarien.

Werkstiicklagererkennung

Der Werksttucknullpunkt wird elektronisch sowohl im
manuellen Einrichtemodus als auch vollautomatisch im
Programmablauf ermittelt. Reduziert den Maschinenstill-
stand und das Risiko manueller Einstellfehler.

« Ermitteln von Werksticknullpunkt und -verdrehung
+ Kante
+ Ecke
* Bohrung
« Zylinder

* Rechtecktasche

» Quader

& + Vermessen des Werkstlckes
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Werkzeugvermessung mit Laser

Maximieren Sie die Genauigkeit der Werkzeugvermessung
mittels Laser. Vor allem flir kleine und empfindliche Werk-
zeuge ist diese Option empfehlenswert.

+ Ermitteln von Werkzeuglange und -durchmesser durch
exakte Vermessung

Werkzeugvermessung
mit Beriihrungstaster

Holen Sie sich mit dem elektronischen Messsystem fur
Werkzeuge ein Plus an Préazision. Integriert ist auch eine
Kontrollfunktion fur Werkzeugbruch mit optionaler Ver-
wendung von Schwesterwerkzeugen.

+ Ermitteln von Werkzeuglange und -durchmesser durch
exakte Vermessung

+ Werkzeugbruchkontrolle Uber Lange und - falls
Werkzeug defekt - Verwenden eines Ersatzwerkzeugs

+ Werkzeugverschleif3kontrolle sowie Kompensation auf
Lange und Durchmesser

+ Werkzeugbruchkontrolle Gber Ladnge und - falls Werk-
zeug defekt — Verwenden eines Ersatzwerkzeugs

» Werkzeugverschlei3kontrolle und Kompensation auf
Lange sowie Durchmesser



Produktionspaket

Das Produktionspaket inklusive Spanefdrderer flr die

zuverlassige Reinigung von Kuhlmittel und Spanespulung mit einem
unterstltzt Sie optimal bei der Pflege Ihrer Maschine. Ein schmierstoff
Must-have flr die Zerspanung von Gusseisen, Messing, spanung von G
Aluminium und vergleichbaren Werkstoffen. baren Werksto

© Papierbandfilter © schwerkraft-Paperbandfilter

9 Pumpen fur KihImittel Q 2801 KUhImitteltank
Zufihrung von auf3en und Spanespulung

e 20 bar Pumpe fur innere KihImittelzufihrung
e 20 bar Pumpe flr innere Kihimittelzufihrung (optional: bis zu 70 bar)
(optional: bis zu 70 bar)

0 zusatzlicher KihImitteltank (bis zu 1.3501)

Rundtische

Mit den angebotenen Rundtischen kdnnen
Sie Ihr 3-Achs-Bearbeitungszentrum um
eine 4. oder 5. Achse erweitern.

Rundtisch (mm) MR 120 MR160 GT 200 GT 250 GT 320 TT101 TT150 TT200 TT251 TT321
Planscheiben @ (mm) 128 165 200 250 320 10 150 200 250 320
Spitzenhdhe (mm) 120 140 140 180 225 140 150 180 225 255

Spindeldurchgang (mm) 32 40 45 70 105 32 40 40 70 110



NOCH MEHR _
OPTIONEN FUR
MACHER

Kiihlluft iiber Kiihimitteldiisen:

Wahlweise Kiihlemulsion oder Kihlluft Gber Kihlmittel-
disen. Programmierbar als ,KuhImittel 2" oder tiber
M-Funktion

Kiihlluft iiber Spindel
Wie oben, Zufihrung jedoch durch die Spindel. Voraus-
setzung: Option ,Innere KihlmittelzufGhrung (IKZ)"

Rotoclear
Rotierendes Sichtfenster zur freien Sicht auf das
Werkstick beim Arbeiten mit KihImittelemulsion

Direktes Wegmesssystem
Positionsermittiung durch lineares Wegmesssystem
anstelle von Rotationsgebern



Die CNC-Steuerung von HURCO® kombiniert die
leistungsstarke Hardware MAX®5 mit der anwender-
freundlichen WinMax-Software und optionalen
Features wie dem Solid Model Import.

IHRE BENEFITS
IM UBERBLICK

+ Anwenderfreundliche Bedienung. Perfektion kann so » Hohe Rentabilitat. Selbst die Fertigung anspruchs-
einfach sein — dank intuitiver Klartext-Dialogprogram- voller Teile und eine hohere Auslastung Ihres Betriebs
mierung stellen Sie die Steuerung intuitiv nach Ihren meistern Sie im Handumdrehen.

BRI 6L R + Messbare Produktivitat. Die Funktionen der Steuerung

« Minimaler Zeitaufwand. Die Steuerung ist ganz chne und zahlreiche Automatisierungsfeatures steigern
Programmierkenntnisse schnell erlernbar und unterstiitzt nachweislich Ihre Kapazitaten.
Ihre Mitarbeiter mit kurzen, tibersichtlichen Programmen

) X . . . . * Mehr Mitarbeiterzufriedenheit. Automatisieren Sie
optimal beim Erreichen kiirzerer Programmierzeiten.

Prozesse und verschaffen Sie IThren Mitarbeitern mehr
» Individuelle Konfiguration. Wahlen Sie aus einer Vielzahl Zeit flir komplexere Tatigkeiten.

an Features (z. B. Solid Model Import) speziell fiir Ihren

Bedarf, damit Ihre HURCO®-Steuerung genau zu Ihnen passt.



MAX®5 WINMAX®5
STEUERUNG SOFTWARE

Vom Entwurf bis zum Ergebnis ein Anwendertraum. Bestens unterstiitzt. Fir die maximale Performance Ihrer
Mit MAX®5 verarbeiten Sie Skizzen und Zeichnungen, HURCQ®-Maschine haben wir mit WinMax®5 eine Software
lesen Volumenmodelle zur Programmerstellung ein und entwickelt, die exakt auf die Leistungsdaten unserer Werkzeug-

programmieren direkt an der Maschine ohne zusétzlichen maschinen und Ihren Anwenderbedarf ausgerichtet ist.
Programmierplatz.

] ] Das ist WinMax®5
Rundum auf Sie zugeschnitten
« Ubersichtlich. Programmieren Sie am Volumenmodell
» Ergonomisches und robustes Design auf dem Grafikbildschirm und lassen Sie sich parallel eine

i i i | 3
» Ausziehbare Tastatur mit einstellbarer Neigung Simulation der Bearbeitung anzeigen.

+ Unterstiitzend. Die Software erstellt selbststandig
Bearbeitungsdatenséatze auf Basis automatisch erkannter
Konturen und Bohrmuster.?

» HOhenverstellbare und versenkbare Konsole
fur minimalen Platzbedarf!

* CAD-/CAM-Support « Praktisch. Taschen- und Bohrungstiefen werden auto-
» Losungsmittelfeste Tastatur aus ABS Polycarbonat matisch erkannt und im Datensatz gespeichert.3
» Override-Drehknopfe aus gebirstetem Edelstahl

"Modellabhangig

2Nur mit Solid Model Import oder DXF
S Nur mit Solid Model Import

Die Vielseitigkeit der HURCO Steuerung
macht komplexe Arbeiten einfach.
Schnell einlesbare Daten treffen auf
eine Vielzahl von Maschinenoptionen.

Grobner Fertigungs GmbH

SOLID MODEL Was bringt Ihnen das Feature?

Schnelle 3-Achs-, 4-Achs- und

5-Achs-Bearbeitungen. Mit Solid Model Import pro-
grammieren Sie direkt an der Steuerung - einfach unter
Zuhilfenahme des Volumenmodells.

+ Zeitersparnis. Lesen Sie Volumenmodelle direkt an der
Steuerung ein — ganz ohne umstandliche Erstellung von
2D-Zeichnungen mit Bemafungen.

Einfach zu mehr Flexibilitat. Mit dem erweiterten Solid Model « Mehr Uberblick. Sie konnen in der Grafikansicht zwi-
Import lesen Sie DXF- und STEP-Daten direkt ein und kdnnen schen dem Volumenmodell zur Programmierung und
Freiformflachen automatisch als Dialogdatensétze einle- der Simulation der erzeugten Bearbeitung wechseln

sen, um sie ohne Umschweife an der Maschine zu fertigen. oder sich beides Uberlappend anzeigen lassen.



DIE HEL
HAND I
IHRERN

Sie nutzen bereits HURCO®-
Losungen in Ihrem Betrieb oder
sind daran interessiert und
haben Fragen? Bei uns finden
Sie die passenden Antworten
und Services aus einer Hand.

HURCO®-
SERVICES

Personliche Ansprechpartner
fiir Ihre Region

Unsere regionalen Ansprechpartner stehen Ihnen mit Rat
und Tat rund um Ihre HURCO®-Maschine oder allgemeine
Fragen zur Seite — auch lange nach der erfolgreichen
Installation Ihres Bearbeitungszentrums. Kontaktieren
Sie uns ganz einfach per E-Mail oder per Telefon.

Tel. +49 89 905094 - 0 | info@hurco.de
Mo - Fr 07:30 - 16:00 Uhr

Anwendungsheratung

Speziell fir Ihre Anwenderfragen gibt es eine eigene
Hotline.

Tel. +49 89 905094 - 66| awt@hurco.de
Mo -Fr 08:00-16:00 Uhr

Ersatzteilservices & Next Day Delivery

Mit hohen Verfligbarkeiten in unserem Minchner Zentral-
lager und einer schnellen Lieferung unserer Ersatzteile
sorgen wir daflr, dass Ihr Betrieb bei reparaturbedingten
Ausfallen nicht lange stillsteht. Auf Wunsch tauschen

wir auch Ihre alte Spindel durch ein wahlweise general-
Uberholtes oder neues Ersatzteil aus.

Tel. +49 89 905094 - 55 | ersatzteile@hurco.de
Mo - Do 08:00 - 17:00 Uhr | Fr 08:00 - 16:00 Uhr

Service

Unsere erfahrenen Servicetechniker unterstiitzen Sie vor
Ort oder per Fernwartung bei der Instandhaltung, Pflege
oder Reparatur Ihrer HURCO®-Werkzeugmaschinen.

Tel. +49 89 905094 - 44 | service@hurco.de
Mo - Do 07:00 -17:00 Uhr | Fr 07:00 - 16:00 Uhr



Schulungen & kostenlose Tutorials

Wir geben Ihnen das Wissen an die Hand, mit dem Sie das
Beste aus Ihrer HURCO®-Maschine und der MAX®5-Steuerung
herausholen — mit maf3geschneiderten Vor-Ort-Schulungen
fur jedes Anwenderniveau und unseren kostenlosen Lehr-
videos auf YouTube.

HURCO® auf YouTube:
@hurco-cnc-tooling-machines

HURCO®Refurbished

Bei uns konnen Sie regelmafig echte Schnappchen landen mit
Demo- und Gebrauchtmaschinen zu attraktiven Konditionen -
inkl. Herstellergarantie.
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Deutschland
HURCO Werkzeugmaschinen GmbH | Gewerbestrafie 5a | 85652 Pliening, Germany | Tel. +49 89 905094 - 0 | info@hurco.de | www.hurco.de

Litauen
Machine Tool Center UAB | Tel. +370 37 291 567
www.mtcenterlt

Belgien (Flandern)
Dijkink Machinery bv | Tel. +31 0418 662112
www.dijkinkmachinery.com

Montenegro
Strojotehnika d.o.0. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Bosnien und Herzegowina
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Niederlande
Dijkink Machinery bv | Tel. +31 0418 662112
www.dijkinkmachinery.com

Bulgarien
VEDI International Ltd. | Tel. +359 2 8514 546
www.vedi-international.com

Nordmazedonien
Strojotehnika d.o.0. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Kroatien
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526/
www.strojotehnika.hr

Osterreich
HURCO Werkzeugmaschinen GmbH | Tel. +49 89 905094-0
www.hurco.de

Lettland
Machine Tool Center UAB | Tel. +370 37 291567
www.mtcenterlt



Polen
HURCO Sp. Z 0.0.| Tel. +48 76 7442792
www.hurco.pl

Portugal
Wintech Trade 2 SA | Tel. +351 912 986 885 | www.hurco.eu

Ruminien
Knuth-Allmetech SRL | Tel. +40 332 401995
www.allmetech.com

Schweiz
Convertero AG | Tel. +41 43 501 4140 | www.convertero.ch

Serbien
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526 | www.strojotehnika.hr

Slowakei
ITAX PRECISION s.r.o. | Tel. +420 469 318402 | www.itax.cz

Slowenien
Samo KAC s.p. | Tel. +386 41793795
www.kactrade.com

Spanien
Ferrotall | Tel. +34 966 662296 | www.ferrotall.com

Tschechische Republik
ITAX PRECISION s.r.o. | Tel. +420 469 318402 | www.itax.cz

Tiirkei
Tezmaksan | Tel. +90 212 6746010 | www.tezmaksan.com.tr

Ungarn
Single Product kft | Tel. +36 96 553091
www.singleproduct.hu
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HURCO Werkzeugmaschinen GmbH
Gewerbestrafie 5 a | 85652 Pliening, Germany
Tel. +49 89 905094 0 | Fax +49 89 905094 90
info@hurco.de | www.hurco.de
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