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DAFUR STEHT ALLMATIC

DER SPRUNG
IN DIE ZUKUNFT

Automatisierung und Industrie 4.0

Fiir die automatisierte Fertigung spricht vieles: Sie erfolgt
schneller, praziser und kostenglinstiger. Voraussetzungen
fir das automatisierte Steigern der Produktivitat sind Pra-
zision und Spanngeschwindigkeit: Die Werkstiicke miissen

so schnell wie méglich und mit grolRer Kraft in den Bearbei-
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Mechanisch

— CombiRail

flexible Spannschienen

tungsmaschinen fixiert werden. Das standige Wiederholen
dieser Spannvorgange muss zudem immer mit genau der
gleichen Kraft erfolgen. Die Spannsysteme von ALLMATIC
leisten genau das.
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NC8- & T-Rex Hydro

Automatisiert,

WorkBuddy

hydraulisch spannen elektronische
Spannhilfe
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Produkteigenschaften im Uberblick

SPANNTURME

9 unterschiedliche Spindeln

und zahlreiche Backen

Zum Spannen von Rohteilen (mit Gripp-Technologie) und
vorbearbeiteten Werkstiicken mit unterschiedlichen
Spannweiten und Backenbreiten. Dabei kdnnen Sie 1
oder 2 Werkstiicke je Seite spannen. Stufenlose Kraftein-
stellung mit einer max. Spannkraft von 28 bis 60 kN.

Spanntiirme fiir Horizontalbearbeitung

Positionierung und Befestigung

= Zentrierbolzen fiir Mittenbohrung @50,
Befestigungsbohrungen je nach Spannturm
mit Raster 40/50/63/125 mm

= Aufnahme von Nullpunktspannsystemen
mit Bolzen @25 HB

Das neue Spannturm-Portfolio Damit kénnen Rohteile mit der Gripp-Technologie und vorbearbeitete Werkstiicke
bietet Wahlmaglichkeiten wie mit unterschiedlichen Spannweiten bearbeitet werden. Bis zu zwei Teile pro Seite
unterschiedlichste Spindel- und lassen sich spannen, die Anzahl und Anordnung der Spannseiten bestimmen Sie
Backenkombinationen. individuell.

Anzahl und Anordnung
der Spannseiten

2% 180°

3x120°

Der Spannturm - 57 Varianten: Grundplatts
Schnell verfiighar mit dem Konfigurator vertigkr i den fhen 45

oder 110 mm (1 Variante mit 74 mm)

QR-Code mit Service-Daten

Technische Informationen und 3D-Daten
zu genau lhrem Spannturm finden Sie
24/7 zum kostenlosen Download in der 4 % 90°

Der Markt fiir Spanntiirme war bisher uniibersicht-
lich und schwer zu greifen. Mit einem neuen, modu-
laren Produktsortiment und einem ausgereiften Kon-
figurator konnen Sie in weniger als 10 Minuten das
passende System fiir Sie finden.

Zum Spannturm-Konfigurator:
www.allmatic.de/spannturm

In nur drei Schritten navigiert Sie der neue Konfigurator von
ALLMATIC durch den ,Produkt-Dschungel”. Sie definieren
einfach lhre Anforderungen und erhalten eine qualifizierte
Empfehlung aus dem neuen, modularen Produktsortiment
von insgesamt 57 verfligbaren Varianten. Mit 3D-Daten und
technischen Informationen konnen Sie sicherstellen, dass
der Spannturm zu Ihrem Werkstiick und Bearbeitungszen-
trum passt. So einfach war es noch nie, einen passenden
Spannturm zu finden.

iL

ALLMATIC Service-App.

Ihr Vorteil bei der Anmeldung:

Sie erhalten 48 Monate Gewahrleistung bei
Registrierung innerhalb von 30 Tagen
anstatt der {iblichen 24 Monaten.

Individuelle Losungen
A

Neben den Standardprodukten bietet ALLMATIC eine Vielfalt von Sonderlésungen.
Jede Sonderldsung kann individuell an lhre Maschine, Ihr Werkstiick und Ihre
Bearbeitungstechniken angepasst werden. Um noch flexibler zu sein, fertigen wir
Sonderspannbacken angepasst an die Geometrie lhrer Werkstiicke.

Spanntiirme im Uberblick




WORKBUDDY

Spanntiirme ergonomisch bedienen

Direktes Ansteuern

des bendtigten Spindeltyps inkl.
voreingestellter Spannkraft

Einfache Bedienung

durch intuitive Displaygestaltung

Schneller Zugriff

auf Service-Daten tiber QR-Code

Einsetzbar fiir

alle Spindeln der

TITAN 2-/LC-/TC-/NC8- und
DUO-Serie (SW14)

und Fabrikate anderer
Spannmittelhersteller

Befestigung an Maschine

oder Riistplatz

Standard-Module zur
individuellen Anpassung

Zwei Standard-Tragarme hilden
die Basis fiir die Montage des
WorkBuddy. Diese sind individuell
anpassbar an die Gegebenheiten
in Ihrer Fertigung. Bei der Montage
unterstiitzen wir Sie gerne!

:

fa _
ff

Tragarm (oben)
2500 R620 L1200

Spannstufen bzw. Drehmoment
stufenlos einstellbar

von 20—40 Nm

Programmierbare Spannkrafte
durch USB-Schnittstelle

Offnungs- bzw. Spann-
geschwindigkeit von v=10 mm/s

max. zuldssige Geschwindigkeit
gem. DIN EN 692

Wenig Kraftaufwand

fiir Offnen und SchlieRen des Spanners
nétig (Wippschalter fir Links- und
Rechtshénder)

Individuelle Installation
an Maschine oder Riistplatz

1

Tragarm (seitlich)
Z780 R400-600

von links und rechts montierbar

WorkBuddy — Ihr Helfer fiir die

mechanische Werkstiickspannung

Wir erweitern unser Spannturm-
Portfolio um den WorkBuddy, eine
Spannhilfe fiir sichere, ergonomi-
sche und effiziente Riistarbeiten

Den Rustzeiten kommt in der Produk-
tion eine wichtige Rolle zu: Teure Bear-
beitungsmaschinen miissen in kiirzes-
ter Zeit umgeriistet und Werkstiicke
zur Bearbeitung eingespannt werden,
damit Stillstandzeiten so weit wie
mdglich reduziert werden. Das Span-
nen von Werkstlicken spielt hier eine
zentrale Rolle. Darauf sind wir spezia-
lisiert. Daher haben wir unser Spann-
system nun mit dem WorkBuddy er-
ganzt.

Die elektronische Spannhilfe beschleu-
nigt die Bestiickung von Spanntirmen
in der Arbeitsvorbereitung und ermdg-
licht hierbei ergonomisches sowie ge-
lenkschonendes Arbeiten. Unhandliche
Drehmomentschliissel sowie falsche
Anzugsmomente gehdren damit der
Vergangenheit an.

lhre Vorteile

Spannsysteme zéhlen zu den wich-
tigsten Maschinenelementen von
Bearbeitungszentren. Denn nur wenn
Werkstiicke sicher sitzen und die
Bearbeitung unterstiitzen, kann eine
CNC-Maschine schnell und effizient
arbeiten. Fiir die Wirtschaftlichkeit der
kostenintensiven Werkzeugmaschi-
nen ist das schnelle und zuverldssige
Spannen von Werkstiicken essentiell.
Dies geschieht in der Regel mithilfe
eines Drehmomentschliissels oder ei-
ner Handkurbel direkt in der Maschine
oder aullerhalb an einem Riistplatz.

Ein groRer Nachteil dieser Methode ist
das umstandliche Hantieren - oftmals
tber Kopf. Physische Fehlbelastungen
sowie daraus resultierende Arbeits-
ausfalle sind die Konsequenz und be-
lasten Unternehmen finanziell.

Fiir solche Spannprozesse in der Ar-
beitsvorbereitung (AV) haben wir nun
eine (iberzeugende Ldsung gefunden:
den WorkBuddy.

Beispielrechnung bei Arbeitsausfall

Monatsgehalt eines Maschinenbedieners
Arbeitgeber-Kosten fiir diesen Mitarbeiter

Lohnfortzahlung im Krankheitsfall

Kosten fiir Arbeitgeber
rein aus Arbeitsausfall

(ohne Maschinenstillstand oder
anderen Zusatzkosten)

3.000€
4.000 €

6 Wochen

6.000 €



ROBOBUDDY ACCUCLAMP

S p annm |tte I d utO m atl Sié I‘t b (] d ienen m Das elektro-mechanische, akkubetriebene Automatisierungssystem
Fiir die automatisierte Durchfiihrung von Spannanwendungen flir Maschinenschraubstdcke
- » Nachriistbar auf ALLMATIC-Schraubstécken des Typs NC8/Titan 125
Datenschnittstelle Kompaktgs_Gehéiuse » Laufzeit von mindestens 16 Stunden (bei 60 Spannzyklen pro Stunde)
e aus Aluminium und Ladezeit von 1 Stunde
Modbus RTU ber serielle

Schnittstelle RS485, ¥ )
weitere industrielle Schnittstellen, -
wie OPC UA/Profinet/CANbus verfligbar.

Schnittstelle
fiir CentroLite 125 und
TITAN 2-/ NC8- Serie mit Adapter

Spannungsversorgung
elektrischer Anschluss erfolgt tiber
Leistungs- (2x1,5mm2-) und
Datenstecker (CAT5e)

Spannung: 48V DC

Schnittstelle zum Spannmittel

Anzugsmoment bis zu 100 Nm

Schni lle fii Schnittstelle

chnittstelle fur fiir CentroLite 68 K/M
Werkzeugwechsel

Schnittstelle zum Roboter (DIN ISO 9409-1) Schneller Zugriff

auf Service-Daten tiber QR-Code

Einsetzbar fiir & =

alle Spindeln der

TITAN 2-/NC8- Serie und
CentroLite 68 K/M & 125

Bald auch fiir TeleSense 125!

Produkteigenschaften

lhre Vorteile Gewicht: 2.9 kg
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NC8 HYDRO T-REX 125 HYDRO

Optimal fiir den Einsatz auf 3- und 4-Achs-Bearbeitungszentren Optimal fiir die 5-Achs-Bearbeitung
inden GroRen 90 /125 M +L /160 / 200

Hochdruckspanner NC8-90 hydraulisch
Max. Spannkraft 24 kN bei 240 bar
Spannhub 4,5 mm / Volumen max. 4,5 cm?

Spannweite 0 - 217 mm
Art.Nr. 6921908000655

Hochdruckspanner T-REX 125 hydraulisch
Max. Spannkraft 40 kN bei 240 bar
Spannhub 4,5 mm / Volumen max. 7,5 cm3
Spannweite eckig 0- 185 mm
Spannweite rund @ 0 - 190 mm

Art.Nr. 6321888000655

Hochdruckspanner NC8-125 M hydraulisch
Max. Spannkraft 40 kN bei 240 bar
Spannhub 4,5 mm / Volumen max. 7,5 cm3

Spannweite 0 - 313 mm
Art.Nr. 6921918000655

Hochdruckspanner NC8-125 L hydraulisch
Max. Spannkraft 40 kN bei 240 bar y 4 =

Spannhub 4,5 mm / Volumen max. 7,5 cm?3 P ro d u kte | g ensc h afte n
Spannweite 0 - 445 mm
Art.Nr. 6921918010655

Hochdruckspanner NC8-160 hydraulisch
Max. Spannkraft 60 kN bei 240 bar . -
Spannhub 4,5 mm / Volumen max. 11,3 cm3 E in Satzg e b I Et
Spannweite 0 - 435 mm
Art.Nr. 6921928000655

Hochdruckspanner NC8-200 hydraulisch
Max. Spannkraft 60 kN bei 240 bar
Spannhub 4,5 mm / Volumen max. 11,3 cm?

Spannweite 0 - 435 mm
Art.Nr. 6921928010655

Produkteigenschaften By—

Anwendungsbeispiele

T Hydroaggregat und Lufthydraulikpumpe
mit passendem Zubehor verfiigbar!

g
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0. c 1 2 0 0 Mégliche Losungen

Nullpunktspannsystem QuickChange 1200
QuickChange ist die Losung fiir schnelles Riisten und genaues Positionieren

Spannplatte 2-fach Spannplatte 4-fach
e Hohe 35mm e Hohe 35mm

e Richtnut 14 H7 . . e Oberflache glatt

e (berflache glatt

Time is money is QuickChange

Wenn es um Wirschaftlichkeit geht, bringt QuickChange Sie in
die Gewinner-Zone:

Sinkende Riistzeiten ermdglichen hdhere Maschinenlaufzeiten
und damit den vorzeitigen Return of Investment. Héchste Fle-
xibilisierung innerhalb der Fertigung macht Sie stark fiir den
Wettbewerb.

Spannplatte 4-fach
e Hohe 47 mm

' e 5 T-Nuten 14 mm, Abstand 63 mm
e Mittenbohrung
@ 30 H6

Spannwinkel 4-fach

e Richtnut 14 H7

e Kann auf Beispiel 2 und 3
aufgespannt werden

e Ermdglicht horizontale und
vertikale Bearbeitungsebenen an
Maschinen ohne Schwenkkopf
bzw. Schwenktisch

e Ermdglicht eine Bearbeitung der
4. +5. Seite durch 90° Drehen der
Vorrichtung

- =
5

Produkteigenschaften
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ALLLITE

AllLite ist der 2017 gegriindete digitale Geschaftsbereich der ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
Mit einer vollautomatischen Fertigungslinie stellt AllLite hervorragende Qualitdt made in Bavaria her.

Spannschiene ,,CombiRail”

e (Optimal fiir die Fertigung groBerer Stiickzahlen - fiir Werkstiicke
in unterschiedlicher Grolke und Form geeignet

e Parallelitat +/- 0,02 mm

e Auch vertikal auf Turm montierbar

Zentrischspanner ,.CentroLite” _ o -
Maximale Flexibilitit & Genauigkeit

CentroLite 68K CentroLite 68M . gp.ann\(;n v?? Roh- und vorbearbeiteten Teilen - mit glatten Backen oder

e Spannkraft: 28 kN bei 100 Nm e Spannkraft: 28 kN bei 100 Nm o A:[;Zhlo(;ﬁ ZSTannstellen je nach WerkstiickgroRe

e Spannweite mit Grippbacken: 0-103 mm e Spannweite mit Grippbacken: 0-163 mm  Hohe Spannkraft bei moderatem Anzugsmoment

e Spannweite mit Stufenbacken: 0-104 mm e Spannweite mit Stufenbacken: 0-164 mm CombiRail 50: 16 kN bei 20 Nm

*  Gripp- und Stufenbacken in den Breiten e Gripp- und Stufenbacken in den Breiten CombiRail 72: 38 kN bei 60 Nm

67 mm und 38 mm verfigbar 67 mm und 38 mm verfiighar e FEinseitige Nullpunktorientierung
e (Grippbacken mit LANG Verzahnung erhéltlich e Grippbacken mit LANG Verzahnung erhaltlich * L?Chb“d 100 mm ar Befestigu'ng auf Maschinentisch
. _ e Kérper von allen Seiten geschliffen
e (Gewicht: max. 4,2 kg e (Gewicht: max. 5,7 kg
Breite 50 mm Breite 72 mm

CentroLite 68 K/M sind kompatibel zu folgenden Nullpunktspannsystemen: . . . .
e AMFK10/K20 e Hilma Quintus 60 I{'I:?nﬂﬁ Spannstellen L((’iﬁlr'::n')'d I('i::]?n? Spannstellen L(()iﬁlrlnl::)ld
e (GRESSEL gredoc e Roemheld 200 2 80 + 100 400 3 100
e Schunk VERO-S e Matzak
e |lang Quick Point 52x52 e Frowa 300 3 100 >0 ‘ 1%
e System 3R MacroMagnum 400 4 100 600 4 100
Damit deckt CentroLite 68K / M die gangigsten Nullpunktspannsysteme ab. 500 4 100 700 4 100

CentrolLite 125 600 . 100

e Spannkraft: 28 kN bei 100 Nm

e Spannweite mit Grippbacken: 0-164 mm 700 4 100

e Spannweite mit Stufenbacken: 0-165 mm

e Gripp- und Stufenbacken in Breite 124 mm verflgbar
e Grippbacken mit LANG Verzahnung erhaltlich

e (ewicht: max. 9,7 kg

CentrolLite 125 ist kompatibel zu folgenden Nullpunktspannsystemen:

e AMF

e (RESSEL gredoc

e lang Quick Point 96x96
e Schunk VERO-S

www.alllite.de K t ¢ WD
14 15




TITANSENSE

BaugroBen 125 (M/L) & 160

Prizise Nuten Fiihrungshahn
2ur Befestigung der- induktiv gehértet Der TitanSense ist in den Backenbreiten 125 & 160
Spannbacken und geschliffen verfiigbar. In 125 sogar in zwei Langen

=

Prézise Fithrung der

/—‘ Spindelmutter

258
- g

Sendeeinheit
Ubertragung via Bluetooth (BLE)

Gewinde M8

fiir Werkstiickanschlag

Grundkorper

Stabilitdt dank GJS60
Vorpositionierung der Mobil-
backe bei schweren Werk-
stiicken (SW22)

Weg vom Kraftverstarker getrennt

Austrittsoffnung
fiir Kihimittel und Spéne

Préazise Richtnuten
Richnuten (Langs/quer) in
der geschliffenen Sohlfache
flir optimale Ausrichtung auf
dem Maschinentisch

TitanSense —
Spannkraftmessung direkt am Werkstiick

Automatische Spannkraftiiberwachung

Permanente Prazision durch konstan-
te Spannkraft ist ein wichtiger Faktor
in der Serienfertigung. Erhéhen Sie die
Sicherheit bei der Frasbearbeitung und
optimieren Sie lhre Fertigungsanlage.
Mit dem TitanSense tiberwachen Sie
die Spannkraft direkt in der Spindel
und sorgen so fiir eine sichere Span-
nung - mit hoher Wiederholgenauig-
keit tiber den gesamten Bearbeitungs-
prozess hinweg.

Empfangseinheit FLBLE 1300

Z = At 1118418

Bis zu 8 Spindeln gleichzeitig tiberwachen

+ Endgerit

Sendeeinheit

17



TELESENSE

Optimal fiir die 5-Seiten-Bearbeitung
mit integrierter Spannkraftiiberwachung

TeleSense 125 Connect

TeleSense 125 Compact
Lieferumfang .

Ve

18

1x TeleSense ohne Backen ®
1x Handkurbel SW10

1x Torx T10

1x Batterien AA 3,6 V (bei Connect)
Quick-Start-Guide (Kurzanleitung) .

Einsatzbereich:

e QOptimale Kontur fiir die 5-Seiten-Bearbeitung

e Mit integrierter Spannkraftiiberwachung - direkt auf Display und kabellos an Endgeréat
e Hohe Spannkraft von 40 kN bei 50 Nm Anzugsmoment durch kraftiibersetzte Spindel
e Backenbreite 125 mm

[ ]

Spannweite 0-199 mm; mit Spannweitenverldngerung bis zu 672 mm

Produktmerkmale:

e Spannen von Roh- und vorbearbeiteten Teilen (parallel, rund und unférmig) auch mit
Gripp- und Niederzugspannung. Bauteile prozesssicher spannen ohne Vorprégen
Maximale Flexibilitat:
TeleSense 125 e Universal-Schnellwechsel-Backe fiir eine Vielzahl verschiedener Aufspannungen -
dadurch Riistzeitreduzierung und weniger Krafteinsatz nétig
e Kompatibel zu den Mobilbacken von CentroGripp, T-Rex, NC8 und TITAN 2
(Adapter verfiigbar)
e Verldngerungs-Element fiir mehr Spannweite
Einfache Bedienung
e \Verschieben beider Backentrdger, Fixierung einer Backenseite
e Werkzeugarm durch einheitliche Schliisselweite (SW10)
und identischem Drehmoment fiir Krafteinstellung und Klemmung
4 Gewinde fiir Werkstiickanschlag (M8)
Einfacher Einsatz der Spannkraftiiberwachung
Lange Batterielaufzeit
e Finfaches & schnelles Wechseln der Batterien mit Standard-Batterien
e Display robust und Spritzwasser-geschiitzt
e Uberwachungseinheit auch nachriistbar
SerienmaRig mit Aufnahmebohrungen @ 25H6 M10 fiir Nullpunktspannsysteme;
Stichmass 200 mm + 0,01 mm

+75 mm

h_

-E +98 mm
ﬁ +198 mm

W 298 mm
W 395
W 173 i

Kombinationsméglichkeiten fiir eine groere
Spannweite

VergrolSerung der Spannweiten des TeleSense 125 mit
Spannweitenverléngerung bis zu 672 mm.

-~

\

POCKETSENSE

Einsatzbereich:

e Kraftmessdose zur zuverlassigen, kabellosen Uberpriifung der Spannkraft

e Perfekt zur regelmaRigen Kontrolle von Schraubstdcken

e (eeignet fiir alle Schraubstdcke mit einer Mindestspannweite von 61 mm
und Druckkréafte bis 70 kN

Produktmerkmale:

e Spannkraftanzeige direkt auf Display und auf Endgeréten

e Energieeffizient durch Standby-Modus und Batterielaufzeit von bis zu sechs
Monaten im Zweischicht-Betrieb

e Kompakte Bauweise

e (Gehduse aus Aluminiumlegierung

e Wichtig: Gesamte Flache der Messscheibe muss im Schraubstock eingespannt
werden

Integration der Messtechnik in andere Produkte

Die Technik hinter einem (iberwachten Schraubstock und einer Kraftmessdose ist zudem adaptierbar auf viele
weitere Gebiete. Sie kann beispielsweise auch direkt in Spannbacken verbaut oder sogar als Unterleg-Scheiben

verwendet werden.

Mit einer sehr hohen Genauigkeit lassen sich Druckkrafte unterschiedlichster Art tiber die Messscheiben

kontrollieren. Dabei sind die Scheiben - vergleichbar klein wie eine 1€-Miinze - in drei verschiedenen

Ausfiihrungen verfiighar: M12 (5t), M16 (10t) und M20 (20t). Messungen sind bei einer Betriebstemperatur

von -20 bis +70 °C moglich, auBerdem ist das Gehduse sehr robust und wasserfest.




SENSE PRODUKTE IN AKTION UNSER PROFIL UND
UNSERE MISSION

Die besten Spannsysteme der Welt

@

80 Nm = 40 kN

Wir hieten unseren Kunden seit mehr als
50 Jahren Maschinenschraubstocke, die

AILMATICS

Spannsysteme Vg

einfach und ergonomisch zu bedienen sind.

Unsere Schraubstdcke halten die Werkstiicke sicher und

vermeiden dadurch Schaden an Mensch und Maschine.

Die Zuverlassigkeit und die Prazision reduzieren Maschi-
nenstillstand, Aufmal}, Ausschuss und damit die Kosten.
Der Kaufpreis amortisiert sich auch durch die sehr lange
Lebensdauer.

Als einziger Schraubstockhersteller garantieren wir eine
20-jahrige Ersatzteilversorgung und bieten wahrschein-
lich den schnellsten Service. Zukiinftig werden unsere
Schraubsttcke noch zugénglicher und intelligenter. Sie
kommunizieren mit ihrer Umgebung und entlasten die
Mitarbeiter noch mehr.

& [
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Kontakt und Ansprechpartner DAFUR STEHT ALLMATIC

.Gemeinsam mit lhnen

aus dem Guten
das Perfekte machen.”

22



ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10 +498377929-0
87647 Unterthingau sales@allmatic.de

www.allmatic.de 03/2024




