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/MULTI-
FUNKTIONALES
DREH-
FRASZENTRUM

Die HYPERTURN 100 ist eine leistungsstarke
Multitasking-Maschine zur Bearbeitung
komplexer Werkstiicke mit einem maximalen
Drehdurchmesser von 800 mm* und einer
Drehléange von max. 3100 mm (zwischen

den Spitzen). Die 40 oder 100 verfiigbaren

Werkzeugplatze ermdglichen eine hohe Flexibilitat

in der Bearbeitung.

* Ohne unterem System, unter Beriicksichtigung des
Werkstiickgewichts

HAUPT- UND GEGENSPINDEL

/ Doppel-Getriebemotor fir spielfreie C-Achse (A2-11'")
/ Integrierter Spindelmotor mit C-Achse (A2-8")
/ Beeindruckende Leistungswerte (A2-8"/A2-11"):
33/53 kW - 800/4400 Nm - 3500/2500 U/min
/ Flussigkeitskiihlung mit automatischer Temperaturregelung

FRASSPINDEL

/ Fahrstandersystem fur hohe Steifigkeit

/ Integrierte B-Achse

/ Exzellente technische Daten: 165 Nm, 53 kW, 12000 U/min
/ Integrierter Torque-Motor

/ GroBer Schwenkbereich

WERKZEUGMAGAZIN

/ Optimale Zuganglichkeit fiir die Werkzeugriistung
und Inspektion

/ Bis zu 100 Werkzeugstationen

/ Zusatzlich drei Stationen fiur Bohrstangen und
groBdimensionierte Werkzeuge

Y-ACHSE

/ Breiter Arbeitshub +/- 210 mm

/ Kompakte Bauweise

/ Vorgespannte Rollenfiihrungen

/ GroBer Abstand zwischen den Fiihrungen

STEUERUNG

/ Ergonomisch angeordnet

/ 90° schwenkbar

/ Hohenverstellbereich +/- 100 mm

/ Sinumerik

/ 22" Multi-Touch-Display inkl. IPC und
Prozessassistent EMCONNECT

HYPERTURM 100 Ph

SPANEFORDERER

/ Scharnierband-Spaneforderer

/ Spanauswurf-Hohe 1130 mm

/ Kithimittelvolumen 500/600/700 |

/ Frasspindel-Pumpe 14 bar

/ Werkzeugrevolver-Pumpe 14 bar

/ Zwei Arbeitsraum-Spulpumpen von 7 bar

MASCHINEN-DESIGN

/ Optimale Raumnutzung

/ Innovatives Schutzsystem gegen
Spaneflug und Kuhlflissigkeit

/ GroBer Arbeitsraum

/ Gute Ergonomie und Zuganglichkeit

/ SerienmaBig Arbeitsraumspiilung

WERKZEUGREVOLVER

/ 12 feste oder motorisierte Werkzeugpositionen

/ Externes oder internes Kiihimittel, bis 50 bar

/ Integrierter Servoantrieb

/ Gewindebohrer ohne Langenausgleich, Polygonaldrehen,
und viele weitere Technologien

/ Umfassende Unterstiitzung und Verkiirzung der
Produktionszeiten
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6 KUHLEINRICHTUNG
A U F B A U / Standard-Ausfiihrung
/ Fir die Temperatur-Prozessiiberwachung der
Frasspindel, Haupt- und Gegenspindel sowie vom
Werkzeugrevolver gesteuerten Antrieb
/ Fir die Temperatur-Prozessiiberwachung des

Hydraulikéls (optional)

/Leistung und Drehmoment

MASCHINENBETT

/ Einteiliger Maschinenaufbau

/ Verwindungssteife Stahl-SchweiBkonstruktion

/ Mit Spezialbeton gefiilltes Maschinenbett mit DMP® System

/ Drei verfiuigbare Bettlangen mit Spitzenabstand: 1700 - 2400 - 3300 mm

ROLLENFUHRUNGEN

/ In allen Linearachsen
/ GroBe Fiihrungsabstande

HYPERTURN 100 PM

HYPEATURK 100

WERKZEUGREVOLVER

/ 12-fach mit BMT65P/VDI40-Schnittstelle mit
Direct Drive-Technologie

/ Wassergekihlter Direktantrieb 6000 U/min

/ Max. Kuihimitteldruck 50 (100) bar
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HAUPT- UND GEGENSPINDEL

/ 11" Tandem-Antriebslésung mit groBem Drehzahlbereich

/ C-Achse fir die Frasbearbeitung bis 2800 Nm (11'*)

/ 8" integrierter Spindelmotor (ISM) mit Synchrontechnik,
wassergekiihlt

/ Zusatzliche Haltebremse und Spanndruck programmierbar in
der Standard-Ausfiihrung

/ Spindelanschluss A2-8" oder 11" (6" - 15" optional)

/ Vollspannsystem mit Spannhubiiberwachung

i B
-7 I ‘ ) s “ 4000 6000 8000
3 n [min']

WERKZEUGMAGAZIN

/ Kettenmagazin mit 40/100/120 Werkzeugstationen
/ Platzsparend integriert in die Grundmaschine
/ Servogesteuerter Schwenkarm-Wechsler
/ Kurze Umrustzeiten
/ Max. Werkzeuglange 500 mm
/ Max. Werkzeugdurchmesser 90 (150) mm
/ Max. Werkzeuggewicht 12 kg t
o 500 1000; 3000 4000 5000 o
2 n [min] 500 1000 2000 3000 §
n [min7]
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Frasspindel HSK-T100 (Optional) Werkzeugwender BMT65/VDI40




HIGHLIGHTS

/ Automatische Werkzeugvoreinstellungen
und Werkstiick-Messtaster

/TECHNISCHE HIGHLIGHTS

/ Eine oder mehrere NC-Liinetten

/ 40 / 100 Werkzeugmagazin-Stationen

/ Flexible Frasspindel mit 12000 U/min

/ Bohrstangen Pick-up-System

/ 5-Achsen Simultanbearbeitung

/ Kuhimittel-Hochdruck 80 bar
FRASSPINDEL ARBEITSRAUM / Virtuelle Maschine — Kollisionsiiberwachung

In der Standard-Ausfiihrung mit 12000 U/min fir alle Dreh-, Der groBziigige Arbeitsraum ist fuir Werkstticke bis zu einem
Bohr- und Frasoperationen und Technologien einsatzbereit. Der Drehdurchmesser von 720 mm (ohne unterem System) aus-
wassergekiihlte ISM (integrierte Spindelmotor) ist bis 53 kW gelegt. Mit einer CNC-Liinette und einer Gegenspindel kénnen
und max. 165 Nm Drehmoment und mit HSK-T 63 oder PSC63 komplexe Teile in einer Aufspannung komplett bearbeitet
(Capto C6) lieferbar. Innen sowie auBen Kiihimittel bis 80 bar werden. R
maglich. So lassen sich komplexe Dreh- und Frasteile auBerst / Made in the Heart of Europe

effizient herstellen.

HYPERTURN 100 PM

/ Emco Remote Support

/ Werkzeugbruch-Uberwachung

m

HAUPTSPINDEL UND REITSTOCK HYPER-FLEXIBILITY TIEFLOCHBOHREN-BEARBEITUNG

HAUPT- UND GEGENSPINDEL (A2-11")

Alternativ gibt es die Spindelvariante A2-8" mit dynamischem Das HYPERTURN 100 Maschinenkonzept erméglicht ein breites
Direktantrieb bei max. 3500 U/min und 33 kW. Die serienmaBige Spektrum an Bearbeitungen in einem Arbeitsgang - z.B.
Spindelbremse sorgt fiir zusatzliche Stabilitat bei der Hochleis- Exzenter drehfrasen, Bohrung ausspindeln, Verzahnungs-
tungsfrasbearbeitung. Der verfahrbare NC-Reitstock mit MK5 frasen, Konturfrasen, 5-Achsen-Bearbeitungen, u.v.m.

und integrierter Pinolen-Lagerung dient zum Abstiitzen langer

Werkstiicke, damit wird ein sicherer und optimaler Zerspanungs-

prozess moglich.

Mit 12.000 U/min und 80 bar ist eine perfekte Tieflochbohren-
Bearbeitung kein Problem. Die Werkzeuge kdnnen automatisch
aus dem Magazin bis 500 mm Lange und bei Bedarf bis 1000
mm aus dem Pickup-Magazin gewechselt werden.

Mit Leistungsdaten, die alle Bearbeitungen ohne Kompromisse maéglich machen. Das EMCO Spindelkonzept verfugt tiber zwei Servomotoren, die auch als C-Achse fungieren. Die Motoren arbeiten synchron, garantieren einen
Spindelausgleich und ermaglichen das Erreichen der Leistungen und Drehmomente (siehe Diagramm). Die Haupt- und Gegenspindel ist auBerdem mit einem speziellen EMCO Kiihlsystem ausgestattet, das die Temperatursta-
bilitat optimiert und maximale Prazision bei jeder Bearbeitung garantiert. Ein mechanisches Getriebe an der Gegenspindel ist optional verfiigbar.




/TECHNISCHE HIGHLIGHTS

HAUPTSPINDEL

Hochwertige Spindelképfe nach DIN 55026 mit 8 und 11" -
somit kénnen hohe Spannkraft und eine sehr gute Spannge-
nauigkeit erreicht werden.

GEGENSPINDEL

Die verfahrbare Gegenspindel bietet identische Leistungsdaten
wie die Hauptspindel. Die mechanische Haltebremse ist ebenfalls
in der Standardausriistung enthalten. Zusatzlich kann optional
in die Gegenspindel ein hub-tiberwachter TeileausstoBer mit
integrierter Kihimittelspiilung eingebaut werden. Damit wird ein
sicherer, automatisierter Zerspanungsprozess erreicht.

FRASSPINDEL

Die B-Achse der HYPERTURN 100 Powermill wird fiir modernste
Frasprozesse wie 5-Achsenbearbeitung, HSC- oder HPC-Bearbei-
tung mit einem 240° Schwenkbereich und einer 100% tiberwachten
ISM-Motorldsung unterstiitzt. Dies bedeutet, dass komplexe Dreh-
oder Frasteile sehr effizient hergestellt werden konnen. Optional
gibt es eine Losung mit hohem Drehmoment und 450 Nm, die mit
einer HSK-T100- oder PSC80 (C8) -Kupplung ergénzt wird.

WERKZEUGMAGAZIN

Im Kettenmagazin kdnnen je nach Ausfiihrung 40 oder 100
Werkzeugaufnahmen mit HSK-A63 / HSK-T63 /PSC63 (C6),
bzw. 75 Werkzeugaufnahmen HSK-A100/ HSK-T100/ PSC80
(C8) im Schaft aufgenommen werden. Das Magazin ist von
vorne zuganglich und platzsparend im Maschinengehause
integriert.

HIGHLIGHTS

/ Sehr groBer Arbeitsraum fur die
Komplettbearbeitung von groBen
Werkstiicken bis zu einem Drehdurchmesser
von 720 mm, bei einer maximalen Lange von
3100 mm

/ Leistungsstarke Haupt- und Gegenspindel
(A2-8", A2-11"), 33/53 kw und 800/4400 Nm

/ Dynamische und prazise B-Achse mit
Direktantrieb, hohem Drehmoment und
Leistung

/ Multi-Tasking und Multi-Technologie:
Sinumerik mit EMCONNECT

/ Schwingungsgedéampfte Bohrstange,
einschlieBlich eines speziellen Magazins
(optional)

WERKZEUGBESTUCKUNG

Die Werkzeuge kdnnen von vorne in die Werkzeugmagazine
bestiickt werden. Damit muss der Bediener nicht mehr zur
Riickseite der Maschine gehen. Auch die Begutachtung des
WerkzeugverschleiBes bzw. -bruchs kann zeitsparend durch-
gefiihrt werden.
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/TECHNISCHE HIGHLIGHTS

WERKZEUGREVOLVER

Der kompakte Direct Drive-Hochleistungsmotor ist in der
Werkzeugscheibe integriert. Der Antrieb der Werkzeuge erfolgt
direkt. Ohne Getriebezug, ohne Zahnrader, ohne Schwingungen
und nahezu gerauschlos. Das bedeutet: mehr Drehzahl, mehr
Leistung, mehr Produktivitat. Optional kann das Werkzeug mit
einer hydraulischen Liinette ausgestattet werden.

ARBEITSRAUM-ABDECKUNGEN

Teleskopbleche sowie Rollabdeckungen garantieren vor Spane
geschiitzte Filhrungsbahnen und ruckfreie Vorschubbewe-
gungen auch bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten. Das zeigt
sich einerseits in perfekten Werkstiickoberflachen und erhoht
andererseits die Lebensdauer der gesamten Maschine.

ARBEITSRAUM-SPULUNG

Haupt- und Gegenspindel, Frasspindel- oder Werkzeugwender-
Abdeckung sowie zusatzliche Spiildiisen im Arbeitsraum sorgen
fir einen optimalen Spaneabfluss.

WARTUNGSZENTRALE

Hinten links an der Maschinenriickseite befindet sich die War-
tungszentrale. Dort ist die Pneumatikeinheit zu finden. Spann-
driicke konnen mittlerweile im Teileprogramm programmiert
und definiert werden. Auch der Behalter fir die Zentralschmie-
rung ist gleich unterhalb angeordnet.

HIGHLIGHTS

/ Hohe Dynamik durch neueste
Spindelmotorentechnik

/ Beste Thermostabilitat durch
Flussigkeitskiihlung aller Spindeln

/ Hohe Produktivitat durch kurze
Werkzeugwechselzeit

/ Einsatz beider Werkzeugsysteme an beiden
Spindeln méglich

/ Maschinenbett-Konstruktion fiir maximale
Stabilitdt und Schwingungsdampfung aus
hochwertigem Polymerbeton

/ Exzellente Wiederholgenauigkeit durch
Linearfiihrungen

/ Kurze Rustzeiten durch guten Zugang zum
Arbeitsraum

STEUERUNG

Die Steuerung Sinumerik ist bei der HYPERTURN 100 Powermill
rechts vom Arbeitsraum, schwenkbar in einem hohenverstell-
baren Panel, angeordnet. Damit wird ein HochstmaB an Ergono-
mie fir das Risten und Einfahren der Maschine garantiert.

HYPERTURN 100 PM




/OPTIONEN

MESSTASTER

Messtaster fiir diverse Aufnahmen zur automatischen Ver-
messung der Werkstiicke im Arbeitsraum mit anschlieBender
Werkzeugkorrektur. Mit Vermessungsset zur Uberpriifung und
Korrektur der kinematischen Genauigkeit von 5-Achs-Bearbei-
tungen.

WERKZEUGVERMESSUNG

Der Werkzeugmesstaster im Arbeitsraum ermoglicht das
schnelle und prazise Vermessen der Werkzeuge sowohl in

der Frasspindel als auch am Revolver im Arbeitsraum. Diverse
Losungen sind moglich wie Laser mit Taster fir Frasspindel oder
zwei Taster fur die Frasspindel mit unterem Revolver.

CNC-LUNETTE

Fiir die Wellenbearbeitung stehen unterschiedliche Hydraulik-
Lunetten zur Verfugung. Kleine Wellenteile konnen mit einer
Revolverliinette bis 180 mm abgestuitzt werden. Fiir groBe
Wellenteile steht eine CNC-Lunette mit Zentrierbereichen bis
520 mm zur Verfiigung. Alle Liinetten inklusive programmier-
barem Spanndruck, Kiihimittel, Speerluft sowie
Zentralschmierung.

BANDFILTERANLAGE MIT
HOCHDRUCKKUHLMITTELPUMPEN

Bei Bedarf kann optional ein Kiihimitteldruck von 25/40/60/80 bar
realisiert werden. Dieser ermdglicht den optimalen Einsatz von
kuhlmitteldurchfluteten Bohr- bzw. Fraswerkzeugen.

HIGHLIGHTS

/ GlasmaBsté&be in den Linearachsen X, Y und Z

/ Hochste Prazision

/ Hauptzeitparalleles Riisten

/ Thermische und mechanische Stabilitat
/ Hohe Zerspanungsleistung

/ Diverse Frasspindelvarianten mit mehr
Leistung und Drehzahl

/ Umfassende Technologie sowie vielfiltige
Digitalisierungsmdoglichkeiten

TURAUTOMATIK

Die vollautomatische Maschinentiir bietet optimalen Komfort
fir die manuelle Werkstiickbeladung und ist Voraussetzung
fir die automatische Beladung mit Roboter.

HYPERTURN 100 PM




MICO AUTOMATIONSLOSUNGEN: OPTIMIERUNG

VO N P R O D U KT | O N S P R O Z E S S E N l\/l | T H O H E R F |_ E X | B | |_ | TAT Die perfekte Umsetzung der kundenspezifischen Anforderungen verkiirzt die Produktionszeiten. Die kompakten AufstellmaBe von 8900 x 7200 mm entsprechen
- optimal den Gegebenheiten in der Produktion. Der Roboterkopfwechsel mit diverse Greifern, die flexible selbstzentrierende Losung fir verschiedene Teile, die Zu-
sammenfiihrung von Teilen durch den Werkzeugrevolver und die B-Achse erweitern die Anlage und erfiillen den Anspruch an hohe Produktivitat. Paletten-Scanner
nach Rohlingen ermdglichen das orientierte Laden der Rohlinge in die Maschine und erhthen die Autonomie fir die unbeaufsichtigte Produktion.
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Durch die Kooperation mit ABB stehen der Roboter IRB6700
/ 245 kg, das Paletten-System FLEXLOADER FP800 mit
) 2D- / 3D-Kamera und mit der Fertigstellung der Anlage mit
‘ Backenstation inkl. automatischem Wechsel haben wir ein
} = [ =] perfektes Ergebnis, das den Kundenanforderungen entspricht.
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Standard Apps

)

/NETZWERKE ENTSTEHEN INDIVIDUELL — E—
UNSERE LOSUNGEN AUCH s = Y% |

i

In Verbindung zu bleiben ist nicht nur unter Menschen wichtig. Auch N chine Dato S
Mensch, Maschine und Produktionsumfeld mussen fur effiziente
Ablaufe im Produktionsprozess gut und sicher miteinander vernetzt
sein. Mit EMCONNECT ist die Maschine optimal dafur ausgestattet. Die Bedienpult als zentrale Plattform Umfassende Vernetzungsmdglichkeiten
optionalen EMCONNECT Digital Services bieten innovative Remote Desktop Web Browser
Online-Dienste fur einen optimierten Betrieb der Maschine. Der Mit EMCONNECT wird das Maschinenbedienpult Mit Remote Support, Web Browser und Remote
Anwender hat den Zustand der Maschine immer und uberall im Blick. zur zentralen Plattform fur den Zugriff auf alle Desktop stehen vielfaltige Vernetzungsmaoglichkeiten
Die automatische Benachrichtigung bei Storungen oder Stillstand der erforderlichen operativen Funktionen. Apps auch uber das direkte Produktionsumfeld hinaus zur
] o i = i unterstutzen den Bediener in allen Belangen, Verfigung. So ermaoglicht der integrierte Remote
Maschine sowie die erweiterten Moglichkeiten der Fernwartung indem sie ihm die bendtigten Anwendungen, Daten Support die einfache Ferndiagnose und Fernwartung Remote Support settings
reduzieren Stillstandzeiten auf ein Minimum. und Dokumente direkt an die Hand geben. So der Maschine. Die optional verfugbare OPC UA-
leistet EMCONNECT einen wichtigen Beitrag fur Schnittstelle ermoglicht den Datenaustausch mit
eine hoch effiziente Arbeitsweise an der Maschine. der IT-Systemumgebung sowie die Interaktion mit
“m:m - I":Em Integration in Steuerung anderen Maschinen fuir die Automatisierung auf W A
= EMCONNECT bietet situationsbezogene Moglichkeiten zur Shopfloor-Ebene.

Bedienung. Apps konnen fur den schnellen Zugriff auch
parallel zur Steuerung benutzt werden. Mit der optimalen
Integration in die NC-Steuerung erganzt EMCONNECT
diese durchgangig um leistungsfahige Funktionen fur die

Emm ::: ". 10, BE@ modernen Steuerungsgenerationen (SIEMENS,

f80 san :: . BEg HEIDENHAIN, FANUC). Der Blick auf die vertraute

sds ade pag BEod NC-Steuerung als gewohntes Herzstlick der Maschine

o summ sds pon R bleibt so jederzeit erhalten. EMCONNECT HIGHLIGHTS UND FUNKTIONEN
o @ @ '. . o . & {5\! O @ o Documents EMCO TechSheet
Innovatives Konzept / Voll vernetzfc / Kompatlbel -
Per Fernzugriff auf Burorechner und Webbrowser Schnittstelle zur nahtlosen Integration in 4 O )
Die leistungsfahigen Apps konnen unabhangig von der mit allen Anwendungen verbunden das Betriebsumfeld 7] ﬁ @O
Steuerung benutzt werden, wahrend die Maschine im / Strukturiert / Bedienerfreundlich
Hmterg.rund produktiv lauft. Mit einem Klick kann dabei Ubersichtliches Monitoring des Maschinenzustandes Intuitive und auf die Produktion optimierte Optional ol A npes:
jederzeit zwischen NC-Steuerung und EMCONNECT uiel e Breshikionsskian TouE-BEgfEm
gewechselt werden. Die Grundlage dafur bildet ein 9
innovatives und ergonomisches Bedienpanel mit einem / Individualisiert / Zukunftssicher A
modernen 22" Multi-Touch-Display, Industrie-PC sowie Offene Plattform zur modularen Integration Kontinuierliche Erweiterungen sowie einfachste

-Tastatur mit HMI Hotkeys. kundenspezifischer Applikationen Updates und Upgrades
Shopfloor Data Thread Reference Tricalc




/NUFSTELLPLAN /NUFSTELLPLAN

Aufstellplan HT100 PM mit Aufstellplan HT100 PM mit

Kuhlaggregat und Bandfilteranlage Kuhlaggregat und Bandfilteranlage
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(optional)
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/ ARBEITSRAUM / ARBEITSRAUM

Arbeitsraum
HYPERTURN 100 PM

Arbeitsraum HT 100 PM und Seitenansicht

mit Gegenspindel, Revolver BMT65P

=
el
o
)
—]
=
o
-
o
L
o
>
L

100 Z1=1500/ 2200 /3100 100 - Y1= 420 o
Moo ol n | W} R
= = 0l *1 \jo -
) : ‘ I 100 ‘ 0 120 g
‘\ ( | i ] |
|| LA | L L 72=1300/2000/2900 Sl g
2 777 e
/ % //////)%E Optional lower furref
/ < i
’{ 7 j/"‘?] %9 ///// cn T
: i e
7 \\\\\\\
74 200 1230/ 1930 /2830 270
250
U il H“ﬂ ]
470 Z3=1230/ 1930 /2830 o lo ] of
1700/ 2400 /3300 \4\\\] } ‘
[ ] (|

1383
SMW-AUTOBLOK|

Pl

Optional sfeady rest (1x)

ST 15998 :
> \@%u

480 /J
Angaben in Millimetern * Verschiedene Arbeitsbereichslosungen mit Optionen auf Anfrage




Arbeitsbereich

/ TECHNISCHE DATEN

Umlaufdurchmesser uber Bett

Max. Drehdurchmesser

Lange zwischen Spindel und Zentrum
X1-Achse

Y-Achse

Z1-Achse

Hauptspindel - Gegenspindel

800 mm (ohne Werkzeugrevolver)

720 mm (mit Frasspindel)
1700 / 2400 / 3300 mm
780 (+760/-20) mm

420 mm

1500 / 2200 / 3100 mm

X-, Z-, Y-Achse

X1-X2-72 / 71 und Gegenspindel
Vorschubkraft X1 / X2
Vorschubkraft 71 / 72
Gegenspindel Z3

Frasspindel - Powermill

30 / 40 / 20 m/min
1640 daN
1640 daN
1640 daN

Werkzeugmagazin

Spindelanschluss (DIN 55026)

Max. Durchmesser Kraftspannfutter
Max. Spindel-Drehzahl (11" mit Getriebe)
Max. Antriebsleistung der Hauptspindel
Max. Drehnmoment (11" mit Getriebe)
Max. Gewicht inkl. Futter

Max. Gewicht zwischen den Zentren inkl. Futter

Reitstock mit Pinole MK 5

A2-8" // A2-11"
400 // 630 mm
3500 // 2500 U/min
33 // 53 kW

800 // 4400 Nm
350 // 700 kg

800 // 1500 kg

Drehzahlbereich
Max. Drehmoment
Max. Antriebsleistung

Werkzeugaufnahme

B-Achse

0 —12000 U/min

165 Nm

53 kW

HSK-T63/PSC63 (Capto C6)

Werkzeugmagazin Positionen
Max. Werkzeuglange
Max. Werkzeug-Durchmesser

Max. Dreh-Werkzeug-Gewicht

Kuhlmitteleinrichtung

40 / 100
500 mm
90 mm

12 kg

Verfahrweg (ohne Lunette)
Pinolen-Verfahrweg
Pinolen-Durchmesser

Max. Anpresskraft

Reitstock Verfahrgeschwindigkeit

1230 / 1930 / 2830 mm
150 mm

150 mm

2500 — 22200 N

15 m/min

Verfahrbereich
Haltemoment der Klemmung

Antriebsmoment interpolierend

240°
6000 Nm
878 Nm

Angetriebene Werkzeuge (BMT 65P - VDI 40)

Kuhlmitteldruck

(max. Frasspindel / Werkzeugrevolver)

Arbeitsraumspiilung

Kuhlmitteltank-Kapazitat

80 / 50 bar

2 x 14 bar
ab 600 |

Leistungsaufnahme (in Bezug auf die gewiinschte Maschinenversion)

Anschlusswert (max.)

Druckluftanschluss

117 KVA
6 bar

Abmessungen (in Bezug auf die gewiinschte Maschinenversion)

Drehzahlbereich
Drehmoment
Antriebsleistung (max.)

Angetriebene Werkzeuge (max.)

6000 U/min
62 Nm

22 kW

12

Hohe uber Flur

Gesamtlange mit dem Spanforderer

Hohe
Breite / mit Steuerungspanel
Gewicht

1450 mm

8100 / 8800 / 9600 mm
3000 mm

3200 mm

25000 — 30000 — 35000 kg
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