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EIN ALLROUNDER.

DIE SAGE-BOHR-ANLAGE FUR MAXIMALE VIELSEITIGKEIT HTLU-00O

Die innovative Sage-Bohr-Anlage KKS 463 NA | KD 140 vereint alle zentralen Bearbeitungsschritte in nur einer Anlage — und das fir unter-
schiedlichste Stahlformen, ob Sonderprofile, Rund- oder Vierkantmaterial. Bohren (HSS und Hartmetall), Frasen, Gewindeschneiden, Flow
Drill oder Markieren — vollautomatisch, prazise und flexibel auf alle vier Seiten des Profils. Was friiher mehrere Maschinen und Arbeits-
schritte erforderte, iibernimmt jetzt ein einziges System.

Maximale Flexibilitdt und Wirtschaftlichkeit

Rundmaterial mit 15 mm Durchmesser oder Sonderprofile bis 140 x 140 mm — die Maschine deckt nahezu alle gangigen Materialien und
Profilformen ab. Gehrungsschnitte bis +20° machen die Maschine vielseitig einsetzbar. Damit ist sie ideal fiir unterschiedlichste Anwen-
dungen im Stahlbau, Stahlhandel und Metallbau. Reststiicklangen ab 15 mm sorgen fiir maximale Materialausnutzung.

Vollautomatisiert mit minimalem Personalaufwand

Dank hoher Automatisierung entfallen Ristzeiten beim Materialwechsel nahezu kom-
plett. Intelligente Materialvorlagerung mit automatischen Zufuhrmagazinen sowie die
vollautomatische Abschnittsortierung steigern die Produktivitat erheblich.

Mitschwenkender Spannstock fiir Automatischer Werkzeugwechsler Magazine zur Materialvorlagerung
kiirzeste Reststiicklangen und automatischen Zufuhr

TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereich
Breite x Hohe min. / max. mim (SR AC AL

Sagemaschine KKS 463 NA -_ Bohrmaschine KD 140 -
Sageblattdurchmesser Werkzeugaufnahme - SK 40
Schnittgeschwindigkeit Bohrdurchmesser B=

Sagevorschub mm/min 0 Drehzahl Bohr-/ in
Frasspindeln max.

Eilvorlauf und -riicklauf mm/min | 3.500 An_trlel?slelstung Eiolt
Frasspindeln max.
: . Anzahl Platze
S Werkzeugwechsler

Gehrungsbereich +30° | = 20° (optional)
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