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Flexibel, schnell, prazise:
DVS UGrind in der
Werkstattfertigung

SWS Spannwerkzeuge GmbH setzt

fur die Hartfeinbearbeitung kleiner
Bauteilserien auf die Maschinenserie

DVS UGrind

Zur Hartfeinbearbeitung von Kom-
ponenten fiir Spannwerkzeuge in
kleiner bis mittlerer LosgroBe er-
fordert es Werkzeugmaschinen, die
dem Anwender ein HoéchstmaB3 an
Flexibilitat, Schnelligkeit und Prazisi-
on gleichermaBen garantieren. Denn
die Anforderungen sind enorm: Die
verschiedenen Bauteile unterschied-
lichster GroBBe, Gewicht und Geome-
trie sollen optimal funktionieren und
dabei kostengiinstig, in kurzer Zeit
sowie kundenindividuell zu fertigen
sein. Der Spannmittelhersteller SWS
Spannwerkzeuge GmbH entschied
sich aus diesem Grund fiir eine spezi-
ell ausgelegte Maschine der Serie DVS

UGrind, die ihre auBerordentliche Leis-
tungsstarke nun seit geraumer Zeit im
Praxiseinsatz demonstriert.

Stetige Werkzeug-, Maschinen- und Pro-
zessinnovationen fihren im Kontext der
Hartfeinbearbeitung groBer Serien nach
wie vor zu kontinuierlichen Effizienzsteige-
rungen. Im Bereich der Schleifbearbeitung
erhohten sich beispielsweise durch den
Einsatz von CBN-Hochleistungsschneid-
stoffen die Werkzeugstandzeiten erheb-
lich — und das bei gleichzeitiger drastischer
Reduzierung der reinen Prozesszeiten.
Bei der SWS Spannwerkzeuge GmbH
mit Sitz im osthessischen Schltichtern
steht die Optimierung von Prozess- und
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Highlights

= Schleif- und Hartdreh- sowie
Fras- und Messanwendungen in
einer Maschine

= Nebenzeiten reduzieren dank
intuitiver UCee Bedienoberflache

= Produktionseffizienz steigern
auch bei hoher
Werkstuckfluktuation
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Werkzeugstandzeiten jedoch weniger im
Vordergrund. Denn das Unternehmen fer-
tigt Standard- und Sonderspannmittel fr
unterschiedlichste Branchen und Industri-
en, vom Automotive-Sektor Uber die Me-
dizintechnik, die optische Industrie bis hin
zum Werkzeugmaschinenbau. Aus diesem
auBerst diversifizierten Anwendungs- und
Kundenspektrum resultieren verschiedens-
te, mit hochspezifischen An- und Heraus-
forderungen einhergehende Einzelauftra-
ge, weshalb die Werkstattfertigung kleiner
bis maximal mittlerer BauteillosgroBRen das
Tagesgeschaft pragt.

In diesem Fertigungsbereich entfallt ein

GroBteil des Zeit- und Arbeitsaufwandes
auf RUst- und Vorbereitungstatigkeiten,
etwa die individuelle Programmierung
addquater Zerspanungsprozesse flr eine
Vielzahl von Werkstucken unterschied-
licher GroBe, Gewicht und Geometrie,
sowie auf produktivitdtsmindernde Be-
arbeitungsschritte wie Einspannen, kon-
tinuierliches Nachmessen und erneutes
Zustellen bis zur Erreichung des notwen-
digen EndmaBes. Die Losung fur die SWS
Spannwerkzeuge GmbH zur Reduzierung
dieser Aufwande und damit zur Sicher-
stellung einer effizienteren Produktionsge-
staltung: Die Maschinenserie DVS UGrind,
mit deren EinfUhrung die Expertise der

DVS Universal Grinding

DVS TECHNOLOGY GROUP im Bereich der
Hartfeinbearbeitung groBer Serien nun-
mehr erfolgreich Einzug in die Werkstatt-
fertigung halt. Innerhalb des DVS-Verbun-
des obliegen dieses Kompetenzfeld sowie
dessen stetige Weiterentwicklung der
zu diesem Zweck im Jahr 2016 ei-
gens  gegrindeten  DVS  Universal
Grinding GmbH mit Sitz im stdhessischen
Dietzenbach bei Frankfurt am Main.

DVS-Expertise fiir die Werkstattferti-
gung

Zunachst stand SWS Spannwerkzeuge vor
der Wahl, sich entweder fur eine Hartdreh-



maschine, mit der z.B. zwar eine Vielzahl
der geforderten Form- und Lagetoleranzen
prazise und wirtschaftlich gefertigt werden
kann, jedoch bei auBerordentlich hohen
Fertigungstoleranz- und Oberflachenan-
forderungen an ihre Grenzen st6Bt, oder
eine Schleifmaschine, deren Einsatz bspw.
die Realisierung selbst hochster Fertigungs-
glten ermdglicht, allerdings mit héheren
Investitionskosten und Bearbeitungszeiten
verbunden ist, entscheiden zu mussen.
Auch die kapitalintensive Anschaffung bei-
der Maschinentypen zur Gewahrleistung
maximaler Bearbeitungs- und Bauteilfle-
xibilitdat stand zur Debatte. Um keinerlei
Kompromisse in Kauf nehmen zu mussen,

fiel die Wahl des Spannmittelherstellers
schlieBlich auf eine Maschine der Serie
DVS UGrind.

Denn dank des innovativen Multifunktions-
kopfes erlaubt diese — erstmalig im Bereich
der Werkstattfertigung — die integrierte
Ausfihrung von Schleif- und Hartdreh- so-
wie Fras- und Messanwendungen in einer
Maschine und einer einzigen Aufspannung.
In enger Kooperation mit dem Kunden aus
Schltichtern wurde die DVS UGrind-Ma-
schine besonders fur die Fertigung unter-
schiedlichster Spannmittelbauteile konzi-
piert und dahingehend speziell ausgelegt.
Erganzt durch die intuitive Bedienbarkeit

DVS Machine Tools & Automation

der mit einer Aufstellflache von nur 7 m?
duBerst kompakten Maschine mittels ei-
gens entwickelter Bedienoberflache re-
duziert die SWS Spannwerkzeuge GmbH
die Gesamtbearbeitungszeit bei der Her-
stellung seiner Komponenten signifikant
— und das bei gleichzeitiger Sicherstellung
eines HochstmaBes an Fertigungsgenauig-
keit und Werkstuckvariabilitat.

Nebenzeiten reduzieren mit DVS UCee

Die benutzerfreundliche Bedienoberflache,
genannt DVS UCee, erlaubt dem Spann-
werkzeughersteller eine einfache und
sichere Bedienung Uber ein Multitouch-
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Display. Der logische Aufbau gewahrleis-
tet, dass sich alle relevanten Informationen
stets im Blickfeld des Maschinenbedieners
befinden. Zum Zweck der Bearbeitung
definiert dieser in wenigen Schritten zu-
nachst die vorliegende Werksttickgeome-
trie, die gewlinschten Bearbeitungsflachen
sowie die zugehorigen Werkzeugparame-
ter. Im Anschluss bedarf es lediglich noch
der Auswahl eines geeigneten Bearbei-
tungszyklus ehe der Fertigungsprozess auf
Knopfdruck eingeleitet wird. Standardbe-
arbeitungszyklen mussen dank DVS UCee
nicht mehr stets neu programmiert wer-
den, sondern lassen sich stattdessen mit-
hilfe der integrierten Werkstickverwaltung
dauerhaft speichern und im konkreten An-
wendungsfall gezielt abrufen. Eine Uber-
tragung extern, bspw. am PC, erstellter
Geometriedaten und Werkzeugzuweisun-
gen Uber USB ist ebenfalls moglich. Fur die
Werkstattfertigung des Spannmittelspezia-
listen resultieren diese Funktionalitaten in
einer erheblichen Reduktion des tblichen
Rust- und Vorbereitungsaufwandes und
damit der unproduktiven Nebenzeiten.

Im Rahmen der Fertigung von Spann-
mittelkomponenten liegen die Anforde-
rungen in Bezug auf diverse Lage- und
Formtoleranzen meist bei weniger als

einem Mikrometer. Um die konstante Re-
produzierbarkeit von Fertigungsqualitaten
dieser Gute zu gewahrleisten, verfugt die
DVS UGrind Uber ein schwingungsdamp-
fendes Maschinenbett aus Granit, das fur
maximale thermische und dynamische
Maschinenstabilitat sorgt. Der MaBgenau-
igkeit der Maschinenserie gleichermaBen
zutraglich sind die optimierten Hebelarm-
verhdltnisse des multifunktionalen Werk-
zeugkopfes. Dieser verflgt Uber einen
Aktionsradius von 270° und ist gemaR
der spezifischen Erfordernisse von SWS
Spannwerkzeuge mit sechs Werkzeugen
ausgestattet: Einer CBN-Schleifscheibe fur
die Bearbeitung von AuBendurchmessern
und Planseiten, zwei Innenschleifwerkzeu-
gen fur das Schleifen von Bohrungen, zwei
Drehwerkzeugen fur das AuBen-, Innen-
und Plandrehen sowie einem Messtaster,
der den gesamten Bearbeitungsprozess bis
zum Erreichen des geforderten ZielmaBes
steuert und Uberwacht.

Hartdreh-, Schleif- und Messoperatio-
nen in einer Aufspannung

Dank dieses Werkzeugkonzeptes wird die
Zerspanung selbst hoher Aufmale, wie sie
ein GrofBteil der Bauteile des Spannwerk-
zeugherstellers erfordert, prozesssicher
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DVS Universal Grinding

und wirtschaftlich realisiert. Zu diesem
Zweck erfolgt zunachst ein Hartdrehen
jener Spannmittelkomponenten mit hoher
Vorschubgeschwindigkeit und Schnitttiefe,
um anschlieBend — kontrolliert durch den
integrierten Messtaster — in gleicher Auf-
spannung und damit ohne Umspannfehler
auf ihr jeweiliges EndmaB geschliffen zu
werden. Zeitaufwendige manuelle Vor-
gange wie kontinuierliches Nachmessen
sowie erneutes Zustellen entfallen und
tragen zu einer weiteren Einsparung von
Nebenzeiten bei. Das eingesetzte Magnet-
spannfutter sowie die optimierte Zugang-
lichkeit des Arbeitsraumes ermdglicht der
SWS Spannwerkzeuge GmbH sowohl eine
ergonomische Be- und Entladung als auch
ein prazises und flexibles Einspannen von
Werkstlcken unterschiedlichster Auspra-
gung.

Praxisnahe Innovation mit explizitem Fo-
kus auf den Kontext der Werkstattferti-
gung war im Zuge der Entwicklung der
Maschinenserie DVS UGrind von zentraler
Bedeutung. Ihr Einsatz ermdglicht der SWS
Spannwerkzeuge GmbH eine in Bezug auf
Schnelligkeit, Flexibilitdt und Prézision um
ein Vielfaches gesteigerte Produktions-
gestaltung — ein Uberlegener Vorteil, von
dem kunftig noch viele weitere Anwender
im Bereich der Hartfeinbearbeitung klei-
nerer und mittlerer LosgréBen profitieren
werden. B
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