B DIACEDGE

VAQT6UR - NEUER 6-SCHNEIDIGER
KONISCHER KREISBOGENFRASER

VQ, die jingste Baureihe an Schaftfrasern von Mitsubishi
Materials, wurde um einen innovativen, neuen é6-schneidigen
konischen  Kreisbogenfraser erweitert. Dieser Fraser
wurde speziell fir die hocheffiziente Schlichtbearbeitung
von Schaufelblattern aus Titanlegierungen und fir
das Frasen anderer Materialien vom allg. Stahl bis zu
Aluminiumlegierungen entwickelt.

Die Fahigkeit, standardmaflige Kugelkopffraser zu Ubertreffen,
wird durch den groBen tangentialen Radius gewahrleistet, der
ubergangslos in den Kugelkopfradius libergeht. Dieser grofiere
Tangentialradius erméglicht eine viel groBere Uberlappung (ap)
und reduziert somitdie Anzahlder Durchgange, die erforderlich
sind, um die Oberflache des zu bearbeitenden Werkstoffs
abzudecken. Die Anordnung der Uberlappungen kann auch
zu einer deutlichen Verbesserung der Oberflachenglte
genutzt werden. Dariber hinaus ermdoglicht die 6-schneidige
Frasergeometrie grof3ere Vorschiibe und weitere Einsparungen
bei der Bearbeitungszeit.

Im Vergleich zu Kugelkopffrasern kann die konische Form
mit der deutlich grofleren Kontaktflache am Werkstiick beim
Frasen zu Vibrationen fiihren, dem wird jedoch durch den
unregelmafligen Spiralwinkel der Schneiden vorgebeugt.
Die Genauigkeit von 0,01 mm von Stirn- (RE1) und
Tangentialradius (RE2) ist ebenfalls ein Schliisselfaktor fiir
die Gewahrleistungen einer gleichbleibenden geometrischen
Genauigkeit des fertigen Bauteils. Dariber hinaus reduzieren
sich die 6 Schneiden auf 3 Schneiden, um den Bereich am
Kopfradius zu vergrof3ern und so eine verbesserte Spanabfuhr
zu ermaglichen. Diese Frasergeometrie eignet sich ideal fur
eine Bearbeitung von Blatt bis zur Fufisektion.

Beschichtung

VQ Hartmetall-Schaftfraser sind mit einer innovativen,
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auf MIRACLE SIGMA basierenden (Al, CrJN-Beschichtung
versehen worden, die fir eine erheblich verbesserte
Verschlei3festigkeit sorgt. Die Oberflache der Beschichtung
ist einer besonderen Glattung unterzogen worden, was im
Ergebnis zu besseren OQOberflachen, einem verringerten
Schnittwiderstand und einer gesteigerten Spanabfuhr fihrt.
Aufgrund der extremen Warme- und Oxidationsbestandigkeit
unddesniedrigerenReibungskoeffizientendieserBeschichtung
kann die nachste Generation von Schaftfrasern ihre Leistung
voll entfalten. Verringerter Werkzeugverschlei3 bei der
Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien selbst unter
schwierigsten Schnittbedingungen, zeichnen diese Serie aus.

VQT6UR GroBen

In vier Groflen erhaltlich: @8mm, 2x @10mm und @12mm. Sie
verfligen Uber einen Stirnradius (RE1) von 2 mm, 3 mm bzw.
4 mm und einen Tangentailradius (RE2) von 75 mm. 85 mm,
75 mm bzw. 100 mm.

HOHE AXIALE ZUSTELLUNG RESULTIERT
IN GESTEIGTER
BEARBEITUNGSEFFIZIENZ

Kugelkopffraser VaTé6
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