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Einzigartig durch den letzten Schliff

Finishing und Feinstbearbeitung auf der GrindingHub

Frankfurt am Main, 15.12.2021. — Finishing oder Superfinishing, Lappen, Honen oder Gleitschleifen —
die Palette der Fertigungsverfahren, die fiir eine abschlieende Oberflachenbearbeitung eingesetzt
werden kann, bietet ein imposantes Spektrum an Moglichkeiten. Ein sprichwortlicher , letzter Schliff”
hat Einfluss auf das Einsatzverhalten von Werkstlicken und Bauteilen, steht flr Einzigartigkeit und
Wettbewerbsvorteile. Die GrindingHub, neue Leitmesse der Schleiftechnik, die vom 17. bis 20. Mai
2022 in Stuttgart stattfindet, bereitet dem Thema Finishing und Feinstbearbeitung eine Biihne. Sehr
zur Freude vieler Aussteller: Nach pandemiebedingter Messepause offenbart sich ein Bedarf an

Kommunikation und Wissenstransfer fir die beratungsintensiven Verfahren.

Spezialisten fiir den wirtschaftlichen Einstieg gefragt

,Geflhlt keine zehn Sekunden” brauchte Uli Lars Bogelein, wie er sagt, fiir die Entscheidung, sich als
Aussteller an der GrindingHub zu beteiligen. Die gesamte Branche werde von der Fachmesse
profitieren, ist der Geschaftsfiihrer der nahe Stuttgart beheimateten Stahli Lapp-Technik GmbH
Uberzeugt. Vor lber 40 Jahren als Vertriebsgesellschaft fiir Flachhon-, Lapp- und Poliermaschinen der
Schweizer Stahli Gruppe gegriindet, sieht das zur Gruppe gehorige Unternehmen neben dem

Maschinenbau und -verkauf heute seine Kernkompetenz vorrangig in der Lohnbearbeitung. Diese
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bietet sich fiir den Einstieg in die Feinstbearbeitung an, aber nicht nur das, wie Bogelein deutlich

macht.

Der Stahli-Geschaftsfihrer beschreibt drei Gruppen von Anwendern, vorrangig aus der Automobil-
und Elektroindustrie, der Medizintechnik, dem Maschinenbau und der optischen Industrie, die zu
ihm Kontakt aufnehmen. Fir die erste sind die mitunter hohen Investitionskosten sowohl bei den 2-
und 3-Scheiben-Flachhonmaschinen als auch bei den 1-Scheiben-Lapp- und -Poliermaschinen (noch)
kein Thema, weil die bendtigten Stiickzahlen zu gering sind. Dann gebe es aber auch die Gruppe
derjenigen, die hohe, wenn nicht gar extrem hohe Stiickzahlen bendétigen, sich aber den Prozess und
alles, was dazu gehort, ,,ganz bewusst nicht ins Haus holen wollen”. Insbesondere Lappmaschinen
seien sehr speziell und passten nicht in jede Produktion, raumt Bogelein ein. Es sei ein
anspruchsvoller Prozess, erfordere noch viel Handarbeit und Mitarbeitende, die speziell geschult und

entsprechend motiviert sind.

SchlieRlich gibt es noch eine dritte Anwendergruppe, die bei Stahli Versuchsreihen startet. Sie
mochte sich bis zum kompletten Hochlaufen der Serie zunachst mit Verfahren und Maschine vertraut
machen sowie den Service und das Know-how des Spezialisten nutzen. Dafiir bietet Stahli Lapp-
Technik auch die gesamte Bandbreite an Verbrauchsmitteln und Zubehor, von CBN-Scheiben lber
Diamant-Suspensionen bis zu Priifgeraten. Fachmessen seien sehr wichtig und wiirden gern fiir den
ersten Kontakt genutzt, stellt Uli Bégelein fest. Die Besucher kommen mit Zeichnung und Werkstiick,
aber auch konkreten Maschinenanfragen und lassen sich die Technik erklaren. Wo es um
Fertigungstoleranzen im Submikrometerbereich und filigrane Funktionsoberflachen geht, ist

spezifisches technologisches Know-how gefragt.

Entwicklungstreiber im industriellen Umfeld

Die Motivation, sich starker mit der Oberflachengiite und Verfahren der Finish- und
Feinstbearbeitung zu befassen, hat nach Angaben von Thomas Harter, Produktmanager bei Supfina
Grieshaber aus Wolfach im Schwarzwald, mit klar identifizierbaren ,, Entwicklungstreibern” zu tun.
Supfina, ebenfalls Aussteller auf der GrindingHub, verfligt Gber langjahrige Erfahrungen auf dem
Gebiet der Superfinish- und Schleifbearbeitung, entwickelt Maschinen und betreibt zielgerichtete

Forschung.

Harter nennt Beispiele aus der Automobiltechnik. So seien die zu erwartenden gesetzlichen

Regulierungen zu Euro 7 und die damit verbundene Reduzierung der Feinstaubbelastungen Treiber
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flr die Entwicklung am Bremsscheibenmarkt. Zukiinftige Bremsscheiben, so der Experte, werden
voraussichtlich mit Hartstoffbeschichtungen ausgefiihrt, die sich nur schwer bearbeiten lassen. Als
Entwicklungspartner kimmere sich Supfina um die Prozessentwicklung zum Schleifen der
beschichteten Bremsscheiben. Das Know-how fliel3e in die Entwicklung der gesamten Prozesskette

ein, um am Ende eine wirtschaftliche Fertigung der Bremsscheibe zu erméglichen.

Auch die E-Mobilitat stelle neue Anforderungen an die Superfinishbearbeitung. Um Gerdusche im
Antriebsstrang, der Lenkung oder beim Verstellen von Sitzen und Fensterhebern im
Fahrzeuginnenraum zu reduzieren, werden zukunftsfahige Losungen bendtigt. So wurde bei Supfina

eine Maschinenbaureihe zur wirtschaftlichen Herstellung von gerduscharmen Walzlagern entwickelt.

Spezifische Oberflichenkennwerte definieren

Wie sehr sich die Anforderungen an die Oberflichenqualitat verdndern und wie wichtig daher der
exakte Abstimmungsprozess mit Kundinnen und Kunden ist, macht Dr. André Wagner, Leiter des
Bereichs Grinding Technology bei der Hermes Schleifmittel, Hamburg, deutlich. Wahrend einige
Prozesse, wie etwa die Hochleistungszerspanung von Stahl, vor allem hinsichtlich ihrer Produktivitat
und Wirtschaftlichkeit optimiert werden, miisse bei Prozessen wie dem Verzahnungsschleifen eine
hohe Werkstiickglite generiert werden, so der Experte. Das in der Vergangenheit hdufig gesetzte Ziel,
die Oberflachenrauheit auf ein Minimum zu reduzieren, werde dabei zunehmend durch die gezielte
Einstellung spezifischer Oberflachenkennwerte ersetzt. Auswahl und Definition der gewlinschten
Oberflacheneigenschaften hingen jedoch stark vom jeweiligen Anwendungsfall des Zahnrads und
dem Ziel ab. ,Daher ist eine gute und ausgepragte Kommunikation zwischen den Kunden und dem
Schleifwerkzeughersteller essenziell”, betont Wagner. Es missten sowohl die maschinellen
Rahmenbedingungen als auch die Anforderungen an die Qualitat des zu fertigenden Bauteils sowie
die Produktivitat des Prozesses im Vorfeld klar definiert und abgestimmt werden. Erst die genaue
Zielsetzung in Verbindung mit einer anwendungsspezifischen Auslegung des Schleifprozesses
ermoglicht nach Wagners Angaben ideale Prozessergebnisse. Am Beispiel des Zahnrads ware dies
eine maximale Effizienz des Getriebes und eine Reduktion der fiir elektrisch angetriebene Fahrzeuge
wichtigen Gerduschemissionen. Bei Auswahl und Auslegung passender Schleifwerkzeuge seien alle
prozessbestimmenden Parameter wie etwa Maschinenumgebung und Kiihlschmierstoffzufuhr zu

bericksichtigen. ,,Es muss nicht immer das High-Performance-Werkzeug sein. In vielen Fallen
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genigen auch giinstigere Spezifikationen, wenn der Prozess insgesamt korrekt ausgelegt wird”, so

André Wagner.

Prozessketten im wissenschaftlichen Fokus

Finishing- und Feinstbearbeitungsverfahren kénnen ihren Beitrag leisten, Werkstiicke einzigartig zu
machen. ,Da ein Trend zur Herstellung von individualisierten Produkten in kleinen Losgrof3en
erkennbar ist, steigt der Bedarf an adaptiven Fertigungsverfahren, die sich an wechselnde
Produktanforderungen anpassen lassen”, heiRt es dazu am Institut fir Werkzeugmaschinen und
Fabrikbetrieb (IWF) der Technischen Universitat Berlin. Hier stellen robotergefihrte
Bearbeitungsprozesse einen Forschungsschwerpunkt im Bereich Feinstbearbeitung und Finishing dar.
,Gerade in Kombination mit flexiblen oder frei beweglichen Werkzeugen wie beim Birstspanen,
Bandschleifen oder Gleitschleifen lassen sich robotergefiihrte Bearbeitungsprozesse auf viele
unterschiedliche Bauteile anwenden®, erldutert Institutsleiter Prof. Eckart Uhlmann. ,Auch
Honprozesse, die konventionell auf starren Werkzeugmaschinen durchgefihrt werden, kénnen
mittels robotergefiihrtem Honwerkzeug realisiert werden, um Bohrungen in unterschiedlichen Lagen
nachzubearbeiten.” Uhlmann, der auch Mitglied der WGP (Wissenschaftliche Gesellschaft fir
Produktionstechnik) ist, sieht den Vorteil fiir den Einsatz eines Roboters als universelle
Bearbeitungsmaschine vor allem darin, dass eine flexible Verkettung von Bearbeitungsschritten
moglich ist. Prozessketten kdnnten somit mit geringem Aufwand an die jeweiligen

Bauteilanforderungen angepasst werden.

Das Forschungsinteresse belegt, dass eine starkere Nutzung innovativer Fertigungsverfahren zur
Finishing- und Feinstbearbeitung zwar kiinftig zu erwarten, fiir viele Unternehmen jedoch noch mit
Problemen behaftet ist. Zwar bietet die Industrie sowohl technologisch hochentwickelte Maschinen
und Werkzeuge als auch umfangreiches Spezialwissen, um Oberflachen tribologisch beanspruchter
Funktionsflachen zu gestalten. Auf der anderen Seite sind die Spezialmaschinen fir kleinere und
mittlere Unternehmen und fiir eher kleine oder mittlere LosgréRen zu teuer, die Automatisierung
aufwandig und das Wissen um Wirkzusammenhange auf Spezialisten beschrankt. Fachmessen wie
die GrindingHub bieten Gelegenheit, Maschinen, Werkzeuge, Prozesse und Arbeitsergebnisse

transparent in Szene zu setzen.
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(Umfang: rund 8.861 Zeichen, inklusive Leerzeichen)

Autorin: Cornelia Gewiehs, freie Journalistin, Rotenburg (Wimme)

Hintergrund GrindingHub 2022 in Stuttgart

Vom 17. bis 20. Mai 2022 findet erstmals in Stuttgart die GrindingHub statt. Sie ist die neue Leitmesse und das
neue Zentrum fir die Schleiftechnik. Ausgerichtet wird sie, kiinftig in einem Zweijahres-Turnus, vom VDW
(Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken), Frankfurt am Main, in Kooperation mit der Messe Stuttgart
und in ideeller Tragerschaft des Industriesektors ,, Werkzeugmaschinen und Fertigungstechnik” von Swissmem
(Verband der Schweizer Maschinen-, Elektro- und Metallindustrie). Die Schleiftechnik gehért in Deutschland zu
den Top-4 Fertigungsverfahren innerhalb der Werkzeugmaschinenindustrie. 2020 hat die Branche Maschinen
im Wert von 870 Mio. Euro produziert. Fast 80 Prozent gingen in den Export, davon etwa die Halfte nach
Europa. Die grofSten Absatzmarkte sind China, die USA und Frankreich. Unter den Top-Produzenten fiihren
Deutschland, Japan und die Schweiz die Weltrangliste an. Weltweit produzierte die Schleiftechnik 2019
Maschinen im Wert von 4,9 Mrd. Euro.

Ansprechpartner:

VDW (Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken)
Gerda Kneifel

Presse- und Offentlichkeitsarbeit

Lyoner Str. 18

60528 Frankfurt am Main

Deutschland

g.kneifel@vdw.de

+49 69 756081-32

www.vdw.de

Technische Universitdt Berlin

Institut flir Werkzeugmaschinen und Fabrikbetrieb (IWF)
Prof. Eckart Uhlmann

Pascalstr. 8-9

10587 Berlin

Deutschland

eckart.uhlmann@tu-berlin.de

+49 30 314 23349

http://www.iwf.tu-berlin.de



http://www.iwf.tu-berlin.de/

*GRINDING

U

Seite 6/6 Presseinformation GrindingHub 15.12.2021

=

Brings solutions to the surface.

Stahli Lapp-Technik GmbH

Uli Lars Bogelein

Geschaftsfiuhrer

Max-Brose-StraRe 3

71093 Weil im Schonbuch (Gewerbepark Holzgerlingen SOL)
Deutschland

ub@stahli.com

+49 7031 757796

www.stahli-lohnfertigung.de

Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG
Thomas Harter

Produktmanager

Schmelzegriin 7

77709 Wolfach

Deutschland

t.harter@supfina.com

+49 7834 866-195
www.supfina.com

Hermes Schleifmittel GmbH

Mareile Reisch

Corporate Marketing

Luruper Hauptstr. 106

22547 Hamburg

Deutschland
M.Reisch@Hermes-Schleifmittel.com
+49 40 8330 263
www.hermes-schleifmittel.com

Texte und Bilder zur GrindingHub finden Sie im Pressebereich unter:

www.grindinghub.de/journalisten/pressematerial/

vdw.de/presse-oeffentlichkeit/pressemitteilungen/

Besuchen Sie die GrindingHub auch auf Social Media:
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